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DESCRIPCIÓN

Procedimiento para la fabricación de conjuntos de
páginas impresas para la preparación de libros y con-
junto de páginas impresas fabricado con el mismo.

La presente invención está destinada a dar a co-
nocer un nuevo procedimiento para la fabricación de
conjuntos de páginas destinados a la preparación de
libros, que presenta originales características que per-
miten conseguir sensibles ventajas sobre los procedi-
mientos actualmente conocidos. La invención se re-
fiere igualmente a un conjunto de páginas destinado a
la preparación de libros fabricado de acuerdo con el
mencionado procedimiento.

El procedimiento objeto de la presente invención
se ha originado por las investigaciones llevadas a ca-
bo por el inventor a efectos de conseguir una mayor
flexibilidad en la impresión de libros, que en la ac-
tualidad, por los métodos conocidos, es bastante defi-
ciente, requiriendo habitualmente la impresión y pre-
paración de un número importante de libros para su
distribución y venta posterior a lo largo de un perío-
do de tiempo que puede ser prolongado. Esto provoca
sensibles problemas de tipo económico y de servicio
al mercado, puesto que la preparación y realización
de una nueva edición es una tarea costosa y que re-
quiere considerable tiempo. Un procedimiento para la
fabricación de juegos de hojas impresas para la prepa-
ración de libros utilizando una impresora electrónica
se da a conocer en el documento EP-A-0992365. El
objetivo planteado por el inventor ha sido el de conse-
guir un procedimiento que permita la fabricación de
conjuntos de hojas impresas para la preparación de li-
bros que aporta una gran flexibilidad, a su función, es
decir, que admita cambios rápidos en la confección
del libro en cuanto a texto, dimensiones, número de
páginas, y parámetros de la impresión, tales como ti-
pos empleados y colores, durante el propio proceso
de impresión del libro. Esto elimina los largos tiem-
pos de espera necesarios en la actualidad y posibili-
ta la impresión de libros con un número de unidades
muy reducido, pudiendo llegar a la impresión de una
unidad única, sin que ello signifique una disminución
sensible de la productividad del procedimiento indus-
trial de impresión de libros.

El objetivo planteado por el inventor ha sido con-
seguido mediante un procedimiento nuevo y revolu-
cionario según la reivindicación 1 que se basa en la
combinación de la impresión por medios electrónicos
con la impresión de los conjuntos de hojas de una for-
ma original a partir de una hoja inicial de estructura
rectangular, dotada de dos ejes de simetría que pasan
por el centro de simetría de la hoja y que son para-
lelos a los lados de la misma, procediendo en la fase
de impresión a imprimir y distribuir el texto de forma
simétrica con respecto al centro de simetría de la ho-
ja y con referencia a uno o a ambos ejes de simetría,
procediendo por lo tanto, opcionalmente, a la impre-
sión de dos cuerpos de texto simétricos que corres-
ponderán a sendas páginas del libro en disposición si-
métrica con respecto a uno de los ejes de simetría de
la hoja y con una determinada separación del borde
del texto con respecto al eje de simetría, que será la
que posteriormente determinará la separación entre el
cuerpo de texto de cada página y el borde interno de
la misma, es decir, el que corresponde al lomo del li-
bro. Después de la impresión de la forma indicada, se
procederá a la inversión de la hoja y a la impresión

de cuerpos de texto distribuidos en la segunda cara de
igual modo que los de la primera cara de la hoja, que
formarán las páginas de texto correspondientes a las
dos hojas del libro que se están imprimiendo. A con-
tinuación, se procederá al doblado de la hoja por el
eje de simetría de referencia y al recorte de la misma
para determinar las dimensiones precisas del conjun-
to de hojas de acuerdo con el libro que se desea im-
primir. El procedimiento es aplicable igualmente a la
impresión de cuatro cuerpos de texto en disposición
simétrica con respecto al centro de simetría de la hoja
y a los dos ejes de simetría de referencia de la misma.
En ese caso se procederá, después de la inversión e
impresión en la segunda cara de la hoja de papel, al
doblado de la hoja sucesivamente por los dos ejes de
simetría, lo cual determinará un conjunto de ocho pá-
ginas de texto agrupadas en cuatro hojas del libro que,
de manera similar a la anteriormente indicada serán
determinadas por corte de los bordes en la extensión
adecuada para conseguir el dimensionado deseado de
las páginas del libro.

El procedimiento objeto de la invención, permiti-
rá por lo tanto, la impresión de los cuerpos de texto
en las dimensiones variables deseadas de acuerdo con
las dimensiones del libro que se desea imprimir, sim-
plemente variando las instrucciones de control de la
impresora electrónica que podrá variar con gran rapi-
dez los parámetros de un texto y el tipo de compa-
ginación. Para ello, se podrá proceder previamente a
la determinación de una serie de programas distintos
de trabajo de la impresora electrónica, referentes al
dimensionado de los cuerpos impresos en cada hoja
y su distribución, tipos, colores, de manera que una
instrucción simple preprogramada pueda servir para
el cambio de preparación prácticamente instantáneo
de la máquina impresora electrónica, pasando de una
definición a otra de los conjuntos de hojas para la rea-
lización de un libro. Al propio tiempo, los cuerpos de
texto podrán ser recogidos de una memoria asociada
en la que se puede disponer una biblioteca de textos a
escoger.

Si bien las dimensiones de la hoja de papel inicial
podrán ser ampliamente variables, a título de ejem-
plo se puede indicar que, en general, las dimensiones
del papel serán menores que las actualmente utiliza-
das en los métodos convencionales de impresión de
libros y que en dimensiones normalizadas DIN se po-
drá proceder, por ejemplo, partiendo de dimensiones
DIN A3 con doblado por un eje a dimensiones de im-
presión DIN A4 y, en caso de doblado por los dos ejes,
a dimensiones finales DIN A5, en cuya versión se ten-
drían elementos de libros de ocho páginas de texto.
Evidentemente, también se podrían obtener otras di-
mensiones normalizadas partiendo de DIN A2 o, en
general, partiendo de unas dimensiones de hoja de pa-
pel variables, determinadas en el proceso de corte de
la banda de papel desenrollada de modo continuo del
rollo. La distribución deseada de los cuerpos de im-
presión y el doblado sucesivo y recorte son llevados
a cabo después para conseguir un conjunto de hojas
para la preparación de libros del tamaño deseado. Los
conjuntos de hojas serán reunidos posteriormente por
métodos conocidos, tales como encolado, taladrado u
otros medios para la preparación del libro completo.

La presente invención da a conocer también ca-
racterísticas para permitir la fácil manipulación de
los conjuntos plegados de hojas mediante sistemas de
pinzas. Para la manipulación mecánica de conjuntos
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de hojas, por ejemplo, para el cosido, se requiere la
sujeción de dichos conjuntos de hojas mediante un
dispositivo de pinzas para su transporte y presenta-
ción al cosido. La presente invención da a conocer el
desplazamiento de los ejes de referencia de la base
portadora de las hojas con respecto a los medios de
impresión de la máquina, de manera que el conjun-
to de la impresión, formado habitualmente por cuatro
cuarteles regularmente distribuidos, quedará suficien-
temente separado de uno de los bordes para que en el
doblado posterior, según un eje de simetría de dichas
partes o formas impresas, se disponga de una pestaña
que permite la fácil sujeción mediante pinzas, para el
objetivo anteriormente indicado, es decir, el cosido de
un libro.

El desplazamiento de los ejes se podrá efectuar
por desplazamiento de la base portadora del papel en
uno u otro de los ejes coordenados y asimismo se po-
drá conseguir dicho desplazamiento de forma auto-
mática al disponer sobre la base portadora de las ho-
jas a imprimir una hoja desalineada con respecto a
uno de los bordes de referencia. Esto se puede lograr,
por ejemplo, colocando una hoja más corta, de ma-
nera que al referenciar tres de los lados de la misma,
el cuarto, que puede corresponder a uno de los bordes
laterales de la hoja, quedará desplazado, dando lugar a
un desplazamiento completo de la impresión efectua-
da, normalmente cuatro cuarteles separados de forma
regular entre sí, lo cual determinará una pestaña libre
en el borde opuesto a aquél que se ha colocado ini-
cialmente desalineado.

Para su mejor comprensión se adjuntan, a título de
ejemplo explicativo pero no limitativo, unos dibujos
representativos esquemáticamente del procedimiento
objeto de la presente invención.

La figura 1 muestra esquemáticamente una hoja
de papel de partida con cuatro cuerpos de texto distri-
buidos sobre el mismo.

La figura 2 muestra un detalle de un cuerpo de tex-
to según el presente procedimiento.

Las figuras 3, 4 y 5 muestran detalles del dobla-
do y recorte de una hoja rebatida sobre un solo eje de
simetría.

La figura 6 muestra esquemáticamente la reunión
de varios conjuntos de hojas formando un conjunto
superior.

La figura 7 muestra esquemáticamente el plegado
de un conjunto de hojas sobre dos ejes de simetría.

La figura 8 muestra una vista en planta represen-
tativa del desplazamiento de ejes.

La figura 9 muestra la impresión de la hoja deter-
minando un borde lateral libre para su pinzado.

La figura 10 muestra un ejemplo de la coinciden-
cia de hojas con pestaña de pinzado.

La figura 11 muestra la impresión de una hoja con
un borde descentrado.

Tal como se aprecia en las figuras, el procedimien-
to objeto de la presente invención se basa en una im-
presora de tipo electrónico, en efectuar la distribución
de cuerpos de texto sobre una hoja (1) de forma simé-
trica con respecto al centro de simetría (2) de la hoja y
con respecto a uno o dos de los ejes de simetría (3) y
(4) perpendiculares entre sí, paralelos a los bordes de
la hoja (1) y que pasan por el centro de simetría (2).
Dichos cuerpos de texto, por ejemplo los indicados en
el dibujo con los numerales (5), (6), (7) y (8), queda-
rán separados con respecto a los ejes de simetría se-
gún zonas variables que determinarán posteriormente

la separación del cuerpo de texto con respecto a la lí-
nea central o interna del libro. La extensión del texto
variará en cuanto a los bordes externos que, para el
caso del cuerpo de texto (8) se han indicado con los
numerales (9) y (10). Esta variación permitirá con-
feccionar diferentes tamaños de páginas impresas tal
como se ha indicado anteriormente. Por lo tanto, tal
como se ha representado en el detalle de la figura 2,
se podrán variar los intersticios (11) y (12) entre el
cuerpo de texto (8) y los ejes de simetría (3) y (4), va-
riando asimismo los bordes externos tales como (9) y
(10) dependiendo de la extensión del cuerpo de texto
impreso en cada página.

Posteriormente a la impresión del cuerpo de tex-
to, en una de las caras de la hoja (1) se procederá a
la inversión de la hoja para realizar en proceso con-
tinuo la impresión correspondiente a la otra cara de
la propia hoja. Posteriormente, la hoja se plegará por
uno o dos ejes según se hayan distribuido previamen-
te los cuerpos de texto en dos zonas en cada cara o
en cuatro de ellas tal como se ha representado en la
figura 1. En el caso de la impresión de dos cuerpos de
texto en cada una de las caras de la hoja, tal como se
ha representado en la figura 3, la hoja (13) es dobla-
da según el eje (14), determinando dos hojas (15) y
(16) y quedando zonas sobrantes (17) y (18) que por
recorte posterior, figura 5, determinarán el conjunto
de dos hojas del libro que se apilarán sucesivamente
tal como se indica en la figura 6, según el número de
conjuntos de hojas deseado, formando en el ejemplo
representado un conjunto de seis hojas indicadas con
los numerales (19), (19’), (19”)...

En la figura 7 se ha mostrado el caso de la im-
presión de cuatro cuerpos de texto en cada una de las
caras de la hoja de papel, de manera que la hoja de
papel indicada con el mismo numeral (1) igual que
en la figura 1, quedará doblada sucesivamente por los
dos ejes de simetría, habiéndose representado los sen-
tidos de rebatimiento mediante las flechas (20) y (21)
respectivamente, dando lugar a un conjunto de cuatro
hojas equivalentes a ocho páginas del libro, que serán
acumuladas posteriormente de manera similar a la re-
presentada en la figura 6 y, finalmente, por unión de
los diferentes conjuntos de hojas se constituirá el libro
deseado.

Para permitir la fácil manipulación de conjuntos
plegados, mediante pinzas, la presente invención pre-
vé que los ejes principales de simetría X, X’ e Y, Y’
puedan se desplazados en dimensiones tales como dh
y dw, lo cual representará que la hoja (22) podrá reci-
bir la impresión desplazada tal como se aprecia en la
figura 9, en la que se han mostrado, a título de ejem-
plo, cuatro páginas impresas (23), (24), (25) y (26).
En el caso representado, esto obedece a un desplaza-
miento del eje Y en dw pasando a ocupar la posición
del eje Y1, Y1’ y determinando una solapa lateral (27)
que podrá permitir el pinzado después del doblado de
la hoja. Se apreciará que, en caso de que se desea-
ra disponer de solapas a ambos lados, ello se podría
conseguir cambiando el dimensionado de la hoja con
respecto a la base de centraje.

Tal como se aprecia en la figura 10 la hoja (22),
una vez doblada, permitirá disponer de la solapa (27)
para la manipulación mediante pinzas.

Tal como se ha representado en la figura 11, tam-
bién sería posible que la hoja (22) quedara descentra-
da con respecto a la mesa portadora, lo cual podría re-
presentar que el borde (28) correspondiera a una me-
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nor longitud total de la hoja, con lo cual la impresión
de las diferentes páginas (23’), (24’), (25’) y (26’),
centrada con respecto a la mesa de la máquina, per-
mitirá conseguir la solapa lateral libre dw.

Las impresoras electrónicas utilizadas en la pre-

sente invención quedarán asociadas a memorias para
los contenidos de los textos de las páginas y medios
electrónicos controlables desde el exterior para deter-
minar la superficie ocupada por el texto y los paráme-
tros que definen el mismo, tales como tipos y colores.
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REIVINDICACIONES

1. Procedimiento para la fabricación de conjuntos
de hojas impresas (1) para la preparación de libros,
del tipo que comprenden el desenrollado de una hoja
de papel de un rollo de alimentación y corte poste-
rior antes de su suministro a una máquina de impre-
sión, que imprime sucesivamente los cuerpos de texto
de las diferentes hojas, caracterizado por proceder
en una máquina de impresión electrónica con memo-
ria para los contenidos de los textos de las diferentes
páginas y medios controlables electrónicamente para
determinar la superficie ocupada por el texto y los pa-
rámetros que definen el mismo, a la impresión de los
diferentes cuerpos de texto de las páginas con distri-
bución simétrica con respecto al centro de simetría (2)
de la hoja que se está imprimiendo y simétricamente
asimismo con respecto a uno o los dos ejes (3, 4) de
simetría de la hoja de partida que pasan por el centro
de simetría (2) de la misma y que son paralelos a sus
bordes externos, variando la extensión del cuerpo de
texto para cada página de acuerdo con las dimensio-
nes previstas para éstas y procediendo posteriormente
a la inversión de la hoja receptora de la impresión para
la impresión de los cuerpos de texto correspondientes
a los reversos de las hojas impresas y procediendo a
continuación al doblado de la hoja impresa por uno
o ambos de los ejes de simetría (3, 4) de la misma
que pasan por el centro de simetría (2), para deter-
minar un conjunto de hojas que es recortado por los
bordes exteriores de acuerdo con las dimensiones del
texto impreso y procediendo finalmente a la reunión
y religado de los diferentes conjuntos de hojas para la
formación del libro.

2. Procedimiento para la fabricación de conjuntos
de hojas impresas para la fabricación de libros, según
la reivindicación 1, caracterizado porque la impre-
sión de los cuerpos de texto se realiza sobre una hoja
de tamaño normalizado, cuyo doblado por uno o am-
bos ejes de simetría que pasan por el centro de sime-
tría de la hoja determina hojas de tamaño asimismo
normalizado.

3. Procedimiento para la fabricación de conjuntos
de hojas impresas para la fabricación de libros, según
la reivindicación 1, caracterizado porque el ajuste de
los parámetros que determinan los textos y la disposi-
ción de los mismos en la hoja se realiza mediante los
controles electrónicos de accionamiento externo de la

impresora electrónica, sin paro del proceso continuo
de fabricación.

4. Conjunto de hojas para la fabricación de libros,
fabricado según las reivindicaciones anteriores, ca-
racterizado por comprender una hoja en la que el tex-
to está distribuido en cuerpos de texto correspondien-
tes respectivamente a páginas de un libro, dispues-
tos simétricamente con respecto al eje (2) de simetría
central de la hoja y con respecto a uno o dos de los
ejes (3, 4) de simetría que pasan por dichos centros
de simetría (2) y que son paralelos a los bordes ex-
ternos de la hoja, estando la hoja doblada por uno o
ambos ejes (3, 4) de simetría, respectivamente en ca-
so de impresión de dos cuerpos de texto simétricos en
cada cara de la hoja o bien doblado por ambos ejes
en el caso de disponer de cuatro cuerpos de texto para
respectivas páginas en cada cara de la hoja.

5. Procedimiento para la fabricación de conjuntos
de hojas impresas para la preparación de libros, según
la reivindicación 1, caracterizado porque se proce-
de a efectuar la impresión descentrada de cada hoja
determinando una solapa de borde lateral paralela a
uno de los bordes, para permitir su sujeción mediante
pinzado después del plegado de la hoja impresa.

6. Procedimiento para la fabricación de conjuntos
de hojas impresas para la preparación de libros, según
la reivindicación 1, caracterizado porque la determi-
nación de la solapa de borde libre se efectúa por des-
plazamiento de la base portadora de la hoja según uno
u otro de los ejes coordenados en igual magnitud a la
solapa de borde deseada.

7. Procedimiento para la fabricación de conjuntos
de hojas impresas para la preparación de libros, según
la reivindicación 1, caracterizado porque se procede
a la colocación de una hoja con su borde desplazado
con respecto al borde de referencia de la mesa por-
tadora de la hoja a imprimir, efectuando la impresión
sobre los ejes coordenados de dicha base, determinan-
do un borde libre para pinzado.

8. Procedimiento para la fabricación de conjuntos
de hojas impresas para la preparación de libros, según
la reivindicación 1, caracterizado porque el descen-
trado del borde se efectúa por colocación de una hoja
más corta alineada por dos bordes opuestos y un tercer
borde de unión de los primeros, quedando desalinea-
do el cuarto borde y efectuándose la impresión según
los ejes de simetría de la base portadora de las hojas a
imprimir.
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