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En underform har til forbedring af slidbestandigheden og form~
stabiliteten en overskal (10) og en underskal (20) af pres-
set pladestdl. Over- og underskallen er svejset sammen. For-
trinsvis er der i underskallen tilvejebragt i det mindste

to pi tvars forlgbende og i hgjderetningen op til overskal=~
len sig strzkkende sikker (40). Overskallen (10) er forbundet
med underskallen (20) ved langderandene (36, 38) ved svejse~
sgnme (46) og/eller ved bergringsomrdderne mellem underskal-
lens sikker (40) og overskallen ved svejsepunkter (47). Des-
uden kan der i hulrummet (50) mellem over- og undexrskallen
for opnielse af en stgjdempning ved fremstillingen af tagste-
nene og en korrosionsbeskyttelse vare anbragt et dampnings~

materiale, f.eks. polyurethanskum.
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Opfindelsen angdr en underform til fremstilling af beton-
tagsten ved strengpresning, hvilken underform er af den i

krav 1's indledning narmere angivne art.

Kendte underformer af denne art tilfgres af et transport-
bdnd i form af en uafbrudt streng til udstebnings- og
fortaetningsudstyr, hvori der pa& underformene anbringes et
lag frisk betonmasse. Dette 1lag bliver derpd mekanisk
fortettet og profileret til dannelse af de ¢nskede form-

legemer.

Fra AT-patentskrift nr. 180.886 kendes en underform af den
indledningsvis nevnte art, hvori underskallen er udformet
med to i 1langderetningen gennemgaende, rendeformede
fordybninger, der befinder sig under flade omrader i
overskallen pd& begge sider af den i midten forlegbende
vulst. Ved de flade omraders tverkanter er der udskaret
nedadbgjede pladeflige svarende til fordybningerne til
dannelse af endevegge 1 formkamre +til fremstilling af
teglnazser. Sammen med endeplader, der er pasvejset mellem
formkamrene, skal endevaggene desuden afstive underformen
i tvarretningen. Da der imidlertid findes gennemgaende
hulrum under de i overskallen langsgdende vulster og over
de i underskallen udformede rendeformede fordybninger
mellem de respektive endevagge, vil en sadan underform,
dersom den kun er fremstillet af tyndt plademateriale, i
dette omrade ikke kunne modsta de ovenfra virkende, hoje

sammenpresningskrafter.

Det er pé& denne baggrund opfindelsens formdl med enkle
midler og pd rationel made at tilvejebringe en sarlig let
og stabil underform, der bade kan tdle de ovenfra pa
formen virkende h¢je sammenpresningskrazfter og er effek-
tivt afstivet imod be¢jning i langde- og tvarretningen, og
som ogs& er egnet til fremstilling af betontagsten af den
art, der er udformet med en midterfalsbue og en vandfals

henholdsvis en d®kfals ved langdekanterne.
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Det angivne formdl opnds ved en underform, som ifglge
opfindelsen tillige udviser de i krav 1l's kendetegnende
del angivne +trzk. Herved opnds, at sikkerne stotter
overskallen imod underskallen, s& formen Kkan tdle selv
meget hoje sammenpresningskrafter, og samtidigt hermed
bevirker sikkerne henholdsvis vulsterne en afstivning i
tverretningen henholdsvis l@ngderetningen, der go¢r formen

sardeles bgpjningsstiv i disse retninger.

Ved den i krav 2 angivne udfgrelsesform opnds en for de
fleste anvendelser tilstrakkelig stabilitet med en rimelig

materialegkonomi.

Ved den i krav 3 angivne udfg¢relsesform undgds, at formen
beskadiges af fremf¢gringsknasterne pa transportbandet,
idet kraften fra disse knaster optages og fordeles af

indsatsdelen.

Den i krav 4 angivne foranstaltning tjener dels til yder-
ligere forbedring af underformens formstabilitet, dels til
stpjdempning, og dels til korrosionsbeskyttelse i
hulrummet mellem overskallen og underskallen.

Opfindelsen skal i det feglgende forklares nzrmere under

henvisning til tegningen, pd hvilken

fig. 1 viser en i overensstemmelse med opfindelsen
udformet underform set i skrd afbildning og
ned mod formens overside,

fig. 2 viser en tilsvarende skrd afbildning af under-
formen ifglge fig. 1, men set mod formens under-
side,

fig. 3 viser et snit efter linien III-III i fig. 1 i
storre mdlestok,

fig. 4 viser et snit efter linien IV-IV i fig. 1 i
storre mélestok, og

fig. 5 viser et snit efter linien V-V i fig. 2 i sterre
mdlestok.
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Den i1 fig. 1 ned mod formens overside betragtede underform
tjener til fremstilling af velkendte betontagsten. Ved
hjelp af en i underformen i dennes midteromrdde og i
lazngderetningen forlgbende wulst 30 frembringes tagstene-
nes midterfalsbue. P& begge sider af vulsten forlgber der
flade omrdder 31, hvormed der dannes vandfremf¢ringsflader
i tagstenen. Ovre, pa tvers forlgbende fordybninger 32
tjener til fremstilling af de med naser forsynede ophang-
ningslister, og et antal nedefra i tvarretningen forlgben-
de fordybninger 33, 34, 35 tjener til fremstilling af ved
stenens nedre ende anbragte ribber.

P& underformens hg¢jre langderand 36 formes tagstenenes
dekfals ved hj®lp af en pd en randvulst 37 placeret ribbe-
og notudsparing. P& den ovenfor liggende langderand 38 pé
underformen frembringes tagstenens vandfals over en rand-
vulst 39. Herunder bevages underformen med det herpd lig-
gende lag af nyblandet beton under en pd passende méde
profileret valse og et glitteorgan frem i pilen I's ret-

ning.

Som det fremgar af fig. 2, har underformen p& sin under-
side tre i tverretningen forlgbende sikker 40 med trapez-
formet tvarsnit, der tjener +til afstivning af underfor-
men. Med de i de plane omrader tilvejebragte, flade
ophgpjninger 41, 42, 43 og de ved 1lazngderandene 36, 38
tilvejebragte trinformet afsatte randflader 44, 45 ligger
underformen ved gennemlgpbet af overtrzks- og komprime-
ringsanlzgget pd sdkaldte glideforinger.

Som det fremgér af fig. 3-5, bestdr underformen af en
overskal 10 og en underskal 20. Skallerne er af ulegeret
byggepladestdl, der har en tykkelse pd fra omkring 1,25
mm, og er fremstillet ved dybtrazkning. Overskallen 10 og
underskallen 20 er i omrddet ved den nedre afslutning af
den i midten forl¢bende vulst 30 og ved de ¢vre og nedre
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afslutninger af randvulsterne 37, 39 samt ved deres
lengderande 36, 38 forsynet med pé& hinanden hvilende
randstrimler 11, 21 henholdsvis 12, 22, der er udformet
som bertlerande, medens der i omradet ved den nedre og
¢vre ved randen placerede afslutning af fordybningerne 32,
33 er tilvejebragt mod hinanden hvilende forkr¢ppede
randstrimler 13, 23. Overskallen er forbundet med under-
skallen ved 1langderandene 36, 38 ved svejsespmme 46,
sdledes som dette er antydet i fig. 5 og 1. Ogsd ved den i
underskallen 20 i tverretningen forlgbende sikke 40 hviler
underskallen pa overskallen 10. I dette omrade er skaller-
ne forbundet med hinanden ved fire svejsepunkter 47 pr.
sikke, saledes som dette udover fig. 5 ogsd er antydet i
fig. 2.

Fig. 2 og fig. 3 viser, at der ved den ¢vre ende af den
ved vulsten 30 dannede sikke 48 er tilvejebragt en
indsatsdel 49, der bestadr af i det vasentlige 5 mm tykt
pladestdl, og at indsatsdelen er svejset sammen med
overskallen 10 og underskallen 20, hvorved de af frem-

foringsknasterne udgvede krafter optages sikrere.

Som det er antydet i fig. 3-5 ved punktskravering, er
hulrummet 50 mellem overskallen 10 og underskallen 20 °
udfyldt med et dempningsmateriale, f.eks. polyurethanskum.
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1. Underform til formning af betontagsten ved
strengpresning, hvilken underform er fremstillet ved
sammensvejsning af en overskal (10) og en underskal (20)
af presset pladestal, idet overskallen (10) har en pa
midten og i 1l®ngderetningen forlgbende vwvulst (30),
kendetegnet ved, at overskallen (10) ved begge langsider
har en randvulst (37) henholdsvis (39) og underskallen
(20) mindst to i tverretningen forlgbende sikker (40), som

fra underskallen strazkker sig til overskallen (10), med
hvilken de er forbundet ved hjazlp af svejsepunkter (47) i
flade omrdder (31) mellem vulsten (30) og randvulsterne
(37,39). '

2. Underform ifgplge krav 1, kendetegnet ved, at

materialetykkelsen i overskallen (10) og underskallen (20)
er mellem 0,85 og 1,5 mm.

3. Underform ifplge krav 1 eller 2, kendetegnet ved,

at underformen (20) har en pd midten og i l®ngderetningen
forlgbende sikke, der ved den ¢vre ende er lukket af en
indsatsdel (49) af 3-6 mm tyk stélplade, der er sammen-
svejset med overskallen (10) og underskallen (20).

4. Underform ifeplge et eller flere af kravene 1-3,
kendetegnet ved, at det mellem overskallen (10) og
underskallen (20) dannede hulrum (50) er udfyldt med et
dempningsmateriale, f.eks. polyurethanskum.




‘DK 1549958




‘DK 1549958




‘DK 1549958




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

