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NIHONKENKOZOSHINKENKYURKAL C2., LTD.
“METGDO DE FAEBRICO DE UMA FOLHA MAGNETICA”

MEMORIA DESCRITIVA

Resumo

0 presente invento diz respeito a um metodo de fabrico
de uma folha magnética gue se destina fundamentalmente a ser

intraduzida na roupa de cama em beneficico da sadde.

& folha magnetica (2) & produrida  fazendo aderir  uma
multiplicidade de magnetos plastificados (1) sobre um material em
forma de falha (5), no gqual a superficie Jde aderéncia dos magne—
tos plastificados (1) fol previamente suwieita a um  processo
quimico, a fim de obter numa primsira fase do processs uma
superficie rugnss, & entfo numa segunda fase do processo fazer &
cobertura da referida superficie vuaosa com um material aderente
(£ derretido 2oy aquecimento, sendos & ades&a alcancada numa

terceira fase do processo.

Quando se executz o referido método de fabrico a tensdo

.
i

de aderéncia entre o material adesivo (£) 2 os magnetos plastif
cados (1) & extremamente grande, o que evita queda dos magnetos

a &
plastificados (1) do material em forma de folha (53



AMEBITO TECNICOD

Este invento relacicna—-se principalmente com o campo
t&cnico da roupra de cama, tais como colchas e colchfes magneticos
com vista ao bem da savude. Em particular, diz respeitoc a  um
m&todo de produc8o de uma folha magnética para ser introduzida em

rouvpa Jde cama Jdesse tipo.

BASES TECNICAS

Antericormente, no que respeita a uma folha magnética
deste tipo, eram apresentados no mercado folhas  com wm grands
nimerc de magnetos plastificados na swperficie de materiais em

forma de folha, tais como tecidos ou tecidos almofadados.

Para & montazem destes magnetos plastificados nos
materiais em forma de folha, B& um méitodo em gue se usam adesivos
na suwperficie do material em forma de folha., Num cutra método, ha
uma haste de fre2ic gque & inserida p=lo outro lado do material em
forma de folha & gqual & fixada numa cavidade dentada de cada

magneto plastificado,

No caso  do método primsiramente citado, os  magnetos
plastificados tendem & cair 3o material em forma de folha, o  gque

diminui a durac8c do produto.

No caso oo Glitimo método, em que se  uJsam hastes de
frein, & frequente as hastes partirem—se ou sairem da  cavidade

dentada, permitindd que o3 magnetoss cailam. Fara além dissao, 0

in

freions tornam a folha mais pesada, dificultando assim a  diminui-

8o do peso das folhas magnéticas.
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0 preasente inventas foi feito tendo =m conta estes

in

groblemas, e oferece um métods de producdo das folhas magnética

n
M

quiz pode evitar gque os magnetos plastificados caiam & em gus

consegue reduzir o peso da folha magnética.

APRESENTACAD DO INVENTL

0 presente invento diz respeitoc a um método de producdo
de uma folha magnéticx em gue s8o montados  indumeros magnetos
plastificados na superficie do material em forma de folha. n}
referido mé&todn de producdo & caracterizado por! uma primeiva
fase do  processca, na qual a superficie de fiwac&o do  magneto
plastificado & objecto de um tratamento gquimico, de forma a ser
corraido, torpando—se rugoso e  expondo as  particulas de go
magnético; numa segundb fase do processo na gual a superficie
rugnea de cada magneto & revestido com material adesivo derretido
por agquecimentn; e uma terceira fase do processo em que o mate-
rial em forma de folha e cada magneto <80 pressionados e aqueci-
dns para sersm ligados depois da superficie revestida Jde adesivos

de cada magnets ter sido aplicada ao material em forma de folha.

De acordn com o invento, & area revestida pelos adesi-—
vos derretidos a gquente € largamente aumentada por melo da
superficie rugosa formada nos magnetos plastificados. Fara além
disso, a penetracdo do adesivo amplia—-se por entre as intrincadas
porcfles de superficie rugosa. FPor este motivo, a forca de ligac&o
dos adesivos ans  magnetos plastificados @ extremamente  grande,
assegurando deste modo n8o haver qualguer risco de os magnetos
plastificados cairem. Sem que se wtilizem quaisquer outros melics

extra, tais como freios, o invento assegura gque uma folha ma&gne—

-+

ica feita deste modo pode mulitoc ben ser ysado nums calcha

magn&tica, contribuinds mesmo  para a diminuicio de  peso do

eroduto.



BEREVE DESCRICAD DS DESENHODEZ

A Figura 1 & uma vista em perspectiva de uma colcha

magnética.

A Figura & uwuma vista em corte transversal da colcha

magnética.

A Figura 2 & um fluxcgrama em que se mostra o processao

de produco de uma folha magnética de acordn com este invento.

A Figura 4 & uma vista em corte transversal ampliado na
qual se mostra as condicfes em que & feito o revestimento  da
superficie dos magnetos plastificados.

&

A Figura 5 & uma vista em corte transversal que se

o
[n]

mastram o processo para fazer aderir os magnetos rlastificados

material em forma ode folha de acordo com este invento.

A Figura & & uma vista em perspectiva com um  arranca—

mento num colch8o magnético.

MODEL( DE REALIZACAD FREFERENCIAL DO PRESENTE INVENTO

As Figura 1 & 2 mostram & colcha magnética A, em gue

uma folbs magnético (2)  onde foram montados inGmercs magnetos

plastificados (1), e gque est& coberta com um tecido 2 em ambas

as partes inferior & supericr, sendo—lhe aplicado um processo de
acolchmaments com o fio €43 oo 0 Tual se ssparam  as  partes

magnéticas.

A folha magnética (2) acima mencionada tem uma estrutu-

ra, em gSue uma  folha fl2xivel de =spuma  de uratano (5) est&



coberta com uma capa tanto do lads inferior como do lado superior
& qual aderem uma multielicidade de magnetos plastificados (1) de
forma hemisférica por meioc de material adesivo dervetido  por

aquecimento.

Cada um dns magnetos plastificados (1) & feito de
material magnético plastificado devido a magnetizacis durante osu
deFcis da moldacfc por injecc8o ouw compressdo de uma mistura  de
um material & base de resina sintdtica, tal como o nylonm, com o
referido pd magnético tal como pal&dic—ferrite au estrdncic—fer-

rite (por exempla, “Compodic” da Dainippon Ink & Chemical,Inc).

0 material adesivo derretido por aquecimento (&) & uma
multiplicidade de adesivos feitos de uma resina termoplastica, um
aditivo que promova a aderéncia e 2 cera, e S& nNecessario, &
adicicnado um anti—-oxidante e um material de enchimentn. Como seu
principal ingrediente termoplé&stico pode ser citado o copolimero
de otilenc—acetato de vinilo e a poliamida, & como aditivo para
promover & aderéncia s&o wusadas, resinas e derivados da resina do
tipo da resina de pinheirc. Noo gue diz respeito 3 cera usa-se,

por exemslo cera parafinada & cera micro—cristalina.

A Figura 2 mostra a ordem do  processo de producds da
folha magnética acima mencionado de acords com o presente  inven—
to. Na fase 1 do gquadrs  (representada como ST1D, A corrolda &
espessura apropriada do material & base da resina, uvtilizandos o
processo de  trataments  da superficie com a aplicacdo de um
produts quimico pré-determinado na superficie plana Jdos magnetos

plastificados (1) & fim de expor a superficie das particulas do

O magné&tico. Quanto ans produtos quimicos, podem  ser usados
&cidos fracos, tais como, A fenol e o ozong, em vez dos  Acidos
fortes como o &cido cloridrico o oo &cido sulfurico. Quanda o

processamento de tratamento da supevficie acaba, passa-se a fase



_E,_
seguinte (273, na gual se derrszte de novo o adesivo anterviocrments
derretids por  aguscimento, sendo entfo & swperficie rugosa  do
magneto plastificado (1) revestida pelos adesivio.

A Figura 4 mostra numa ampliacdo o revestimento do

magneto plastificado (1) com &a&desivos. No  desenhno, (la = 1b2
representam o material & base de resina e as particulas de po
magnético, respectivamentes, do magneto plastificedo (1) e o
numera (&) indica os adesivos derretidos por aquecimentc. Segundo
o mesma  desenha, a superficie do magneto plastificeds (1) &
rugosa na parte do material & base de resina (1a) que fol corroci-
do, expondo & parte das particulas de pd magnético (1lb), e o
adesivo derretido poar aquecimenta (&) entra por esta swperficie
irregularizada pela corros8a e solidifica pelo arrefecimento
natural aoc ar depois de fazer o revestimento dos magnetos plasti-

ficados (1).

Depois de terminado o processo de revestimentos com  os
adesivos na fase 7, passa-se & fase 2, onde s&n alinhados  iname-—
ros magnetos plastificados (1) no prato metalico de suporte (7)),
tal como se mostra na Figura 5—-C1), mantendo a superficise reves-—
t.ida de adesivos para o lado de cima. Este prato de swrporte (7)) &
munido com mbltiplas concavidades (2) de forma redonda formanda
um dentado na sua superficlie sweerior, de forma a qQue essas
concavidades de  forma redonda (S0 possam ac=sitar o2s  magnetos
plastificados hemisféricos (1) & desse maxdo determinar as  posi-—

¢B=s de cada magneto plastificado (1)

Depois de pdHr os magnetos plastificados (1) na posiclo

correcta, coloca—-se o material em forma de folha (5 no prato de
suporte (70, sobre o gual se faz descer wm prato aquecido (F) l
referido prato & aguecido a uma temperatura  apropriada para

derreter os adesivos  por aquecimento. Tal como se  mostra na
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Figura 5-023, o matevrial em forma de folha (53 & o0s  varios
magnetos plastificados (1) 8o ensanduichados entre o prato
agquecidos (9) 2 o prato de suporte (73, e o comjuntn & entdo
pressionado & aquecido. Assim aquecem—se e derretem—se os  adesi-
vos & fim de ligar cada magneto plastificado (1) com o material

em farma de folha (85) (operacl8o 4.

Subsequentemente, se o prato aguecido for levantado, os
adesivos derretidos por  aguecimento solidificar8o por arrefeci-—
mento natural an ar, o gue leva cada magneto plastificado (1) &
formar com o material em forma de falha um covpo Gnico, consti—

tuindo no comjunto a folha magnética (27 (fase 5).

A Figura £ mostra um outro exemelo de aplicac8o da dita

folha magnética (2.

Nela est& representads um colchdo magnético E. Ele  tem
uma placa de plastico corrogado feita & base de resina sintética
ensanduichada, empilhands uma folha magnética (2) no lado  supe-
rior 2 & folha acolchoada (112 no lado inferior, sendo todo o
conjunto fechads por uma capa  (12). A folha magnética (2)  acima
menc ionado & formado por uma estrutura =m gue s8o usados  lencdis
acolchoados (11) e o mesma material em foarma de folha (5) o qual
tem montados inumeros magnetos plastificados na superficie (10

stravés dos adesivos derretidos por aquecimento.

UTILIDADE FARA AFLICACHES INDUSTRIAIZ

No m&tods de producdo da folha magnética Jde acordo coam

i+

ey

i

D presente invento, os magnetos plastificados, depols do ¥
zido processados com wm produts gquimico para tornar rugosas &8s
respectivas superficies, sf8o revestidos com adesivos derrvetidos

ooy agquecimento, e s&o aplicados  ao material em faorma de  folha,

n



|
x|

Ao pressiconar por meio de calor estes magnetos plastificados & 2o
material em forma de faolha, a2 forca de  ligacfo & extremaments
boa, evitands a queda dos magnetos plastificados do matsrial  e2m
forma de folha. N3o s3o wusados qguaisguer freios, contribuwindo

assim para diminuir o peso do produto.



REIVINDICACBES

Método de fabrico de uma folha magnética por  aderéncia
de uma multiplicidade de magnetos plastificados com um  material

que lhe confere uma forms de folha, caracterizads por incluir:

umi modo de processamento da superficie de aderéncia dos
magnetos plastificados por forma a prepara—la para a aderéncis
sobre o material sm  forma de folha, corroendo—a e  tornando—a
rugosa com uwm produtc quimico por forma a expor as particulas de

PO magnético,

um processo de recochrir com um material adesivo derre-
tido por aquecimento a referida superficie rugosa de cada magneato

glastificados, e

um processo de aderéncia por agquecimento com ComPressda
para ligar o material em forma de folha com a superficies Je
material adesivo aplicada sobre cada um dos magnetos plastifica-

dons .

Lisboa, 16 de Jansira de 1391
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J. PEREIRA DA CRUZ
Agente Oficial da Propriedade Industrial

RUA VICTOR CORDON, 10-A 38
1200 LISBOA
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