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Do wytlaczania wypuklych przedmio-
tow z blachy znane s3 maszyny, w ktérych
kétko naciskowe, podczas ruchu robocze-
go, biegnie po formie w ten sposéb, ze w
kazdem miejscu naciskania przyjmuje naj-
odpowiedniejsze polozenie, to znaczy, ze
stoi prostopadle do stycznej zakrzywienia
formy. Osiaga sie to w tego rodzaju ma-
szynach w ten sposéb, ze kélko naciskowe
umieszczone jest na dzwigni, ktéra obraca
si¢ okoto punktu, lezacego w srodku za-
krzywienia formy, wzglednie na ten punkt
zostanie nastawiona przed wytlaczaniem.
W tym wypadku kétko naciskowe pracuje
wewnatrz przedmiotu wyttaczanego, czyli
ze blacha zostaje wttaczana do formy,
przyczem materjal wciskany pogrubia sie
tak, ze na tych maszynach mozna wytla-
czaé tylko przedmioty wzglednie plaskie.

Natomiast niniejszy wynalazek umozliwia
wyréb przedmiotéw dowolnej gtebokosci,
bez uszkodzenia materjalu, a mianowicie
w ten sposéb, ze kétko naciskowe pracuje
nazewnatrz formy, wzglednie blachy, przy-
czem wskutek specjalnego prowadzenia
rolki, materjal rozciaga si¢ tylko nieznacz-
nie, tak iz rozerwanie blachy jest niemoz-
liwe. Stosownie do wynalazku kétko na-
ciskowe nie jest umieszczone na dzwigni
obracajacej sie okoto punktu $rodkowego
zakrzywienia formy, lecz diwignia znaj-
duje sie pod, lub nad forma, albo umie-
szczona jest w ten sposob, ze jej punkt ob-
rotowy lezy w plaszczyznie prostopadtlej,
przechodzacej przez $rodek zakrzywienia
formy, przyczem rolka naciskowa umie-
szczona jest na ramieniu umocowanym do
dzwigni. Ramie to jest tak dlugie, aby
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kétkiem mozna bylo objechaé cala forme
i polaczone jest z diwignia ruchomo tak,
7e mozna je razem z kolkiem od" formy
odchylaé. S

Dla unikniecia strat na materjale, ko-
niecznem iest, azeby nacisk koétka na bla-
che stopniowo sie¢ zwiekszal z szybkoscia
ocbwodowa kolka, oraz zeby posuw rolki
odbywal sie ze stale jednakowem obcia-
zeniem blachy t. j. ze szybko§¢ posuwu

kolka musi si¢ zmniejsza¢ wraz z oddale-

niem kétka od -osi-obrotowej formy.

Ze wzgledu na bezpieczenistwo i zdro-
wie robotnika obslugujacego maszyne jest
wskazane, aby stanowisko robotnika nie

bylo umieszczane zboku maszyny, jak to

stosuje sie dotychczas, gdyz szybko obra-
cajaca sie tarcza blaszana przedstawia
stale niebezpieczenistwo z powodu sity od-
srodkowej, a ochron zadnych nie mozna
stosowaé, dlatego ze forma podczas robo-
ty musi byé dostepna ze wszystkich stron.
Oprécz tego z blachy odpryskuje zepsuta,
czesto zawierajaca kwasy oliwa, ktora
wplywa ujemnie na zdrowie robotnikéw i
niszczy ubranie.

Niniejszy wynalazek umozliwia wyréb
przedmiotéw rotacyjnych dowolnego ksztal-
tu. Do tego celu maszyna jest zbudowana
w ten sposéb, ze kétko naciskowe podczas
ruchu moze byé dosuwane lub odsuwane
i opréocz tego moze byé obracane okolo osi
swojego zawieszenia tak, ze stale znajduje
si¢ w poftozeniu prostopadtem w danym
punkcie do stycznej zakrzywienia po-
wierzchni wytlaczane;.

Nastepnie wynalazek niniejszy obejmu-
je szczegoly prowadzenia- i nastawienia
ciezaré6w na kétko naciskowe.

Na zalaczonych rysunkach uwidocznio-
no niektére przyklady wykonania wyna-
lazku, gdzie

fig. 1
zboku;

fig. 2 — widok maszyny zgéry i

fig. 3, 4, 51 6 — takie same widoki dru-

przedstawia widok maszyny

giego i trzeciego przykladu wykonania
maszyny.
‘W tozyskach @ symetrycznie umie-

~ szczonych naprzeciwko siebie (fig. 1 i 2),

spoczywa gléwny wal b, poruszany elek-
tromotorem lub w inny sposéb. Na wale b
znajduje sie forma do wyttaczania. U géry
tozyska a polaczone sa tozem mostkowem
d, ktére stluzy do prowadzenia suportu e,
poruszanego wrzecionem f (fig. 2) i korba
tak, ze suport moze byé przesuniety do
dowolnego polozenia, odpowiadajacego za-
krzywieniu formy c. Do suportu przymo-
cowany jest $ruba czop h, okolo ktérego
obraca‘sie cze$é i, ktéra znéw swoim kwa-
dratowym wystepem wchodzi i posuwa sig
przy poruszaniu suportem w wyciecie ra-
mienia k. Ramie %2 podczas ruchu suportu

‘moze si¢ nie poruszaé. Czeé¢ i posiada je-

szcze okragly wystep z nacietym na obwo-
dzie gwintem, na ktéry nakreca sie tarcze
obrotowa 1, sluzaca do zmocowania ramie-
nia k z czescia i, wtedy kiedy suport e jest
juz nastawiony do wyrobu pewnego przed-
miotu,

Na ramieniu £ jest umocowana zwisa-
jaca nadét dzwignia m, obracajaca sie i
zawieszona na czopie n. Na drugim kon-
cu dzwigni umieszczone jest kotko naci-
skowe o, ktore pod dzialaniem cigzaru p
naciska na blache wytlaczana i forme c.

Dla wytlaczania przedmiotu nalezy ra-
mie¢ i z dzwignia m i kétkiem naciskowem
obréci¢ w kierunku poziomym okole czo-
pa h, ustawionego juz zgéry nad srodkiem
zakrzywienia formy. Obrécenie to ramie-
nia i uskutecznia sie zapomoca ciezaru ¢,
dzialajacego przez line r na tarcze obroto-
wa [, wskutek czego nacisk przy posuwie
kotka o jest rownomierny, gdyz naciaga-
nie liny r ciezarem ¢ jest takze réwno-
mierne.

Stale zwiekszajacy sig¢ nacisk kétka o
na blache, przez przesuwanie cigzaru p po
prowadniku #, odbywa sie w nastepujacy
sposoéb.
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'Na czopie h nasadzona jest mocno ku-
lisa u (fig. 2), na ktérej znajduje sie czes¢
v, dajaca sie posuwaé i polaczona rucho-
mo z dragiem w w ten sposéb, ze drag mo-
Zze si¢ poruszaé¢ w kierunku pionowym i
poziomym. Oprécz tego drag moze zmie-
niaé¢ swojg dlugo§é i na drugim swym kos-
cu polaczony jest z ciezarem p.

O ile wiec rami¢ A z umocowanym do
niego prowadnikiem # zostanie obrécone
okolo czopa h, to obréci si¢ takze ciezar p
'z dragiem w okolo czesci v, nasadzonej na
nieruchomej kulisie u, wskutek czego cie-
zar p, jak widaé¢ z figury 2-ej, zostaje na
prowadniku ¢ odsuniety wtyl. Naprzyklad
‘w polozeniu x zostanie odsunigty o odle-
glosé y (fig. 2).

‘Po skoniczonem tloczeniu kétko naci-
skowe o, zapomoca raczki z, odsuwa si¢
od przedmiotu i ustawia w polozenie po-
czatkowe. Dzialanie cigzaréw p i g zostaje
‘przerwane zapomoca specjalnej zasuwy,
'na rysunku niepokazanej.

Blacha przeznaczona do wytlaczania
posiada ‘posrodku dotek od znacznika albo
otwor i jest przyciskana do formy c¢ ra-
mieniem B z czopem C. Nacisk na blache
i ramie B, wywoluje sprezyna D (fig. 2),
'nasadzona na wale E. Ramie B mozna za-
pomoca raczki F odsuwaé od formy, w ce-
Tu zalozenia nowej blachy.

Raczka G stuzy do oddzialywania na
kétko H, przeznaczone do obrébki, w zna-
ny sposéb, brzegéw przedmiotu wytlacza-
nego.

Przyklady wykonania wynalazku, wska-
zane na fig. 3 i 4, r6znia si¢ od wyzej opi-
sanego gléwnie tem, zZe kélko naciskowe
moze poruszaé sie nietylko na obwodzie
kulistym, lecz moze wykonywaé dowolne
ruchy tak, Ze mozna wytlaczaé w ten spo-
s6b przedmioty rotacyjne o dowolnym
ksztalcie,

Do tego celu umieszczona jest na ramie-
niu k cze$é m! polaczona z ramionami n!,
na ktérego dolnej czesci umieszczone jest

tozysko z kélkiem naciskowem p!. Nacisk
na kétko p! wytwarza cigzar ¢!, ktéry po-
suwa si¢ po dzwigni kolanowej 71 z punk-
tem oparcia s' i zawieszonej na cze$ci- m?!
zapomoca, czesci ! i drazka ul. Drazek v?,
pofaczony z ramieniem n', stuzy do. utrzy-
mania dzwigni kolanowej w jednem po-
lozeniu. Podczas ruchu roboczego ciezar ¢*
przesuwa si¢ tam i zpowrotem zapomoca
widel w' drazka sterowego x! i kulisy y?,
przyczem widly w' obracaja sie okoto
punktu z!, umieszczonego na przedluzeniu
czesci 11, :

Wyttaczanie przedmiotu odbywa sie tu
takze w ten spos6b, Ze rami¢ & obraca sig
w kierunku poziomym okolo punktu A, u-
mieszczonego pionowo nad S$rodkiem za-
krzywienia formy c. Obracanie to uskutecz-
nia si¢ ciezarem A! zawieszonym na linie
T, przymocowanej do tarczy obrotowej .
Urzadzenie to bedzie ponizej dokladniej
opisane. Przy obracaniu ramienia k, kétko
naciskowe poczatkowo opisuje tuk na pro-
mieniu R! (fig. 3), przyczem cigzar ¢! zo-
stanie odsuniety nazewnatrz (patrz fig. 4),
wskutek czego nacisk na kétko p! stale sie
zwigksza. Cze$§é m! pozwala przy przed-
miotach o powierzchni w ksztalcie litery S
na dalsze odchylenie kétka naciskowego
na promieniu R? okolo pionowej osi czesci
ml. Odchylenie to idzie w kierunku naze-
wnatrz, wskutek tego, ze ruch ciezaru ¢!
okoto czopa h jest spoézniony, co uskutecz-
nia sie recznie lub automatycznie. Przytem
powrotne przesuniecie cigzaru ¢' po dzwi-
gni r! odbywa si¢ zupelnie automatycznie,
wskutek czego nacisk na kétko p! zmniej-
sza si¢, odpowiednio do tego jak wklesnie-
cia w blasze wymagaja zmniejszonego ci-
$nienia. Sruby nastawne B! na ramieniu &
niedopuszczaja obrécenia sie czesci m! do
przodu poza linje M—R (fig. 2).

Nie jest konieczne aby plaszcz wytla-
czanej formy skladatl si¢ z odcinkéw kola,
gdyz koétko naciskowe, dzigki swojemu ru-
chomemu zawieszeniu umozliwia ‘wytlacza-



nie dowolnego zakrzywienia formy. Pro-
.mieri R? moze byé zmniejszany przez do-
wolne odsuniecie tozyska z koétkiem. naci-
skowem. Sila pociggowa ciezaru A! prze-
nosi si¢ zapomoca liny T przez kétko pro-
wadzace C! na tarcze obrotowa /. Lina
prowadzi dalej do kétka prowadzacego
D', na ktérem umieszczony jest przyrzad
do naprezania liny, ktéry nastawia line
podczas przesuwania suportu e po tozu d.
Koétka prowadzace C! i D' potaczone sa
razem parg kol zebatych E' (fig. 4), wsku-
tek czego obracaja sie w przeciwnych kie-
runkach,

Do kotka prowadzacego C! przymoco-
wane jest koto zapadkowe F'. Koto C! jest
osadzone luzno na wale G!, na ktérym za-
klinowane jest koto $limakowe H', Pola-
czenie pomiedzy kotem C! i kolem §lima-
kowem H' uskutecznia sie przez zapadke
J! i koto zapadkowe F!. Dziatanie urza-
dzenia powyzszego jest nastepujace.

Koto slimakowe H! obraca sie stale w
kierunki1 strzatki, zapomoca $limaka K.
Szybko$é obracania sie kola $limakowego
H' odpowiada najwyzszej szybkosci po-
suwu koétka naciskowego, jaka mozna kot-
ku nadaé, ze wzgledu na wytrzymatosé
wytlaczanej blachy. Koto C?, pod dziala-
niem ciezaru A!, obraca sie w $lad za ko-
tem slimakowem, lecz obraca si¢ tem wol-
niej im wigkszy jest opér wyttaczanej bla-
_chy, t. j. im dalej kétko naciskowe p! po-
suwa sie do przodu. Przy pierwszym pro-
cesie wytlaczania szybko§¢ obrotu kota C!
i kota §limakowego zostaje naogét jedna-
kowa, wskutek tego, ze wtedy opér blachy
jest jeszcze maly. Jednak zapadka J' nie
pozwala na szybszy obréot kétka C', anizeli
szybkos¢ kota slimakowego.

Z powodu przymusowego odwijania
linki z kota D! jest uniemozliwiony ruch
do przodu kétka naciskowego p', co bez
linki bytoby mozliwe, przy gwaltownych
posunigciach kotka p', od reki lub przez
samg blachg podczas wytlaczania.

Blacha, przedziurkowana lub nazna-
czona znacznikiem, przyciska sie posrodku
do formy ¢ czopem N' prowadzonym na
ramieniu L'. Cisnienie to wywiera na ra-
mig¢ A' sprezyna P! i wal Q. Przedmiot
wytlaczany moze by¢ zdjety z formy przez
pociagniecie raczki S.

Maszyna nie posiada zadnego konika,
wskutek czego miejsce zprzodu maszyny
jest wolne i sluzy dla obstugujacego, kté-
ry nie potrzebuje juz sta¢ zboku maszyny .
w najniebezpieczniejszem miejscu, przy-
czem i miejsce zajmowane przez maszyne
ograniczone jest do minimum,

Przy wykonaniu maszyny podtug fig. 5
i 6-ej, czes¢ m! tworzy jedna calosé¢ z
dwoma prostopadle do siebie odlanymi,
pustymi w $rodku cylindrami 1 i 2 (fig. 5),
polaczonymi ze sobg rura 3. Do cylindra
1 wchodzi tlok 4 o matej $rednicy, prowa-
dzony w dlawicy 5. Na ttoku u géry, po-
nad cylindrem jest umieszczony cigzar gq'.
W cylindrze 2 porusza sie ttok 6 o wiek-
szej $rednicy, uszczelniony dlawica 7; na
tloku tym, nazewnatrz znajduje sie kétko
naciskowe p'. Oba cylindry i rura laczaca
ich napelnione sa woda. Sita ciezaru ¢!
przenosi sie z tloka 4 woda na tlok 6 i
kétko naciskowe p', przyczem zwieksza
sie¢ z powodu réznych sérednic tlokéw 4 i
6. Dzwignia 8 sluzy do odciaggniecia zpowro-
tem tloka 6, przyczem przy wysunietem
polozeniu (jak pokazano linjami kresko-
wanemi na fig. 5-ej), dzwignia kolankowa
dziata hamujaco.

Dajacy sie nastawiaé ciezar 9 (fig. 6-ta),
stuzy do regulowania nacisku na kétko p!
i dziata, zapomoca rozwidlonej dzwigni 10,
od dotu na ciezar ¢', przyczem za punkt
oparcia dla dzwigni 10 stuzy kétko 11, u-
tozone poziomo i ruchomo na statlem ra-
mieniu 12. Przytem cze$é cigzaru gt jest
wstrzymana i jak z fig. 6-ej widaé, ciénie-
nie ciezaru w poczatkowem polozeniu pro-
cesu roboczego wynosi minimum i zwigk-
sza sie stale z rosnacem odchyleniem ra-



mienia 12 i przesunieciem si¢ punktu ob-
rotowego diwigni 10, stosownie do zmia-
ny dtugoéci dzwigni 13 i 14 (fig. 6). Te
zmiany ci$nienia wskazuje bezposrednio
manometr 15, '

-~ Dalej przy wykonaniu podlug fig. 5 i
6:ej, nastawianie kélka naciskowego od-
bywa sie¢ automatycznie. Drag mimosro-
dowy 16 ulozony jest w punkcie 17 mimo-
srodowo wzgledem punktu obrotowego ra-
mienia %, a z drugiej strony obchwytuje
tlok 4. Przy obracaniu sie ramienia &, po-
wstaje w punkcie obrotowym czeéci m, na-
prezenie, ktérego wielko$é mozna ustalié
przez-odpowiednie przedluzenie skoku mi-
mosrodu, oraz polozenie punktu obroto-
wego draga mimosrodowego 16.

“- 0 ile kétko naciskowe p! zostanie ob-
racane zapomoca tarczy [, wzglednie
dzialajacym na nia ciezarem A!, wtedy
drag mimosrodowy 16 oddzialywa na ruch
czeSci m! w ten sposéb, Ze ostatni ze swo-
ja pionowa osia obraca sie okolo czopa
obrotowego 17 draga mimosrodowego.
Stosownie do przyjetej wielkosci skoku
mimosrodu, zostanie skrécona odleglo$é
pomiedzy pionowa osia obrotowa czesci m!
a punktem s$rodkowym tarczy I, wzgled-
nie czopa h. A wobec tego, ze odleglosci
pomiedzy punktem srodkowym i kétkiem
naciskowem p! (III fig. 6), oraz pomiedzy
kotkiem naciskowem i pionowa osia obro-
towa stawu m! (I fig. 6), sa niezmienne,
a w stanie nieczynnym tworza odlegtosé
IV (r6wna prawie odlegtosci II pomiedzy
punktem 17 i m!), to wskutek tego czesé
m' musi si¢ troche obréci¢, jak pokazano
na fig. 6-ej. A wigc i kétko naciskowe p!
zostanie nastawione w polozenie, odpo-
wiadajace zakrzywieniu formy wyttacza-
nej.

Przy wykonaniu podtug fig. 3 i 4, punkt
obrotowy ramienia £ moze sie posuwaé
tylko w kierunku osi podtuznej po lozu x,
natomiast przy wykonaniu podiug fig. 5 i
6, mozna punkt obrotowy przestawiaé i

w' kierunku prostopadtym do osi toza x dla-
tego, Ze suport zaopatrzony jest w prowa-
dzenie $lizgowe i wrzeciono. Przy tem po-
trzebne sg jeszcze osobne kétka 18 dla
prowadzenia koncéw liny. Urzadzenie to
ma te zalete, ze pozwala na wytlaczanie
przedmiotéw o przekroju parabolicznym
lub ostrych stozkéw, gdyz najdogodniejsze
polozenie punktu obrotowego ramienia k&
znajduje sie zboku od osi podluzne;j.

Zastrzezenia patentowe.

1. Maszyna do wytlaczania wypu-
ktych przedmiotéw z blachy, zapomoca
kétka naciskowego, nasadzonego na dzwi-
gni obracajacej si¢ okolo punktu srodko-
wego, nasadzonego na diwigni obracaja-
cej si¢ okoto punktu $rodkowego zakrzy-
wienia formy, znamienna tem, ze punkt
obrotowy dzwigni lezy w plaszczyznie
prostopadlej, przechodzacej przez érodek
zakrzywienia formy, przyczem od dzwigni
odgalezia si¢ ramie z nasadzonem - kétl-
kiem naciskowem w ten sposéb, ze kétko
naciskowe, przy obracaniu sie dzwigni, do-
tyka sie obwodu formy.

2. Maszyna wedlug zastrz. 1 znamien-
na tem, ze dajaca sig obraca¢ dzwignia
(k) polaczona jest ruchomo z obracajacym
si¢ prowadnikiem (i), umieszczonym na
suporcie (e), ktéry moze si¢ posuwaé réow-
nolegle do osi obrotowej wytlaczanej for-
my (c). '

3. Maszyna wedlug zastrz. 1,
mienna tem, ze rami¢ (m) z kétkiem na-
ciskowem (0) umocowane jest ruchomo na
obracajacej si¢ dzwigni (k) w ten sposéb,
ze moze wykonywaé ruch wahadtowy w
kierunku podtuznej osi ramienia (k).

4, Maszyna wedlug zastrz. 1—3, zna-
mienna tem, Ze rami¢ (m) z kélkiem na-
ciskowem (o) posiada prowadzenie §lizgo-
we (t), na ktérem umieszczony jest rucho-
my cigzar (p), polaczony dajacym sig¢ na-
stawia¢ drazkiem (w) z czescia, ktorej
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punkt obrotowy umieszczony jest mimo-
srodowo wzgledem punktu obrotowego
dzwigni (%), przyczem cze$§¢ powyzsza
tworzy punkt obrotowy ruchéw wahadtlo-
wych ciezaru.

5. Maszyna wedlug zastrz. 1 lub 2,
znamienna tem, ze dla obracania kétka
naciskowego (o). wzglednie dzwigni (&),
stuzy tarcza (1), polaczona z prowadni-
kiem (i), przyczem tarcze owija linka, kto-
ra na swoim koficu ma przymocowany cie-
zar pociagowy (q).

6. Maszyna wedtug zastrz. 1, znamien-
na tem, zZe pomiedzy ramieniem gléwnem
i kotkiem naciskowem, umieszczona jest
cze$é, ktoéra pozwala kélku naciskowemu
na wykonywanie ruchéw po tuku jak wy-
puklym, tak i wklestym.

7 . Maszyna wedlug zastrz, 1, znamien-
na tem, Ze nacisk koétka naciskowego na
przedmiot wytlaczany powoduje ciezar,
ktéry dziatanie swoje z postepujacym pro-
cesem roboczym powieksza, o ile kélko
naciskowe opisuje tuk wypukly, a zmniej-
sza o ile tuk jest wklesty.

8. Maszyna wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tem, ze nacisk na koétko naciskowe
uskutecznia tlocznia hydrauliczna, umoco-
wana na czeSci obrotowej, przyczem. tlok
tloczni polaczony jest z ciezarem odciaza-
jacym w ten sposob, ze dziatanie ciezaru
w miare posuwania sie kotka naciskowego
si¢ zmniejsza.

9. Maszyna wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tem, Ze z cze$ciag obrotowa pola-
czony jest drag mimosrodowy, obracajacy
si¢ okoto dajacego sig¢ nastawiaé czopa mi-
mosrodowego, przyczem podczas cbracania
si¢ kétka naciskowego wraz ze wszystkie-
mi do niego przynaleznemi czesciami, drag
mimo$rodowy sie skraca, wskutek czego
cze$¢ obrotowa porusza sie okolo swojej
pionowej osi i kétko naciskowe nastawia
sie odpowiednio do ksztaltu wytlaczane;j
formy,

Wilhelm Herden.
Zastepca: I. Myszczynski,

rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 4671.
Ark. 1.




Do opisu patentowego Nr 4671.
Ark. 2.




Do opisu”patentowego Nr 4671.
Ark, 3.
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