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Èçîáðåòåíèå îòíîñèòñ  ê ñïîñîáàì íàíåñåíè  èçîáðàæåíèé, â òîì ÷èñëå äåêîðàòèâíûõ,
ìàðêèðîâî÷íûõ, çàùèòíûõ è äð., íà ïîâåðõíîñòü ðàçëè÷íûõ èçäåëèé è ìîæåò áûòü
èñïîëüçîâàíî äë  ãîð ÷åãî òèñíåíè  ôîëüãîé èçäåëèé èç ðàçëè÷íûõ òèïîâ
ìèêðîãîôðîêàðòîíà.

Èçâåñòåí ñïîñîá ãîð ÷åãî òèñíåíè  ôîëüãîé èçäåëèé èç ïëàñòìàññû äë  èõ ìàðêèðîâêè
[1], çàêëþ÷àþùèéñ  â äâóõñòàäèéíîé îáðàáîòêå èçäåëè . Íà ïåðâîé ñòàäèè ôîëüãó ñ
íåáîëüøèì óñèëèåì ïðèæèìàþò ê èçäåëèþ è ïðîãðåâàþò â òå÷åíèå íåñêîëüêèõ ñåêóíä, à íà
âòîðîé ñòàäèè óâåëè÷èâàþò óñèëèå ïðèæèìà äî ðàáî÷åãî. Äë  òèñíåíè  èçäåëèé íà îñíîâå
áóìàãè íåò íåîáõîäèìîñòè â òàêîì äâóõñòàäèéíîì ïðîöåññå.

Èçâåñòåí ñïîñîá ãîð ÷åãî òèñíåíè  ôîëüãîé èçäåëèé èç ðàçëè÷íûõ ìàòåðèàëîâ, â òîì
÷èñëå áóìàãè è êàðòîíà [2], çàêëþ÷àþùèéñ  â èçãîòîâëåíèè êëèøå, ìîíòàæå åãî íà
ïå÷àòíîì ïðåññå, íàãðåâàíèè êëèøå è äàâëåíèè ïðåññîì ñ êëèøå íà ïîâåðõíîñòü èçäåëè 
÷åðåç ôîëüãó. Íåïîñðåäñòâåííîå ïåðåíåñåíèå äàííîãî ñïîñîáà íà ñëó÷àé òèñíåíè 
ôîëüãîé ìèêðîãîôðîêàðòîíà íå ïîçâîë åò ïîëó÷èòü êà÷åñòâåííûé ðåçóëüòàò.

Òåõíè÷åñêèì ðåçóëüòàòîì èçîáðåòåíè   âë åòñ  ïîëó÷åíèå êà÷åñòâåííîãî èçîáðàæåíè 
íà ðàçëè÷íûõ òèïàõ ìèêðîãîôðîêàðòîíà.

Óêàçàííûé òåõíè÷åñêèé ðåçóëüòàò äîñòèãàåòñ  òåì, ÷òî â ñïîñîáå ãîð ÷åãî òèñíåíè 
ôîëüãîé èçäåëèé èç áóìàãè, çàêëþ÷àþùåìñ  â èçãîòîâëåíèè êëèøå, ìîíòàæå åãî íà
ïå÷àòíîì ïðåññå, íàãðåâàíèè êëèøå è äàâëåíèè ïðåññîì ñ êëèøå íà ïîâåðõíîñòü èçäåëè 
÷åðåç ôîëüãó, â êà÷åñòâå ìàòåðèàëà èçäåëè  âûáèðàþò ìèêðîãîôðîêàðòîí, êëèøå
èçãîòàâëèâàþò ñ âûñîòîé ðàáî÷åãî ïðîôèë , ïðåâûøàþùåé òîëùèíó ìàòåðèàëà èçäåëè 
íà 10-50%, ïðè ýòîì êëèøå íàãðåâàþò äî 110-180°Ñ, à äàâëåíèå îñóùåñòâë þò ñ óñèëèåì

20-120 êã/ñì2.
Êëèøå, èñïîëüçóåìîå ïðè ãîð ÷åì òèñíåíèè ôîëüãîé, ïðåäñòàâë åò ñîáîé ïå÷àòíóþ

ôîðìó, â êîòîðîé ïå÷àòàþùèå ýëåìåíòû ïðèïîäí òû, à ïðîáåëüíûå ýëåìåíòû îïóùåíû.
Ðàçíèöà â âûñîòå ìåæäó ïå÷àòàþùèìè è ïðîáåëüíûìè ýëåìåíòàìè íåâåëèêà è ïðè
òèñíåíèè òàêèì êëèøå ìèêðîãîôðîêàðòîíà, òîëùèíà êîòîðîãî áîëüøå óêàçàííîé ðàçíèöû,
ïîëó÷åííîå èçîáðàæåíèå íåêà÷åñòâåííî, òàê êàê ôîëüãà íàíîñèòñ  íà èçäåëèå êàê
ïå÷àòàþùèìè, òàê è ïðîáåëüíûìè ýëåìåíòàìè êëèøå. Èçãîòîâëåíèå êëèøå ïî èçîáðåòåíèþ
óñòðàí åò óêàçàííûé íåäîñòàòîê.

Êëèøå èçãîòàâëèâàþò ìåòîäîì ôðåçåðîâàíè  èëè òðàâëåíè  èç öèíêà, ëàòóíè, áðîíçû,
ìàãíè  è äð. ìåòàëëîâ, à òàêæå èç ôîòîïîëèìåðîâ. Âûñîòà ðàáî÷åãî ïðîôèë  êëèøå
âûáèðàåòñ  áîëüøå òîëùèíû ìèêðîãîôðîêàðòîíà íà 10-50%. Åñëè âûñîòà ðàáî÷åãî
ïðîôèë  êëèøå ïðåâûøàåò òîëùèíó ìèêðîãîôðîêàðòîíà ìåíüøå, ÷åì íà 10%, òî, êàê áûëî
óêàçàíî âûøå, òèñíåíèå ïîëó÷àåòñ  íåêà÷åñòâåííûì. Åñëè âûñîòà ðàáî÷åãî ïðîôèë 
êëèøå ïðåâûøàåò òîëùèíó ìèêðîãîôðîêàðòîíà áîëüøå, ÷åì íà 50%, òî âîçíèêàþò
òåõíîëîãè÷åñêèå òðóäíîñòè èçãîòîâëåíè  òàêîãî êëèøå, ñâ çàííûå ñ ìåõàíè÷åñêîé
îáðàáîòêîé èëè òðàâëåíèåì ðàáî÷åãî ïðîôèë  êëèøå. Êðîìå òîãî, âîçíèêàåò îïàñíîñòü
ðàçðûâà îäíîãî èç ñëîåâ ìèêðîãîôðîêàðòîíà ïðè òèñíåíèè.

Äèàïàçîí òåìïåðàòóð íàãðåâà êëèøå êðîìå òèïà ïðèìåí åìîé äë  òèñíåíè  ôîëüãè è åå
ñâîéñòâ îïðåäåë åòñ  êà÷åñòâîì ïîëó÷àåìîãî îòòèñêà. Ïðè ñëèøêîì íèçêèõ òåìïåðàòóðàõ
ñëîè ôîëüãè ïëîõî çàêðåïë þòñ  íà ìèêðîãîôðîêàðòîíå, à ïðè ñëèøêîì âûñîêèõ
òåìïåðàòóðàõ ïîâðåæäàåòñ  êëååâîé ñëîé ôîëüãè, ñíèæàåòñ  êà÷åñòâî òèñíåíè  è ãë íåö
ôîëüãè. Ýêñïåðèìåíòàëüíî ïîêàçàíî, ÷òî äë  ìèêðîãîôðîêàðòîíà äèàïàçîí òåìïåðàòóð
110-180°Ñ  âë åòñ  îïòèìàëüíûì äë  âñåõ òèïîâ èñïîëüçóåìûõ íà íàñòî ùåå âðåì 
ìèêðîãîôðîêàðòîíà è ôîëüãè.

Äàâëåíèå, îêàçûâàåìîå ïðåññîì ñ êëèøå âî âðåì  òèñíåíè  ìèêðîãîôðîêàðòîíà, âëè åò
íà êà÷åñòâî òèñíåíè  àíàëîãè÷íûì îáðàçîì, òî åñòü ïðè ñëèøêîì íèçêèõ äàâëåíè õ
ïîëó÷àåòñ  íåïîëíà  óêðûâèñòîñòü îòòèñêà, à ïðè ñëèøêîì âûñîêèõ äàâëåíè õ íå÷åòêîå
òèñíåíèå ïî êðà ì îòòèñêà. Ýêñïåðèìåíòàëüíî ïîêàçàíî, ÷òî äë  ìèêðîãîôðîêàðòîíà

äèàïàçîí äàâëåíèé 20-120 êã/ñì2  âë åòñ  îïòèìàëüíûì äë  âñåõ òèïîâ èñïîëüçóåìûõ íà
íàñòî ùåå âðåì  ìèêðîãîôðîêàðòîíà è ôîëüãè.

Êëèøå ïî èçîáðåòåíèþ ìîãóò óñòàíàâëèâàòüñ  íà ðàçëè÷íûå ïå÷àòíûå ïðåññû äë 
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ãîð ÷åãî òèñíåíè  ôîëüãîé. Âûáîð ïå÷àòíîãî ïðåññà â îñíîâíîì îïðåäåë åòñ  òèðàæîì
èçãîòàâëèâàåìûõ èçäåëèé. Ýòî ìîãóò áûòü ðó÷íûå ïðåññû äë  ìàëûõ òèðàæåé èëè, ñ
óâåëè÷åíèåì òèðàæà, òèãåëüíûå ïðåññû, ïëîñêîïå÷àòíûå ïðåññû, ðîòàöèîííûå ïðåññû.
Âðåì  ãîð ÷åãî òèñíåíè  ôîëüãîé îïðåäåë åòñ  â îñíîâíîì òèïîì ôîëüãè è ñîñòàâë åò
äîëè ñåêóíäû.

Òàêèì îáðàçîì, èçîáðåòåíèå ïîçâîë åò ðåøèòü çàäà÷ó ãîð ÷åãî òèñíåíè 
ìèêðîãîôðîêàðòîíà ôîëüãîé. Äàííà  çàäà÷à  âë åòñ  àêòóàëüíîé, òàê êàê
ìèêðîãîôðîêàðòîí ðàçëè÷íûõ òèïîâ âñå ÷àùå èñïîëüçóåòñ  äë  èçãîòîâëåíè  óïàêîâêè.
Óïàêîâêà èç ìèêðîãîôðîêàðòîíà ïîëó÷àåòñ  ëåãêîé è äîñòàòî÷íî ïðî÷íîé, õîðîøî
çàùèùàåò íàõîä ùèéñ  âíóòðè íåå òîâàð, òàê êàê áëàãîäàð  ìíîãîñëîéíîñòè ìåíüøå
ïîâðåæäàåòñ . Êðîìå òîãî, ìèêðîãîôðîêàðòîí èäåàëüíî ïîäõîäèò äë  óïàêîâêè íåáîëüøèõ
ïî ðàçìåðàì òîâàðîâ. Â íàñòî ùåå âðåì  ïðîìûøëåííîñòüþ îñâîåí âûïóñê ðàçëè÷íûõ
òèïîâ ìèêðîãîôðîêàðòîíà ìàëîé òîëùèíû (òèïû Å, F è G).

Òèï ìèêðîãîôðîêàðòîíà Âûñîòà âîëíû, ìì Øèðèíà âîëíû, ìì Êîëè÷åñòâî âîëí íà 1 ï.ì.

Å 1,16 3,50 285

F 0,75 2,40 415

G 0,55 1,80 555

�Ìèêðîâîëíû� ïîçâîë þò ñêëåèâàòü èç òàêîãî ìàòåðèàëà äàæå î÷åíü ìàëåíüêèå êîðîáêè.
Äë  ïîëó÷åíè  òàêèõ æå êîðîáîê èç îáû÷íîãî êàðòîíà ïðèõîäèòñ  áðàòü òîíêèå ñîðòà
(ñêëåèòü ìàëåíüêóþ êîðîáêó èç òîëñòîãî êàðòîíà ñëîæíî), à êîðîáêà èç îáû÷íîãî òîíêîãî
êàðòîíà âûãë äèò íå î÷åíü ïðåçåíòàáåëüíî è ëåãêî äåôîðìèðóåòñ . Â íàñòî ùåå âðåì 
ìèêðîãîôðîêàðòîí, êàê è îáû÷íûå âèäû êàðòîíà è áóìàãè, ìîæíî çàïå÷àòàòü ñêîëü óãîäíî
 ðêèìè êðàñêàìè (íàïðèìåð, îôñåòíûì èëè ôëåêñîãðàôñêèì ñïîñîáàìè), à òàêæå òèñíèòü
ôîëüãîé ïî èçîáðåòåíèþ, ÷òî ïðèâëå÷åò åùå áîëüøåå âíèìàíèå ê ôèðìåííîìó òîâàðó.

Ñïîñîá ãîð ÷åãî òèñíåíè  ôîëüãîé ïðåäñòàâëåí íà ôèã.1-2, ïðè ýòîì íà ôèã.1 ïîêàçàíà
ñõåìà óñòðîéñòâà äë  ðåàëèçàöèè ñïîñîáà, íà ôèã.2 - îáðàçöû òèñíåíè 
ìèêðîãîôðîêàðòîíà, ãäå:

1 - êëèøå,
2 - íàãðåâàåìà  ïëèòà ïðåññà,
3 - èçäåëèå èç ìèêðîãîôðîêàðòîíà,
4 - ïðèæèìíà  ïëèòà ïðåññà,
5 - ïîëèãðàôè÷åñêà  ôîëüãà,
6 - îáðàçåö ñ òèñíåíèåì ïî ëèöåâîé ñòîðîíå ìèêðîãîôðîêàðòîíà,
7 - îáðàçåö ñ òèñíåíèåì ïî îáðàòíîé ñòîðîíå ìèêðîãîôðîêàðòîíà.
Äë  ðåàëèçàöèè ñïîñîáà èñïîëüçîâàëñ  òèãåëüíûé ïðåññ ÁÏÏ-75. Êëèøå 1

óñòàíàâëèâàëîñü íà íåïîäâèæíóþ íàãðåâàåìóþ ïëèòó 2, èçäåëèå èç ìèêðîãîôðîêàðòîíà 3 -
íà ïîäâèæíóþ ïðèæèìíóþ ïëèòó (òèãåëü) 4. Ôîëüãà 5 ïîìåùàëàñü íà ïîäàþùèé âàë,
ïðîò ãèâàëàñü ïåðåä êëèøå è çàêðåïë ëàñü íà ïðèåìíîì âàëó. Óñòðîéñòâî ïðåññà
ïîçâîë ëî ðåãóëèðîâàòü òåìïåðàòóðó êëèøå è óñèëèå ïðèæàòè  (äàâëåíèå) ïðèæèìíîé
ïëèòû (òèãåë ). Êëèøå èçãîòàâëèâàëîñü ìåòîäîì ôðåçåðîâàíè  èç ëàòóíè ñ âûñîòîé
ðàáî÷åãî ïðîôèë  Í=2 ìì. Èñïîëüçîâàëàñü ïîëèãðàôè÷åñêà  ôîëüãà äë  ãîð ÷åãî
òèñíåíè  �ïîä çîëîòî� òèïà Luxor GTS-220 ôèðìû Leonhard KURZ, Ãåðìàíè . Äë  òèñíåíè 
èñïîëüçîâàëñ  òðåõñëîéíûé êàøèðîâàííûé ìèêðîãîôðîêàðòîí òèïà Å òîëùèíîé h=1,7 ìì.
Ðåçóëüòàòû òèñíåíè  ïðåäñòàâëåíû íà ôèã.2, ãäå ïîêàçàíû îáðàçåö 6 ñ òèñíåíèåì ïî
ëèöåâîé ñòîðîíå ìèêðîãîôðîêàðòîíà è îáðàçåö 7 ñ òèñíåíèåì ïî îáðàòíîé ñòîðîíå
ìèêðîãîôðîêàðòîíà.

Òàêèì îáðàçîì, ñïîñîá ïî èçîáðåòåíèþ ïîçâîë åò ïîëó÷èòü êà÷åñòâåííîå èçîáðàæåíèå
íà ïîâåðõíîñòè èçäåëèé èç ìèêðîãîôðîêàðòîíà ïóòåì òèñíåíè  ôîëüãîé. Â óñëîâè õ
ðàñòóùåé ïîòðåáíîñòè ðûíêà â ðàçíîîáðàçíîé óïàêîâêå ðåøåíèå çàäà÷è ñîçäàíè  óïàêîâêè
èç ìèêðîãîôðîêàðòîíà ñ ýôôåêòíûìè äåêîðàòèâíûìè èçîáðàæåíè ìè  âë åòñ  âåñüìà
àêòóàëüíîé. Òèñíåíèå ôîëüãîé ïîçâîë åò ñäåëàòü óïàêîâêó áîëåå  ðêîé è áðîñêîé, ïðèäàåò
åé áîëüøóþ îáúåìíîñòü, ÷åãî íåëüç  äîáèòüñ  òîëüêî ñî÷åòàíèåì êðàñîê. Òèñíåíèå

Ñòðàíèöà: 5

5

10

15

20

25

30

35

40

45

50



RU 2 243 905 C2

ñïåöèàëüíûìè âèäàìè ôîëüãè (ìàãíèòíîé, ãîëîãðàôè÷åñêîé è äð.) ïîçâîëèò îáåñïå÷èòü
óïàêîâêó è òîâàð äîïîëíèòåëüíîé çàùèòîé îò ïîääåëêè.
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Ôîðìóëà èçîáðåòåíè 
Ñïîñîá ãîð ÷åãî òèñíåíè  ôîëüãîé èçäåëèé èç áóìàãè, çàêëþ÷àþùèéñ  â èçãîòîâëåíèè

êëèøå, ìîíòàæå åãî íà ïå÷àòíîì ïðåññå, íàãðåâàíèè êëèøå è äàâëåíèè ïðåññîì ñ êëèøå íà
ïîâåðõíîñòü èçäåëè  ÷åðåç ôîëüãó, îòëè÷àþùèéñ  òåì, ÷òî â êà÷åñòâå ìàòåðèàëà èçäåëè 
âûáèðàþò ìèêðîãîôðîêàðòîí, êëèøå èçãîòàâëèâàþò ñ âûñîòîé ðàáî÷åãî ïðîôèë ,
ïðåâûøàþùåé òîëùèíó ìàòåðèàëà èçäåëè  íà 10-50%, ïðè ýòîì êëèøå íàãðåâàþò äî

110-180°Ñ, à äàâëåíèå îñóùåñòâë þò ñ óñèëèåì 20-120 êã/ñì2.
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