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- Urzadzenie do giecia i przecinania pretow metalowych, zwlaszcza

stalowych pretow zbrojeniowych

1

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do gie-
cia i przecinania pretéw metalowych zwtlaszcza
stalowych pretéw zbrojeniowych, wyposazone w
mechanizm obrotu tarczy gngcej i mechanizm
przesuwu noza tnacego, przy czym mechanizmy
te otrzymuja naped od wspoélnego agregatu hy-
draulicznego.

Znane urzgdzenie przeznaczone wylgcznie do
giecia - pretéw badz rur metalowych ma naped
tarczy gnacej sktadajacy sie z dwoéch naprzeciw-
legltych sitownikéw hydraulicznych, ktérych ttoki
sa z soba polaczone za pomocg opartéj na Slizga-
czu zebatki. Z zebatka wspoéipracuje koto zebate
osadzone na wale napedzajacym tarcze gnaca.

Wielko$é sily niezbednej podczas procesu giecia

jest ustalana na drodze dlawienia przeplywu cie-
czy obiegowej. ;

Konstrukcja powyzszego urzadzenia nie wyko-
rzystuje mozliwo$ci obciecia materialu wyjscio-
wego na zadany wymiar. Zachodzi zatem konie-
czno$¢ instalowania w linii technologicznej dodat-
kowo przecinarki.

Celem wynalazku jest wprowadzenie wsp6lnego
napedu niezbednego zar6éwno w procesie giecia
jak réwniez w procesie przecinania pretéw przy
jednoczesnym uproszczeniu konstrukeji i obstugi
urzadzenia.

Cel wynalazku zostal osiggniety poprzez zasto-
sowanie walu z wykorbieniem, ktérego naped za
posrednictwem osadzonego na nim kola zebatego
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zazgbionego z zebatka stanowia polaczone z nig
z obydwu stron nurniki.

Wykorbienie watu, za posrednictwem polgczo-
nego z nim korbowodu, nadaje ruch posuwisto-
-zwrotny suwakowi wraz z zamocowanym na nim
nozem tngcym.Natomiast usytuowany z jednej stro-
ny zebatki nurnik przynalezny do wspéipracuja-
cego z nim cylindra oraz usytuowany po prze-
ciwnej stronie zebatki drugi nurnik wraz z wspot-
pracujacym z nim cylindrem rézniag sie miedzy
sobg wymiarami $rednic, a zatem odnosnymi pa-
rametrami ruchowymi. Stad wiec cylinder jedne-
go z nurnikéw jest poltaczony z pompa i zaworem
przelewowym elektromagnetycznym, natomifst cy-
linder drugiego z nurnikéw jest polaczony z wy-
mienionym oraz z analogicznym zaworem prze-
lewowym, z ktérego ujScie cieczy obiegowej jest
doprowadzone do zbiornika.

Urzadzenie wedlug wynalazku, aczac w sobie
funkcje giecia i przecinania charakteryzuje sie
prosta konstrukcja i latwos$cig obstugi.-

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kladzie wykonania na zalgczonym rysunku przed-
stawiajacym schemat urzadzenia.

Zebatka 1 jest polaczona na jednym koncu z
nurnikiem 2, a na drugim z nurnikiem 3. Nurnik
2 o0 wiekszej srednicy jest osadzony w cylindrze 4
natomiast nurnik 3 o mniejszej $rednicy jest osa-
dzony w cylindrze 5, polgczonym przewodem 6
z pompa 7 i z zaworem przelewowym elektro-
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magnetycznym 8. Zawé6r ten jest potaczony jed-
noczesnie z cylindrem 4 oraz z zaworem przele-
wowym elektromagnetycznym 9, ktérego wyjscie
jest polgczone ze zbiornikiem 10 za posredni-
ctwem przewodu 11. Zebatka 1 jest zazebiona z
kolem zebatym 12, ktére jest osadzone na koncu
walu obrotowego 13. Na drugim koncu walu obro-
towego 13 jest zamocowana tarcza gnaca 14 z
otworami, w ktérych sa osadzone rolki gngce 15.
- Wat obrotowy 13 ma wykorbienie 16 polaczone
korbowodem 17 z suwakiem 18, w ktérym jest
zamocowany noéz tngcy 19. Na stole roboczym sg
umieszczone rolki 20 podpierajace pret zbrojenio-
»YY.X.EL“” czasie giecia tarczg gnaca 14.
{ P?@p? f; tf‘p’n_‘luyje naped od silnika e.lrek:trylcz—
nego w sposéb ~ci§gly zar6wno w czasie pracy
;mechanﬂzmlu obroty tarczy gnacej i mechanizmu
DrZewuma Q%3 . tngcego - jak i w czasie gdy me-
mﬁimy'-te :nie px;écuja. Podczas ruchu roboczego
mechanizmow ™ Przy zamknietym zaworze przele-
wowym elektromagnetycznym 9 i otwartym zawo-
rze 8, ciecz obiegowa wypelnia cylindry 4 i 5.
W wyniku réznicowego zasilania cylindréw 4 i 5
wystepuje przesuw zebatki 1. Przy ruchu powrot-
nym zebatki 1 jest zamkniety zawér przelewowy
elektromagnetyczny 8 i otwarty 9. Ciecz obiego-
wa wypelniajagc cylinder 5 powoduje przesuw ze-
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batki 1. Réwnoczesnie nastepuje jej wyplyw z
cylindra 4 przez otwarty zaw6or 9 do zbiornika
10. Przesuw zebatki 1 powoduje obrét tarczy gna-
cej 14 i przesuw noza tngcego 19.

Uruchomienie urzadzenia odbywa sie poprzez
wlaczenie przycisku, natomiast po wykonaniu
okreslonego kata obrotu tarczy gnacej nastepuje
samoczynne przesterowanie na ruch powrotny za
pcmocyg znanego elektrycznego ukladu sterujgcego.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do giecia i przecinania pretéw
metalowych, zwlaszcza stalowych pretéw zbroje-
niowych, wyposazone w dwa cylindry hydraulicz-
ne, ktérych tloki sg z sobg polgczone zebatks za-
zebiong z kolem zebatym osadzonym na wale na-
pedzajacym tarcze gnaca, znamienne tym, ze wal
(13) ma wykorbienie (16) polgczone korbowodem
(17) z suwakiem (18), przy czym S$rednice cylin-
dréow (4) i () oraz przynaleznych nurnikéw (2
i 3) sg rézne.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze cylinder (5) jest polaczony z pompa (7) cieczy
obiegowej i zaworem przelewowym elektromagne-
tycznym (8), ktérego wylot jest polgczony z za-
worem przelewowym elektromagnetycznym (9)
oraz z cylindrem (4).
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