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Jednym z podstawowych dazen przy
wyrobie jedwabiu sztucznego jest moznosé
przeprowadzania obrébki bez potrzeby
przewijania jedwabiu podczas obrobki w
motki, poniewaz obrébka przedzy w pas-
mach jest nieekonomiczna i jest powodem
mozliwosci tatwego uszkadzania jej. Z te-
go powodu znaczna czesé produkcji jedwa-
biu sztucznego jest otrzymywana w ten
sposob, ze obrébke przedzy uskutecznia sie
na szpulach wzglednie w zwojach otrzy-
manych w wiréwkach.

Tak obrobiona przedza posiada jednak
wady, ktére nastepnie wystepuja w mate-
riatlach, wytworzonych z przedzy, w po-
staci miejsc o niejednakowym odcieniuy,
polysku, gestosci nitek i t. d.

Niejednostajno$é ta pochodzi gléwnie
stad, ze o ile obrobka przedzy w pasmach
pozwala na swobodne wyréwnywanie sie
powstalych  uprzednio naprezern we-
wnetrznych nitek, to obrébka na szpu-
lach lub w zwojach tej cechy nie po-
siada.

Dla usunigcia tych trudnosci prébowa-
no stosowaé rézne $rodki, zwlaszcza zas
elastyczne szpule przedzalnicze, np. we-
dtug patentu polskiego Nr 19 265.

Okazuje si¢ jednak, ze bez powtérnego
poddania nitki pecznieniu i nastgpnie wy-
suszeniu w stanie swobodnym nie mozna
uzyskaé dobrych wynikéw.

W sposobie wedlug wynalazku niniej-
szego przedze jedwabiu sztucznego, obro-



bionego na szpulach przedzalniczych lub
w zwojach, poddaje si¢ powtérnemu
specznianiu, np woda, roztworem lugu so-
dowego i t. d., w czasie nawijania albo tez
po okresie nawijania, na specjalnych przy-
rzadach. Przyrzad ten stanowi szpula
przedstawiona na rysunku i posiadajaca
potrzebna sztywno$¢ w czasie nawijania,
a bedaca natomiast cewka miekka w czasie
suszenia przedzy, dzigki czemu uzyskuje
si¢ swobodne kurczenie si¢ nawijanego na
nia jedwabiu sztucznego. .

Fig. 1 przedstawia widok szpuli z cew-
ka zewnetrzna (w przekroju) wedtug wyna-
lazku niniejszego. Szpula ta sklada si¢ z
dwoch tarcz a, a° osadzonych na wspél-
nym walku b. Jedna z tarcz, np. @, moze
stanowi¢ calosé z watkiem b, ktérego dru-
gi koniec moze by¢ polaczony z drugy tar-
cza {a‘) za pomoca gwintu lub w inny spo-
sob.

Miedzy tarczami osadzona jest rozcieta
wzdluz sprezysta pochwa cylindryczna ¢ z
metalu, celuloidu lub innego odpowiednie-
go materialu. Na pochwie tej osadzona
jest migkka, nie rozcieta powloka d z tka-
niny, papieru lub innego migkkiego mate-
riatu, na ktérg nawija si¢ przedze. W tym
stanie szpula stuzy do nawijania. Przed
suszeniem rozsuwa sie tarcze i wyjmuje
pochwe, co umozliwia jej rozciecie, na-
stepnie przedze suszy si¢ ‘na migkkiej juz
cewce. )

Na fig. 2 przedstawiono w przekroju
szpule z nawinietym jedwabiem stosowana
do dalszej obrébki po wysuszeniu przedzy
sposobem wedtug wynalazku niniejszego.
Szpula ta, wykonana z drzewa, bakelitu
lub innego odpowiedniego materiatu, skta-
da si¢ z dwéch czesci, a mianowicie z pod-
stawki f, stanowigcej catosé z szyjka g,
oraz z nasady i zaopatrzonej w pierscien
h, przy czym nasada i oraz pierscieri h po-
siadaja otwér k, w ktéry wchodzi koniec
szyjki' 8. Migkka cewke d z nawinieta na
nia jedwabna przedza [ umieszcza sie na
podstawce f tak, ze opiera si¢ ona u dotu

o dolna krawedz tej podstawki, a u géry —
o pierscie h nasady i.

Mozliwe jest Iaczenie czynnosci nawija-
nia z innymi czynnosciami, np. ze skreca-
niem.

Oczywiécie mozliwe sg odmiany w
szczegotach wykonania sposobu i urzadze-
nia przy zachowaniu przewodniej mysli
wynalazku.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb obrobki przedzy jedwabiu
sztucznego, znamienny tym, ze przedze
jedwabiu sztucznego po obrobce znanymi
sposobami na szpulach lub w zwojach pod-
daje si¢ specznianiu, np. woda, roztworem
lugu sodowego i t. d.,, w czasie nawijania
lub po nawinieciu jej na szpule posiadaja-
ca odpowiednia sztywnosé¢ podczas nawi-
jania, a bedaca cewka miekka w czasie su-
szenia przedzy, co umozliwia swobodne
kurczenie sie przedzy.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze nawijanie przedzy jedwabiu
sztucznego na cewke laczy si¢ z innymi
zabiegami obrobki, np. ze skrecaniem prze-
dzy.

3. Szpula do przeprowadzania sposo-
bu wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze
sklada sie z dwéch tarcz (a, a’) osadzonych
na wspélnym watku, miedzy ktérymi osa-
dzona jest rozcieta wzdluz sprezysta po-
chwa cylindryczna (c) z metalu, celuloidu
lub innego odpowiedniego materialu, na
ktéra nasunieta jest miekka, nie rozcieta
powloka (d) z tkaniny, papieru lub innego
migkkiego materiatu, na ktéra nawija sie
przedze i na ktérej nastepnie przedze te
poddaje sie suszeniu po wyjeciu watka z
tarczami i pochwa,. :
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