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1.一种烟草制品的制造方法，其包括：

通过粗粉碎机对烟叶进行粗粉碎；然后，

进行下述工序：在进行了粗粉碎的烟叶中加入液体分散介质并使用湿式微粉碎机进行

粉碎的工序、或者通过干式微粉碎机对进行了粗粉碎的烟叶进行微粉碎并进行搅拌混合的

工序，由此制备浆液状烟草材料，

并且，烟叶粒子的平均粒径为30μm以下，

相对于烟草材料的总重量，烟叶粒子的重量比例为1～40重量％，

所述烟草材料中，相对于烟草材料的总量，含有烟叶粒子和分散介质95重量％以上；

将所述浆液状烟草材料通过喷雾涂布于吸烟物品，由此制造烟草制品。

2.根据权利要求1所述的方法制造的烟草制品。
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烟草材料、添加有该烟草材料的烟草制品及烟草材料的制造

方法

技术领域

[0001] 本发明涉及一种烟草材料、添加有该烟草材料的烟草制品及烟草材料的制造方

法。

背景技术

[0002] 在香烟之类的吸烟物品中，利用多种类的烟叶，通过改变烟叶的种类，可以得到具

有各种香味的吸烟物品。作为调整香烟的香味的技术，已知有混合香味不同的各种烟丝的

方法。

[0003] 作为混合不同种类烟叶的技术，例如专利文献1中所记载的那样，包含下述步骤：

分别将接受了减压处理之类的加工的多种烟叶原料进行切割而制造经过切割的填充叶成

分，其后混合经过切割的填充叶成分。

[0004] 在专利文献1中记载的发明中，关于切割处理，记载了根据烟叶的种类或干燥系统

的种类而改变切割宽度，关于其宽度，记载了应设定在0.15～2.6mm的范围内。

[0005] 作为对烟草赋予香味的其它方法，如专利文献2中记载的那样，已知将对柑橘类的

果皮实施化学处理而得到的糊状物添加于烟草等的技术。

[0006] 现有技术文献

[0007] 专利文献

[0008] 专利文献1:日本特开平7-184624号公报

[0009] 专利文献2:日本特开昭59-45865号公报

发明内容

[0010] 发明所要解决的课题

[0011] 在对吸烟物品赋予香味时，优选均匀地对吸烟物品赋予香味，以呈现给使用者均

等的香味。

[0012] 在上述专利文献1记载的技术中，切割后的烟叶宽度为数百μm～数毫米的单位，在

将其混合于香烟时，切割后烟叶的烟丝的大小容易导致香烟中的不均。

[0013] 例如，一般而言，香烟的烟叶由裁切成长边3～5mm、短边0.5～1.2mm的烟丝构成，

具有一定的体积，因此，将1种烟叶极少量混合时，容易产生不均。具体而言，市售的一般香

烟由平均540个烟丝构成，在该烟丝中均匀地混合1种烟叶丝1％的情况下，必需均匀地混合

5.4个烟丝。

[0014] 其无法实现时，有时香烟的香味会产生不均。另外，在专利文献2记载的方法中，添

加的材料与烟草不同，不能对烟草赋予特有的香味。

[0015] 由此，本发明的课题在于，提供一种对吸烟物品之类的烟草制品均匀地赋予香味

的技术。

[0016] 用于解决课题的技术方案
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[0017] 本发明人进行了潜心研究的结果得知：在香烟中，包含平均粒径为30μm以下的烟

叶粒子和含有用于分散该粒子的液体的分散介质的烟草材料可以解决上述课题，直至本发

明。

[0018] 即，本发明如下所述。

[0019] [1]一种烟草材料，其包含平均粒径为30μm以下的烟叶粒子和用于分散该粒子的

分散介质。

[0020] [2]如[1]所述的烟草材料，其中，所述分散介质为选自水、1元醇、多元醇、糖醇、糖

类及多元醇酯中的1种以上。

[0021] [3]如[1]或[2]所述的烟草材料，其中，相对于烟草材料的总重量，烟叶粒子的重

量比例为1～40重量％。

[0022] [4]一种烟草制品，其添加有[1]～[3]中任一项所述的烟草材料。

[0023] [5]如[4]所述的烟草制品，其中，所述烟草制品含有烟丝，相对于烟丝的重量，平

均粒径为30μm以下的烟叶粒子的重量比例为0.01～5％。

[0024] [6]一种烟草材料的制造方法，其包含将烟叶与液体分散介质一起用微粉碎机进

行粉碎处理的工序。

[0025] [7]如[6]所述的制造方法，其中，在进行所述粉碎处理的工序之前，进一步包含将

烟叶用干式粉碎机进行粉碎的工序。

[0026] 发明的效果

[0027] 根据本发明，可以提供一种对吸烟物品之类的烟草制品均匀地赋予香味的技术。

附图说明

[0028] 图1是表示实施例2及比较例2中制作的香烟和其切割位置的概略图。

[0029] 图2是表示实施例2及比较例2中制作的香烟切片中的薄荷醇浓度(平均值)和添加

有薄荷醇的平均粒径为30μm以下的烟叶粒子(在比较例中，为加香有薄荷醇的烟草原料)的

重量比例的关系的图。

[0030] 图3是表示实施例2及比较例2中制作的香烟切片中薄荷醇浓度的变化系数和添加

有薄荷醇的平均粒径为30μm以下的烟叶粒子(在比较例中，为加香有薄荷醇的烟草原料)的

重量比例的关系的图。

具体实施方式

[0031] 下面，示出实施方式及例示等详细地对本发明进行说明，但本发明并不限定于以

下的实施方式及例示物等，可以在不超出本发明要点的范围内任意地变更而实施。

[0032] ＜本发明的烟草材料＞

[0033] 本发明的烟草材料包含平均粒径为30μm以下的烟叶粒子和用于分散该粒子的液

体分散介质。

[0034] ＜烟叶粒子＞

[0035] 本发明的烟草材料中所含的烟叶粒子例如可以利用以下的方法来得到。

[0036] 作为可以用作烟叶的种类，没有特别限制，可以优选使用黄色种、白肋烟种、本地

品种、香料烟(オリエント葉)的主要的烟叶原料或使用这些原料的发酵叶等。另外，对这些烟
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叶，也可以使用进行了处理的烟梗、膨化烟草、薄片烟草。

[0037] 由于上述烟叶分别具有特征的香味，因此，要求将极少量均匀地添加于吸烟物品

的方法。

[0038] 对这些烟叶实施通常的干燥处理之后，用通常的粗粉碎机进行粗粉碎。

[0039] 对干燥处理或利用粗粉碎机的粗粉碎工序没有特别限制，粉碎后烟叶的平均粒径

为数百μm～数mm的范围。

[0040] 在进行了粗粉碎的烟叶中加入液体分散介质并进行搅拌混合。

[0041] 将进行了搅拌混合的混合物使用湿式微粉碎机(例如MIC-2：奈良机械制作所制)

进行粉碎。机械的转速通常为1100～1300rpm，粉碎时间为进行5～100分钟左右。

[0042] 通过进行这样的操作，粉碎至烟叶粒子的平均粒径为30μm以下。

[0043] 需要说明的是，得到分散于液体中的分散物的情况下，一般而言，可使用湿式的微

粉碎机，但即使使用干式的微粉碎机，也可以得到本发明的烟草材料。具体而言，将进行了

粗粉碎的烟叶使用喷射磨等干式微粉碎机微粉碎至平均粒径30μm以下之后，加入液体的分

散介质进行搅拌混合。

[0044] 需要说明的是，本发明中所说的平均粒径是指通过激光衍射·散射法求出的粒

径，使用作为装置的激光衍射式粒径分布测定装置(例如岛津纳米粒子径分布测定装置

SALD-2100)，将折射率设定为1.60～0.10i的范围。

[0045] 将使用这样的测定原理及测定装置、利用附属于测定装置的分析软件得到的粒径

的平均值设为平均粒径。

[0046] 本发明的烟草材料中所含的烟叶粒子的平均粒径为30μm以下。

[0047] 通过进行了微粉碎的烟叶粒子具有这样的平均粒径，烟草材料中的烟叶粒子容易

均匀地进行分散，可以均匀地进行对吸烟物品的香味的赋予。

[0048] 烟叶粒子的平均粒径的下限值通常为5μm以上，可列举8μm以上的实施方式。

[0049] 为了增大烟叶粒子的平均粒径，可以在使用微粉碎机时缩短粉碎的时间，或将分

散介质调整为低粘度。

[0050] 作为分散介质，可以从水、一元醇、多元醇、糖醇、糖类及多元醇酯中选择一种以

上。

[0051] 通过使用这样的分散介质，可以将烟叶的平均粒径调整为所期望的粒径。

[0052] 可以例示甲醇、乙醇、1-丙醇、2-丙醇、1-丁醇、2-丁醇、2-甲基-1-丙醇、2,2-二甲

基乙醇、环己醇等一元脂肪族醇、苄醇等具有芳香族取代基的一元醇、此外含有一个以上的

卤素元素的一元醇、具有一个以上的醚键的一元醇等。

[0053] 本发明中所说的多元醇为1个分子内具有2个以上的羟基的化合物的总称，并不特

别限定其种类。可以列举例如甘油、丙二醇。作为糖醇，可以列举山梨糖醇、麦芽糖醇、木糖

醇、赤藓醇、乳糖醇、山梨醇酐、木糖、阿拉伯糖、甘露糖、海藻糖。作为糖类，可列举乳糖、砂

糖、偶联糖、葡萄糖、酶糖浆、酸糖化糖浆、麦芽糖糖浆、麦芽糖、异构化糖、果糖、还原麦芽

糖、还原淀粉糖浆、蜂蜜等。

[0054] 作为多元醇酯，可以列举脂肪酸多元醇酯。作为脂肪酸多元醇酯，可以列举脂肪酸

甘油三酯。

[0055] 需要说明的是，作为分散介质，优选在常温下为液体的分散介质，但并不限于此，
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也可以为固体。在常温下为固体的分散介质，可以在上述记载的其它分散介质(水、甘油)中

溶解的基础上使用。

[0056] 在上述中，可以列举单独使用水、或组合使用水和溶解于水的物质的实施方式。

[0057] 其中，从将烟叶进行微粉碎时的平均粒径调整为所期望的范围的观点出发，优选

使用水和甘油的混合分散介质。

[0058] 对水和其以外的分散介质的混合比没有特别限制，在水和甘油的情况下，可以以

任意的比例进行混合。

[0059] 使用本发明的烟草材料的烟草制品没有特别限制，可以列举例如吸烟物品，作为

吸烟物品，可以列举香烟、雪茄、烟斗、水烟、烟管等。

[0060] 本发明的烟草材料如上所述被分散于液体的分散介质，因此，可以采用浆液状的

实施方式。

[0061] 为了采用这样的浆液状的实施方式，液体的分散介质和烟叶粒子的重量比例通常

可以列举以将烟叶设为1时成为1.5～99(相对于烟草材料，烟叶粒子为1～40重量％)的方

式混合的实施方式。

[0062] 本发明的烟草材料采用浆液状的实施方式的情况下，例如使用喷雾等将本发明的

烟草材料涂布于吸烟物品，由此将烟草材料没有不均且均匀地添加于吸烟物品。由此，可以

对烟草制品均匀地赋予烟草材料中所含的香味成分。

[0063] 需要说明的是，赋予本发明的烟草材料的对象可以为刚刚收获的烟叶、或进行了

干燥的烟叶、添加有香料的烟叶、烟丝、香烟的任一阶段的烟草材料。

[0064] 另外，在将本发明的烟草材料添加于香烟的情况下，可以添加于构成香烟的烟丝、

卷纸、过滤嘴、接装纸等。添加的场所既可以为1处，也可以为分别添加于烟丝和接装纸等添

加2处以上。另外，根据卷纸的不同，添加由不同的烟草种类得到的烟草材料，由此赋予香烟

之类的烟草制品以吸烟时的不同香味。

[0065] 在香烟的过滤嘴中添加烟草材料的情况下，也可列举含浸于过滤嘴的实施方式。

[0066] 烟草制品含有烟丝的情况下，考虑对烟草制品赋予所期望的香味，本发明的烟草

材料和烟丝的重量比例可以列举烟草材料中所含的平均粒径为30μm以下的烟叶粒子相对

于烟丝重量的重量比例为0.01～5％的实施方式。

[0067] 在将香味强的烟叶用于烟草材料的情况下，也可以列举更少量的重量比例(例如

0.01～0.1％左右)的实施方式。

[0068] 对添加烟草材料的烟丝的烟草种类没有特别限制。

[0069] 在本发明的烟草材料中，除进行了微粉碎的上述烟叶粒子之外，也可以添加各种

添加剂。可以列举例如用于香味设计的留兰香叶、薄荷叶、绿茶等茶叶、咖啡、可可、小豆蔻、

薄荷醇、糖等食品用原材料、或用于通过粘度调整而提高分散性的葡聚糖、果胶等增粘多糖

类、或各种乳化剂等食品用添加剂、羧甲基纤维素钠(CMC)等糊剂、或添加于烟叶后用于提

高操作性的固化剂等。

[0070] 添加该添加剂的时间没有特别规定，既可以在将烟叶原料进行微粉碎之前添加而

一起进行微粉碎，也可以添加于微粉碎后的浆液。

[0071] 这些添加剂可以以任意的比例与烟叶粒子混合。

[0072] 在本发明的烟草材料中，可以列举相对于烟草材料的总量，含有上述具有特定的
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平均粒径的烟叶粒子和分散介质90重量％以上、更优选95重量％以上的实施方式。

[0073] 实施例

[0074] 通过实施例进一步具体地说明本发明，但本发明只要不超出其要点，并不限定于

以下实施例的记载。

[0075] 以下，通过实施例进一步具体地说明本发明，但本发明只要不超出其要点，并不限

定于以下的实施例的记载。

[0076] ＜实施例1＞

[0077] 对于使用了本发明的烟草材料的吸烟物品，为了确认是否可以均匀地赋予香味，

进行了以下的试验。

[0078] 1.关于烟丝

[0079] 在实施例1及比较例1的任一例中，均使用用于被市售的香烟的烟丝。

[0080] 2.烟叶原料的浆液化

[0081] (1)作为烟叶原料，采用拉塔基亚烟草，其为香味强且以少量添加容易检测的发酵

叶的1种。将该烟叶原料用干式粉碎机(Wonder  Blender  WB-1；大阪化学制)进行粉碎，得到

70～250μm的烟叶粉。

[0082] (2)在拉塔基亚烟草粉250g中加入作为分散介质的甘油800g和水200g，用刮刀进

行搅拌而得到混合液。

[0083] (3)将该混合液用湿式的微粉碎机(MICROS  MIC-2；奈良机械制作所制)以1200rpm

处理10分钟。

[0084] 得到的浆液状烟液(烟草材料)中所含的烟叶粒子的平均粒径约为8.8μm。

[0085] 3.喷雾散布了拉塔基亚烟的浆液状烟液(烟草材料)的香烟的制作

[0086] ·将实验结果的表1的香烟样品的制作方法示于以下。

[0087] (1)S-1香烟的制作：相对于烟丝100g，将2.(3)中制作的溶液0.05g(拉塔基亚烟草

的重量为0.01g)使用喷雾正确地散布之后，进行风干。使用该烟丝制作香烟。

[0088] (2)S-2香烟的制作：相对于烟丝100g，将2.(3)中制作的溶液0.5g(拉塔基亚烟草

的重量为0.1g)使用喷雾正确地散布之后，进行风干。使用该烟丝制作香烟。

[0089] (3)S-3香烟的制作：相对于烟丝100g，将2.(3)中制作的溶液5g(拉塔基亚烟草的

重量为1g)使用喷雾正确地散布之后，进行风干。使用该烟丝制作香烟。

[0090] (4)S-4香烟的制作：相对于烟丝100g，将2.(3)中制作的溶液25g(拉塔基亚烟草的

重量为5g)使用喷雾正确地散布之后，进行风干。使用该烟丝制作香烟。

[0091] ＜比较例1＞

[0092] 比较对象(混合有拉塔基亚烟丝的香烟)的制作

[0093] 相对于市售品的烟丝，分别添加1重量％和5重量％，充分地混合。使用混合的烟丝

制作香烟。各自的香烟的样品名设为K-1、K-2。

[0094] 另外，使用市售品的烟丝(未混合拉塔基亚烟丝)制作香烟，将其设为对照。

[0095] ＜感官评价＞

[0096] (吸烟导致的香味不均的评价)

[0097] 评价的样品为上述中制作的K-1、K-2、S-1、S-2、S-3、S-4的6种。用“有”或“无”的2

种选择评价各样品的“香味的不均”及与对照比较时的“香味的变化”。吸烟顺序设为对照至
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各样品的顺序。吸烟次数为进行5次以上抽吸。由20名(年龄40±7岁、全部男性)进行评价。

[0098] (评价结果)

[0099] 将评价结果示于以下的表1。

[0100] [表1]

[0101]

[0102] ＜对实施例1及比较例1的评价＞

[0103] 将作为发酵叶的1种的拉塔基亚烟草进行浆液化，将其喷雾于烟丝而制作香烟(实

施例1)。另一方面，作为比较对象，制作以一定的比例混合有拉塔基亚烟草的烟丝的香烟

(比较例1)。对实施例1及比较例1中制作的香烟，通过吸烟确认香味，结果，可以确认：在将

本发明的烟草材料喷雾加香的香烟中，与现存的混合方法(将烟丝和其它烟丝进行混合)相

比不均少。由此确认：即使在少量使用本发明的烟草材料的情况下，也可以对香烟之类的吸
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烟物品赋予均匀地香味。

[0104] 由此，通过有效利用本发明的烟草材料，可以进行吸烟物品的微细的香味设计。

[0105] ＜实施例2及比较例2＞

[0106] 1.关于烟草原料

[0107] 与实施例1或比较例1相同，使用市售的烟丝。

[0108] 2.加香有薄荷醇的烟草原料的制作

[0109] 制作50重量％薄荷醇溶液，相对于烟草原料90g，均匀地分散20g。分散后，静置1天

以上，使薄荷醇溶合。实测该烟草原料的薄荷醇浓度，结果为10.8重量％。

[0110] 以下，降烟草原料简称为烟丝，将加香有薄荷醇的烟草原料简称为薄荷醇加香烟

丝。

[0111] 3.薄荷醇加香烟丝的浆液(溶液)化

[0112] (1)将薄荷醇加香烟丝用干式粉碎机(Wonder  Blender  WB-1；大阪化学制)粉碎，

得到70～250μm的烟叶粉。

[0113] (2)在薄荷醇加香烟丝的烟草粉250g中加入作为分散介质的甘油800g和水200g，

用刮刀进行搅拌，得到混合液。

[0114] (3)将该混合液用湿式的微粉碎机(MICROS  MIC-2；奈良机械制作所制)以1200rpm

处理10分钟。

[0115] (4)得到的浆液状的烟液(烟草材料)的薄荷醇浓度为2.2重量％。

[0116] 另外，烟叶粒子的平均粒径为15.6μm。

[0117] 4.喷雾散布了薄荷醇加香烟丝的浆液状烟液的香烟的制作

[0118] ·将实验结果的表2、3的香烟样品的制作方法示于以下。

[0119] (1)T-1香烟的制作：相对于烟丝99g，将3.(4)中制作的溶液5g利用喷雾正确地散

布之后，进行风干。使用该烟丝制作香烟。

[0120] (2)T-5香烟的制作：相对于烟丝95g，将3.(4)中制作的溶液25g利用喷雾正确地散

布之后，进行风干。使用该烟丝制作香烟。

[0121] 5.比较对象(混合有薄荷醇加香烟丝的香烟)的制作

[0122] 相对于没有进行薄荷醇加香的烟丝，分别添加薄荷醇加香烟丝5、10、20重量％，充

分地混合。使用混合的烟丝制作香烟。将各自的香烟的样品名设为U-5、U-10、U-20。

[0123] 6.薄荷醇的分布不均的分析

[0124] (1)上述中制作的各样品：将T-1、T-5、U-5、U-10、U-20的香烟的烟丝杆部以每4mm

(相当于抽吸1口的燃烧长度)进行切割(参照图1)。切割位置从距过滤嘴部4mm的位置开始，

至距过滤嘴部44mm的位置为止。即，相对于各样品，准备4mm的烟丝杆的切片10个。

[0125] (2)对每个样品切片的薄荷醇浓度进行分析。将结果示于表2。进而求出各样品切

片的薄荷醇浓度的平均值、标准偏差及变化系数。将上述结果示于表3。

[0126] [表2]

[0127] 各个样品的切片的薄荷醇浓度(重量％)
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[0128]

[0129] [表3]

[0130] 各样品切片的薄荷醇浓度的平均值、标准偏差及变化系数

[0131]

[0132] 如上所述，通过将添加有薄荷醇的烟草原料用微粉碎机进行微粉碎，制作含有具

有本发明中规定的粒径的烟粒的烟草材料，使用喷雾器将其进行喷雾，制作具有该烟草材

料的烟丝的香烟。另一方面，作为比较对象，制作以一定的比例混合了添加有薄荷醇的烟草

原料的香烟。

[0133] 对这些香烟，利用气相色谱定量分析薄荷醇的含量。

[0134] 如表3所示，得知：对香烟赋予本发明的烟草材料的情况下，与使用现存的混合方

法(将烟丝和其它的烟丝进行混合)的情况相比，每个切片的薄荷醇浓度的偏差非常小，进

行了微细粉化的烟叶原料均匀地存在于香烟中的各切片中。特别得知：即使在烟草材料的

添加量少的情况下，各切片的浓度的偏差小(变化系数小)。

[0135] 由此，通过有效利用本发明的烟草材料，可以进行吸烟物品的微细的香味设计。

[0136] ＜实施例3＞

[0137] 与实施例1同样地，改变烟叶原料的种类而制作浆液状的烟液(烟草材料)。关于各

烟叶原料的种类和处理的方法，使用以下的表4所示的条件。

[0138] 就平均粒径而言，使用岛津制作所SALD-2100，将折射率设定为1.60-0.10i而求出

平均粒径。

[0139] [表4]

[0140]

[0141] 通过在表4所示的条件下使用微粉碎机将烟叶进行微粉碎，得到分别含有平均粒

径8.8～26.5μm的烟叶粒子的浆液状的烟液(烟草材料)。在全部的样品中，可以得到具有本

发明中规定的平均粒径为30μm以下的烟叶粒子的烟草材料。

[0142] 工业实用性

[0143] 由于本发明的烟草材料可以相对于各种吸烟物品以极少量均匀地赋予香味，因
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此，作为相对于吸烟物品之类的烟草制品的香味的赋予方法优异。另外，在本发明的烟草材

料中，含有没有进行化学处理等的烟叶，因此，为保持烟草本来的香味的材料。
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图1

图2
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