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Przedmiot wynalazku stanowi urza-
dzenie do posuwania rur przy piecach do
spawania rur, w ktérych ogrzewa si¢ na-
raz pewna ich ilo$é, umieszczona w kanale
spalinowym i w ktérych doklada sig¢ bez
przerwy $wieze rury jedna po drugiej, po-
czem juz rozgrzane usuwa si¢ z pieca i
transportuje ku maszynie do spawania.
Znane sg juz takie piece (opalane ropa lub
gazem), w ktérych po obu stronach kanalu
spalinowego znajduja si¢ przesuwalne w
kierunku ciagu przyrzady w postaci lan-
cuchéw bez konca, zaopatrzone w urzadze-
nia do ukladania przedmiotéw, majacych
by¢ rozgrzanemi. Laricuchy te napigte sa
na odpowiednie piasty poziomych waléw,
ktére sa umieszczone po obu stronach i
przy pomocy urzadzenia napednego prze-

suwaja ogniwa w kierunku ciaggu celem
réwnoczesnego rozgrzewania pewnej ilosci
wlozonych w ogien przedmiotéw; po roz-
grzaniu za$ tej ilosci i po wyjeciu, naste-
puje znéw posuniecie si¢ wszystkich wto-
zonych w ogienn przedmiotéw.

Tego rodzaju urzadzenie do posuwania,
niezamykajace bocznych $cian pieca, ma
te wade, ze przez otwarte boczne szczeli-
ny uchodzi duzo ciepta, ktére, promieniu-
jac, utrudnia prace przy piecu. W mysl .
wynalazku wady te usuwa si¢ w ten spo-
sob, ze Sciany kanalu spalinowego zbudo-
wane sa z kwadratowych, opatrzonych o-
tworami do umieszczenia rur, oraz pola-
czonych z soba zawiasami, tablic blasza-
nych, prowadzonych tuz obok oprawy bla-
szanej po obu stronach pieca, celem szczel-
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nego zamknigcia kanalu spalinowego. Dhu-
gosé boku kwadratowych blach réwna sie
dlugosci -ogniw laficuchowych, przyczem
goérne ogniwa przesuwane sa wzdluz opra-
wy blaszanej pieca poziomo i tworza
szczelny szereg, laficuchy sa bowiem na-
prezone kwadratowemi piastami, znajdu-
jacemi si¢ poza obrebem pieca, a dlugosé
bokéw tych piast réwna sie takze dlugosci
ogniw laficuchowych. Przy kazdej éwier-
ci obrotu tych piast taficuch posuwa sie
o jedna parg otworéw na rury w kierunku
. kanatu spalinowego, tak, ze za kazdym ra-
zem nastepna para blach ochronnych "do-
staje si¢ do pieca, podczas gdy na drugim
koricu pierwsza para wydostaje si¢ z nie-
go. Przy kaidem posunieciu si¢ blach
ochronnych ta para blach, ktéra swiezo
dostaje si¢ do pieca, zaopatrzona jest juz
w rurg, a dopiero po wysunigciu rozgrza-
nej rury z tej pary, ktéra wychodzi z pie-
ca, oraz po zastapieniu préznej pary przez
$wiezo naladowana, jest jedno posuniecie
ukoniczone. Kanal spalinowy przytem po-
zostaje zamknigty z obu stron przesuwal-
nemi $cianami ochronnemi. Rury wspie-
raja sie na krazkach, prowadzonych pozio-
mo, na odpowiednich kozlach przy pomo-
cy podobnych jak przedtem tahcuchéw bez
kofica, tak, ze wszystkie tahdcuchy wyko-
nywuja réwnoczesnie ten sam ruch i wszy-
stkie rury posuwaja si¢ réwnolegle na-
przéd w kierunku poziomym, lezac prosto-
padle do osi pieca.
~ Na rysunku uwidoczniony jest schema-
tycznie przyklad wykonania pieca. Fig. 1
przedstawia boczny widok pieca do spa-
wania rur; fig. 2 — przekr6j podtuzny te-
goz; fig. 3 — widok kozla, na ktérym sie
rury wspieraja i fig. 4 — przekr6j po-
przeczny pieca i widok kozla.

Litera g oznacza kwadratowe blachy

zamykajace, polaczone z soba zawiasami

o na spos6b lanicucha, tak, ze tworza one
po obu stronach pieca laficuchy bez kon-
~ca, przyczem gérne ogniwa tychze przesu-

ro

wane sa w kierunku poziomym tuz obok
obustronnej oprawy blaszanej ¢ pieca, w
wodzidlach f, tworzac szczelny szereg.
Poza piecem znajdujg sig¢ po obu jego kofi-
cach poziome waly m, m,, zaopatrzone
kwadratowemi piastami k, k’, dtugosci bo-
kéw, ktérych réwnaja sie dlugosci ogniwa
taricucha. Przy kazdej éwierci obrotu wa-
téw m, m, blachy ochronne zostaja posu-
niete o dlugo$é jednego boku blachy o-
chronnej. Kazda blacha ochronna ma po-
srodku okragly otwér p, stuzacy do umie-
szczenia w nim rury n.

Zboku pieca A ustawiony jest réwno-
legle dori koziol B, zaopatrzony dwoma
taficuchami bez konca, zgadzajacemi sig
dokladnie z tafdcuchami u pieca, a odroz-
niajacemi si¢ od laficuchéw piecowych
tem, ze nie posiada kwadratowych blach g.

Watl napedny m tychze laficuchéw jest
wspélny dla kozta B i dla reszty lancu-
chéw bez korica (fig. 4). Na wale tym o-
sadzone sa w kozle piasty i, na ktorych sa
napiete i prowadzone tadcuchy. Piasty &,
osadzone sa na wale (fig. 3) m,, ulozonym
na drugim konicu kozta B réwnolegle do
walu m: laficuchéw piecowych. Osie za-
wiasowe o: larficuchéw kozla zaopatrzone
sa w krazki s, zapomoca ktérych gérne o-
gniwa laricucha spoczywaja na gérnej kra-
wedzi kozta i prowadzone sa poziomo (fig.
31i4). Procz tego osie zawiasé6w zaopa-
trzone sa w okragte tarcze ¢, ktérych sred-
nica moze byé mniejsza, niz dlugo$é ogniw
tanicucha. Rury n leza kazda pomiedzy
dwiema tarczami ¢ poziomo i wspieraja si¢
na nich (fig. 3 i 4). Piec A ma kanaly spa-
linowe, wylozone glinkg szamotowa a i za-
silane przez otwér d paliwem plynnem lub
gazowem, oraz otoczony jest oprawa bla-
szana ¢ po obu stronach. Tuz obok tej
oprawy blaszanej, po obu stronach gérne-
go kanalu spalinowego, prowadzone sa
przesuwalne tablice blaszane g z okragle-
mi otworami p, lezacemi naprzeciwko sie-



bie. Rura d; uchodza gazy spalinowe do
komina. :
Wszystkie pary okraglych otworéw p,
znajdujace si¢ w obrebie kanalu spalino-
wego, natladowane sa rurami n, ktérych
miejsca spawania N leza w S$rodku o-
gnia, a ktére wystaja po obu stronach z
pieca i opieraja sie na tarczach ¢, kozla B,
lezac poziomo i réwnolegle do siebie. Pod-
czas gdy w tym stanie spoczynku wszy-
stkie miejsca spawania N rozgrzewaja
sig, umieszcza si¢ w otworach p,, znajdu-

jacych si¢ nazewnatrz pieca, rure, ktéra -

najpierw ma si¢ posunaé w obreb kanatu
spalinowego (fig. 1 i 2). Rura ta musi byé
réwnolegle posunieta, w ten sposéb, aby
podczas najblizszego ruchu laficucha pie-
cowego dostala si¢ w obreb ognia.

Na wale napednym m osadzone sa kél-
ka [ posiadajace na swym obwodzie cztery
naciecia, w ktére zachodzi zatrzym e, stu-
zacy do unieruchomienia taficucha. Skoro
znajdujaca si¢ u przodu pieca rura n zo-
stala do odpowiedniego stopnia rozgrzana,
nalezy ja w tym stanie wysunaé¢ z pieca
i przeniesé na maszyne do spawania rur.
Po ukoriczeniu spawania wyciaga si¢ rure
i obraca diwignie¢ I, o 90° przez co lafi-
cuchy piecowe posuna si¢ wraz ze wszy-

stkiemi rurami, wlozonemi do pieca o jed-
na rure, tak, ze rura, umieszczona w okra-

- glych otworach p,, dostanie si¢ do pieca.

Rozumie si¢ samo przez si¢, ze na obu
koricach pieca znajduja sie¢ blachy zamy-
kajace. W pare otworéw okraglych, znaj-
dujacych si¢ nazewnatrz pieca, wklada sie¢
nastepnie $wieza rurg i t. d. Blachy za-
mykajace g stuza jako ochrona przeciw .
wydostawaniu si¢ plomienia z pieca i jako
ulozenie rur.

.

Zastrzezenie patentowe.

Urzadzenie do posuwania rur przy pie-
cach do spawania rur, uksztaltowane na
sposéb laficucha bez kofica, znamienne tem,
ze $ciany kanalu spalinowego utworzone
sa z kwadratowych, polaczonych ze soba
zapomoca zawias; tablic blaszanych (g),
ktére sa zaopatrzone w otwory sluzace do
umieszczania w nich rur (n), majacych byé
spawanemi, i prowadzone sa tuz obok o-
prawy blaszanej pieca po obu jego stro-
nach w celu zamknigcia kanalu spalinowe-
go z bokéw.

Josef :Pb;iborskg'.
Zastepca: Cz. Raczynski,
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