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一种海产品饵料自动化制备装置

(57)摘要

本实用新型公开一种海产品饵料自动化制

备装置，其特征在于：所述的装置包括搅拌机架

（1），搅拌机架（1）上通过转轴（2）转动支撑有搅

拌壳体（3），搅拌壳体（3）中设置有夹层腔（4）和

搅拌腔（5），所述夹层腔（4）内设置有电加热装置

（6）和温度传感器（7），同时在夹层腔（4）的侧壁

上还分别连接有进水管路（8）和出水管路（9），所

述搅拌壳体（3）内设置有搅拌电机（10），所述搅

拌电机（10）的输出轴上连接有位于搅拌腔（5）中

的搅拌叶片（11），所述搅拌壳体（3）的外壁上活

动插接有插门（12）。
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1.一种海产品饵料自动化制备装置，其特征在于：所述的装置包括搅拌机架（1），搅拌

机架（1）上通过转轴（2）转动支撑有搅拌壳体（3），搅拌壳体（3）中设置有夹层腔（4）和搅拌

腔（5），所述夹层腔（4）内设置有电加热装置（6）和温度传感器（7），同时在夹层腔（4）的侧壁

上还分别连接有进水管路（8）和出水管路（9），所述搅拌壳体（3）内设置有搅拌电机（10），所

述搅拌电机（10）的输出轴上连接有位于搅拌腔（5）中的搅拌叶片（11），所述搅拌壳体（3）的

外壁上活动插接有插门（12），

所述搅拌壳体（3）的上方设置有支撑板（13），所述支撑板（13）上开设有多个下料口，每

个下料口处的支撑板（13）上都设置有压力传感器（14），在压力传感器（14）上方放置有配料

箱（15），每个配料箱（15）底端的出口处都设置有电磁阀（16），同时配料箱（15）内腔的底部

为漏斗状，且在配料箱（15）的顶部设置有翻盖（17），

所述的装置还包括通过支架支撑的制丸壳体（18），所述制丸壳体（18）的一端设置有驱

动缸（19），驱动缸（19）的工作轴则与滑动连接在制丸壳体（18）内的推板（20）相连，所述推

板（20）与制丸壳体（18）内腔的断面形状相吻合，所述制丸壳体（18）的另一端连接有出料管

（21），且所述制丸壳体（18）的顶部还连接有上盖（22），

所述搅拌机架（1）上还支撑有刀具电机（23），所述刀具电机（23）的输出轴上连接有切

断刀（24），所述切断刀（24）位于出料管（21）的出口处，所述出料管（21）的下方还设置有饵

料槽（25）。
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一种海产品饵料自动化制备装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及水产饲料的加工和制备领域，特别是一种海产品饵料自动化制备

装置。

背景技术

[0002] 在进行海产品的养殖时，需要定时定量的向养殖容器中投放饵料，一般来说所投

放的饵料为复合饵料，在制备这类复合饵料时，多数情况下需要将多种成分按照一定的质

量比进行混合，这样就涉及到每一种组分的称量，混合后的搅拌，以及最终的制丸操作。传

统上或者采用人工操作的方式实现复合饵料的制备，或者分别采购多台相应的设备进行分

步操作，这样就需要将上一个设备中加工的半成品转移到下一个流程所需的设备中，操作

起来十分麻烦，不仅工作效率较低，而且还会提高操作者的工作量。因此现在需要一种能够

解决上述问题的方法或装置。

发明内容

[0003] 本实用新型是为了解决现有技术所存在的上述不足，提出一种结构简单，设计巧

妙，布局合理，能够快速、高效地制备出海产品的饵料，且具有提高工作效率，节省人工劳动

等优点的饵料自动化制备装置。

[0004] 本实用新型的技术解决方案是：一种海产品饵料自动化制备装置，其特征在于：所

述的装置包括搅拌机架1，搅拌机架1上通过转轴2转动支撑有搅拌壳体3，搅拌壳体3中设置

有夹层腔4和搅拌腔5，所述夹层腔4内设置有电加热装置6和温度传感器7，同时在夹层腔4

的侧壁上还分别连接有进水管路8和出水管路9，所述搅拌壳体3内设置有搅拌电机10，所述

搅拌电机10的输出轴上连接有位于搅拌腔5中的搅拌叶片11，所述搅拌壳体3的外壁上活动

插接有插门12，

[0005] 所述搅拌壳体3的上方设置有支撑板13，所述支撑板3上开设有多个下料口，每个

下料口处的支撑板3上都设置有压力传感器14，在压力传感器14上方放置有配料箱15，每个

配料箱15底端的出口处都设置有电磁阀16，同时配料箱15内腔的底部为漏斗状，且在配料

箱15的顶部设置有翻盖17，

[0006] 所述的装置还包括通过支架支撑的制丸壳体18，所述制丸壳体18的一端设置有驱

动缸19，驱动缸19的工作轴则与滑动连接在制丸壳体18内的推板20相连，所述推板20与制

丸壳体18内腔的断面形状相吻合，所述制丸壳体18的另一端连接有出料管21，且所述制丸

壳体18的顶部还连接有上盖22，

[0007] 所述搅拌机架1上还支撑有刀具电机23，所述刀具电机23的输出轴上连接有切断

刀24，所述切断刀24位于出料管21的出口处，所述出料管21的下方还设置有饵料槽25。

[0008] 本实用新型同现有技术相比，具有如下优点：

[0009] 本种结构形式的海产品饵料自动化制备装置，其结构简单，设计巧妙，布局合理，

它针对传统的海产品饵料制备过程中所暴漏出的种种问题，设计出一种特殊结构的装置，
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它集称量、（加热状态下的）搅拌、制丸等多重功能于一身，能够基本实现海产品饵料的自动

化配制，在提高工作效率的同时，还可以降低人员的劳动量，同时它的结构紧凑，能够大大

缩小整体占用空间。并且这种装置的制作工艺简单，制造成本低廉，因此可以说它具备了多

种优点，特别适合于在本领域中推广应用，其市场前景十分广阔。

附图说明

[0010] 图1是本实用新型实施例的结构示意图。

具体实施方式

[0011] 下面将结合附图说明本实用新型的具体实施方式。如图1所示：一种海产品饵料自

动化制备装置，它包括搅拌机架1，搅拌机架1上通过转轴2转动支撑有搅拌壳体3，搅拌壳体

3中设置有夹层腔4和搅拌腔5，所述夹层腔4内设置有电加热装置6和温度传感器7，同时在

夹层腔4的侧壁上还分别连接有进水管路8和出水管路9，所述搅拌壳体3内设置有搅拌电机

10，所述搅拌电机10的输出轴上连接有位于搅拌腔5中的搅拌叶片11，所述搅拌壳体3的外

壁上活动插接有插门12，

[0012] 所述搅拌壳体3的上方设置有支撑板13，所述支撑板3上开设有多个下料口，每个

下料口处的支撑板3上都设置有压力传感器14，在压力传感器14上方放置有配料箱15，每个

配料箱15底端的出口处都设置有电磁阀16，同时配料箱15内腔的底部为漏斗状，且在配料

箱15的顶部设置有翻盖17，

[0013] 所述的装置还包括通过支架支撑的制丸壳体18，所述制丸壳体18的一端设置有驱

动缸19，驱动缸19的工作轴则与滑动连接在制丸壳体18内的推板20相连，所述推板20与制

丸壳体18内腔的断面形状相吻合，所述制丸壳体18的另一端连接有出料管21，且所述制丸

壳体18的顶部还连接有上盖22，

[0014] 所述搅拌机架1上还支撑有刀具电机23，所述刀具电机23的输出轴上连接有切断

刀24，所述切断刀24位于出料管21的出口处，所述出料管21的下方还设置有饵料槽25。

[0015] 所述的电加热装置6、温度传感器7、搅拌电机10、压力传感器14、电磁阀16、驱动缸

19和刀具电机23均通过控制系统统一进行控制。

[0016] 本实用新型实施例的海产品饵料自动化制备装置的工作过程如下：首先将需要混

合的多种原料分别放入到不同的配料箱15中，放入的过程中，位于配料箱15下方的压力传

感器14会检测到原料加入过程中所产生的压力变化，并将检测结果发送给控制系统，控制

系统根据压力变化自动换算出加入到每个配料箱15中原料的质量，这样操作者便可以通过

随时观察显示器的方式准确判断出某种原料所加入的量，精确控制配伍；配伍中的液态原

料（如水）也可以采用上述方式进行操作；

[0017] 待所有原料都完成称重后，通过控制系统控制所有配料箱15底端的电磁阀16开

启，所有的原料都会下落到搅拌壳体3的搅拌腔5中，启动搅拌电机10，驱动搅拌叶片11按照

一定的速度对搅拌腔5中的物料进行搅拌、混合，如混合过程中需要加热，则可以启动电加

热装置6对夹层腔4中的水体进行加热，并随时观察通过温度传感器7检测到的水温，控制电

加热装置6的工作状态；

[0018] 所有的原料充分搅拌混匀后，操作者扳动转轴2，带动搅拌壳体3整体摆动，并将插
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门12向上抽出，利用工具从倾斜的搅拌壳体3中将一部分混合均匀的原料拨弄到其下方的

制丸壳体18中，制丸壳体18的内腔装满原料后，关闭上盖22，启动驱动缸19，驱动缸19会推

动推板20在制丸壳体18的内腔中匀速运动，并将原料从制丸壳体18另一端的出料管21中匀

速挤出，与此同时，刀具电机23也会带动切断刀24转动，按照一定的时间间隔将挤出的棒状

原料切断成大小均等的多段，制成块状或丸状的饵料，饵料下落到饵料槽25中并被收集起

来；饵料的大小可以通过选择不同直径的出料管21，或者调节驱动缸19的行进速度、刀具电

机23的旋转速度以及切断刀24的数量来实现调整。
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图1
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