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Vyndlez se tyk& uspofdddni vtokového kandlu v t¥fd{lné formé& pro tlakové 1it{ na hori~ '

zontdlnfch licfch strojfch.

7a soudasného. stavu jsou vtoky tlakovych forem po odlit{ spojeny s odlitkem a je nutno
je odd&lovat od odlitku samostatnou operac{. Centr&lnf vtoky pak je nutno oddé&lovat od od-

1itku t¥fskové, co¥ zvySuje pracnost.

Rovné¥ je zndmé mistni zdZeni vtokového kandlu za delem vytvofenf lomového mista pro

budoﬁci dodate&né mechanické oddé&lenf vtokového kandlu od odlitku mimo formu.

U dosavadnich tlakovych forem nelze odléva; odlitky s centrdlnim vtokem do dna, které
nemaj{ ve dn& odpovidajfci otvor pro zadst&n{ vtoku. U dosavadnich tlakovych forem na hori-
hontdlnfch licich strojich‘nelze odlévat centrdlnim vtokem odlitky, které nemaji podstatnou
p¥evahu smr8$¥ujfcich sil v pohyblivé &4sti tlakové formy. 0odlitky s centrdlnim vtokem se od{

lévajf prfevd?¥n& na vertikdlnich 1licich strojfch, které v¥ak jsou ekonomicky méng& vyhodné.

Uvedend nevyhody odstranuje uspo¥ddédnf vtokového kandlu v t¥1d{1né form& pro tlakové
1it{ na horizontdlnfch licich strojich, podle vyndlezu, jehoZ podstata spo&ivd v tom, Ze
prvn{ &4st vtokového kandlu je opatfena vi&i ose otvirdn{ tlakové formy radidln¥ provedenym
vybrdnim a druhd &&st vtokového kandlu, smdfujfcf k odlitku, svird s osou otvirdni dhel, kte-

ry je mens${ neZ 90 °

Hlavn{ vyhodou uspo¥dddni vtokového kandlu je, %e vtok je utrZen automaticky pfi otvi-
rdni licfho stroje bez pot¥eby daldich p¥fdavnych mechanismii a bez z4vislosti na poméru
smr¥fujfcich sil odlitku v jednotlivgch dilech tlakové formy. Vtok se b&hem otvirdni tlakové
formy postupnou deformaci maximidlnd uvolni a odlep{ z dutiny vtokového kandlu. Uspofédénf
vtokového kandlu podle vyndlezu umoéﬁuje'racionélné odlévat na horizontdlnich licich stro-
jich odlitky vyZadujfci centrdln{ vtok, vtok do dna odlitku a podobné&. Pro zavedeni vtoku do
dna nenf podmfnkou, aby odlitek mé&l ve dné odpovidajic{ otvor, nutny v piipadech odlévanich'
dosud zndmymi uspo¥dddnimi. Dalgi vfhodu je, Ze odlévdni odlitkd na horizontdlnfch licich
strojich p¥inds{ oproti odlévéni na vertikdlnfch licfch strojfch dspory elektrické energie,
pracnosti a provoznich ndkladd lepdfm vyuzitfm tekutého kovu. Z toho vyplyvé, #e uspofdddni
vtokového kandlu podle vyndlezu je produktivn&j3f, konstrukZn& jednoduché a nezvySuje po- .

ruchovost formy.

P¥tklad provedeni uspofdddni vtokového kandlu v t¥fd{lné formé pro tlakové litf podle

vyndlezu je zobrazen na pfiloZeném vykrese, kde je zndzornéna tlakovd forma v podélném ¥ezu.

Vv pevném dflu 1 tlakové formy 2 je provedena prvni &4st 3 vtokového kandlu 4, kterd je
opat¥ena vidi ose otvirdni X tlakové formy 2 radidlné provedenym vybrdnim 5. Druhd &4st 6
vtokového kandlu 4 smé&fuje k odlitku 7 a svird s osou otvirdn{ alfa X dhel o , ktery Jje

men{ ne¥ 90 °.

Pfi otvirdnf licfho stroje a tim i tlakové fbrmy 2 se nejprve zagne po vodfc{ch koli-
cich 8, zakotvenych v pevném aflu 1, pohybovat stfedni dfl 9 s pohyblivym dflem 10Q. zdvih
st¥ednfho dflu 9 je omezen dorazem l1l. Lisovacl sfla pisobfc{ na pfst 12 vytlacuje tabletu

13 z tlakové komory 14, aviak prvni &4st 3 vtoku 15 je v poééteéni f4zi otvirdni drZena
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vybrdnim 5 v pevném dflu 1. Podrfena je do 6kaméiku, kdy deformaci plvodné& rovné prvn{ &4sti
3 vtoku 15 je tento vytaZen z vybrdn{ 5. Toto podrZenf stadf k tomu, aby se vtok 15 ve vto-
kovém zdfezu 16 odlitku 7 utrhl a uvolnil od stfednfho dflu 9. BZhem dal%f fdze otvirdni a
zdroven i tlaku pistu 12 se uvolnf i druhd &dst 6 Qtoku 15 a tento miZe odpadnout na nena-
:znaéeni skluz nebo dopravnfk. Odlitek je vSak naddle undSen pohyblivym dilem 10 a posléze

vyraZen nanaznafenymi vyhazovadi.

PREDMET VYNALEGZU

Uspordddn{ vtokového kanilu v t¥{dflné formé pro tlakové 1litf, sestdvajic{ ze dvou po-
hyblivych df14 a jednoho pevného dflu, v ném¥ je usporidddna &4st vtokového kandlu, vyznadu-
jici se tim, Ze prvn{ &4st /3/ vtokového kandlu /4/ je opat¥ena vi&i ose otvirdni /X/ tlako-
vé formy /2/ radidln& provedenym vybrdnfm /5/ a druhd &4st /6/ vtokového kandlu /4/, sméfu-

jici k odlitku /7/, svird s osou alfa otvirdnfi /X/ dhel /et /, ktery je men$i ne¥ 90 °,
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