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Sposébwyciskaniaprgtéwim

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wyciskania pretow i rur, majacy zastosowanie zwlaszcza w zakha-
dach hutniczych.

Znany sposob wyciskania wspolbieznego wyrobéw hutniczych, stosowany powszechnie w przemysle
polega na wyciskaniu z jednego materiatu wsadowego tylko jednego rodzaju wyrobu. pretéw bad rur.
Sposob ten polega na tym, Ze nagrzany material wsadowy, tzw. wlewek, umieszcza si¢ w pojemniku prasy.
przy czym z jednej strony pojemnika mocuje si¢ matryce, poprzez kt6ra wyciska si¢ wyréb hutniczy w postaci
pre¢ta badZ rury w wyniku dziatania tloczyska przemieszczajacego sig z drugiej strony pojemnika, przy czvm w
przvpadku wyciskania rur wewnatrz tloczyska umieszcza si¢ przebijak stuzacy do wykonywania otworu
wewnetrznego. Niedogodno$¢ znanego sposobu wyciskania polega na tym, ze w koficowej fazie procesu
powstaja w wyciskanym wyrobie nieciaglosci, tzw. wciagi, ktére powoduja znaczne straty materialowe
wynoszace okolo 30% i obnizajg wydajnsé¢ procesu wyciskania.

Wynalazek dotyczy sposobu polegajacego na wyciskaniu wyrobu hutniczego z nagrzanego wsadu.

Istota wynalazku polega na tym, Ze z tego samego materialu wsadowego najpierw wyciska si¢ pret t).
. wyréb o przekroju pelnym do momentu utworzenia si¢ wciggu w wyciskanym materiale, a nast¢pnie przebija
si¢ pozostaly czeé¢ wsadu trzpieniem i w dalszej fazie procesu wyciska si¢ rur¢. Korzyscia techniczng
wynikajacg ze stosowania sposobu wyciskania wedlug wynalazku jest zmniejszenie pracochlonnosci i zwigk-
szenic wydajnosci procesu wyciskania, zwigzane z wi¢gkszym wykorzystaniem materiatu, wyeliminowaniem
powtdrnego przetapiania niewykorzystanego wsadu oraz nagrzewanie wsadu otrzymanego z powtornego
przctapiania, jak tez uniknigcia operacji famania pr¢téw, stosowanej w celu ujawnienia wad wewngtrznych,
spowodowanych wciagiem.

Sposdb wyciskania wedlug wynalazku jest objasniony w przykiadzie wyciskania preta i rury o tej samej
$rednicy zewngtrznej, przy wykorzystaniu urzgdzenia pokazanego na rysunku w przekroju osiowym.

_ Sposéb wedlug wynalazku polega na tym, ze do pojemnika 1 wkiada si¢ nagrzany do temperatury 800°
wsad w postaci mosi¢znego wlewka 2 a nastgpnie w wyniku jednoczesnego przemieszczania przetloczki 3 i
przebijaka 4 wyciska si¢ najpierw prgt z polowy dhugosci wlewka 2. po czym zaglgbia si¢ w pozostals cz¢$¢
wlewka 2 przebijak 4, do chwili jego dojscia do matrycy i odcina si¢ wycisni¢ty pret. Nastgpnie przemieszcza
si¢ przetioczk¢ 3 przy nieruchomym przebiiaku 4 wyciskajgc rure.
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Zastrzezenie patentowe

Sposob wyciskania pretow i rur, polegajacy na wyciskaniu wyrobu hutniczego z nagrzancgo wsadu,
mamienny tym. ze 7z nagrzancgo materialu wsadowego wyciska si¢ w pierwszej fazie wyrob o pehvm
przekroju, najkorzystniej pret, @2 do momentu utworzenia sig wciggu w wyciskanym materizic. po c/vm
przebija si¢ pozostala cz¢$¢ wsadu trzpieniem 1 w dalszej fazie procesu wyciska sig rurg.
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