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Patentanspruch

1e Vorrichtung zur Naflbehandlung von fortlaufend bewegtem Textil-

24

gut, wie Faserkabel, Fadenscharen oder Fldachengebilde mit FPllig-
sigkeiten unter Verwendung von Niederhaltern, dadurch gekenn=
zeichnet, daB ein in eine Behandlungswanne (1) zur Spannungg=-
gteuerung eingebrachter Niederhalter (2)y in dem im Bereich
der groften Umlenkung der Warenbahn eine Siebtrommel (3) inte~
griert ist, zu einer Strémungekammer (4) mit FlUssigkeitg=
zwangsbeaufschlagung ausgebildet wird, wobei die Stromungs-
kammer (4) an den Stirnseiten geschlogsen ist, im Bereich der
Berlihrungsfldche (5) mit der Warenbahn perforiert ist und
durch eine durchgehende Trennwand (6) in zwei Abteile geteilt
wird,

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die
Trennwand (6) senkrecht oder gchrédg in die Stromungskammer (4)
eingebaut wird, so daB das gebildete Saug= bazw. Drucksysten
gleichgroB ist oder das jeweilige Druck=- bzw. Saugsysten
grofler ausgebildet wird.

Hierzu 1 Blu¢t Zeichnungen
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Titel der Erfindung

Vorrichtung zur NaBbehandlung von fortlaufend bewegtem Textile-
gut

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Verbesserung der
Durchstromung mit FlUssigkeiten bei NaSbehandlungen an fort=
laufend bewegtem Textilgut, wie Faserkabel, Fadenscharen oder
textile Fléchengebilde unter Verwendung von Siebitrommeln als
Niederhalter zur Steuerung der Warengeschwindigkeit. Die Vor=
richtung soll flr Behandlungsstufen, wie z. B. Fdrben, Recken,
optisches Aufhellen, Prédparieren und Waschen geeignet sein,

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Es ist bekannt, zur Steuerung der Warengeschwindigkeit von Fa~
denscharen cder textilen Fldchenzebilden als Steuerorgane Niew-
derhalter zu verwenden, deren Einstellung ein MaB flr die Wa=
rengpannung ist, umgewandelt in mechanische, elektrische oder
pneumatische Signale, die die Liefer-~ oder Abzugsorgane an Be=
handlungsvorrichtungen steuern. '

Bei einer raumsparenden Anoxdnung im Behandlungsmedium dient
der Niederhalter gleichzeitig als Umlenkorgan (z. B. in soge~-
nannten Kufenwaschmaschinen). Diese Anordnung fuhrte jedoch zu
keiner Verbesserung der Durchatromung mit Fllissigkeiten am zu
behandelnden Textilgute

Zur Erhthung der techmologischen Wirksamksit von Umlenkungen

im Behandlungsbad wurden zusitzliche stromungsverbessernde MafB-
nahmen vorgeschlagen. Belspielsweise wird in DE=-0S 3 003 055 an
einer mittels Umlenkrolle im Bad geflihrten Florbahn der Reini-
gungseffekt im Bereich der Umlenkung durch die Herstellung eines
Punp- und Saugeffektes durch ein bewegtes perforiertes Kasten=
system erhoht. Mit dieser Losung wird jedoch keine mengenméSig
definierte Durchstromung mit Bshandlungsflotte bewirkt.
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Es sind auch Erfindungen bekannt, teils als Kantle oder als Unm~
lenkwalzen bei denen im Punkt der Materialberlihrung Manipula=
tionen durchgeflinrt werden. So soll z, B. durch gegen die Waren=
bahn gerichtete Spritzdlisen kurz vor der Unlenkung oder Kanal=
flihrung die Durchatromung verbessert werden.

Bekannt ist weiterhin der Einsatz der Siebtrommel in Verfahren
und Vorrichtungen zur NaBbehandlung von Textilgut. Bel diesen
Vorrichtungen durchstromt die Flotte eine perforierte Walze von
aulen nach innen. Die Stromung wird hervorgerufen, indem auBer=
halb der Walze ein hoheres Flotteniveau als in der Walze einge-
stellt wird oder indem die Walze unter Saugdruck steht. Beispiels-
welae wird in DE-AS 2 015 040 eine teilweise eingetauchte Sieb~
trommel beschrieben, bei der durch Ausnehmungen mindestens an
einer Stirnseite die FllUesigkeit von auBen nach innen durch den
Niveauunt:rschied guflUhrt wird, Diese Art der Behandlung ge=-
gtattet zwar eine schonende Durchstrdmung, erzeugt aber keine
intensive, turbulente Umstromung der einzelnen Masern. Besonders
bei dichteren Fasermaterialien oder einer straffen Warenflihrung
ist ihre Wirksamkeit beeintrdchtigt.

Deshalb wurden auch intensiver wirkende Siebtrommel prinzipien
entwickelt. Beispielswelise wird gemdB DE~AS 1 917 770 das Mate=
rial zwischen Siebtrommel und flUssigkeitsdurchlédssigor Mulde
aufgestaucht. Das Steuerorgan flir den Abzug der Warenbahn liegt
aullerhalb der Behandlungsflotte, Nach DE-0S 2 516 351 lbernehmen
Quetschwalzen am Umfang der Siebtrcmmel im Bad verteilt die Ine
tensivierung des Austauscheffektes mit dem Behandlungesmediume
Beksnat sind auch Siebtrommeln mit Einbauten, die eine Pulsation
der Behandlungsflotte eruielen (z. Be DE=0S 2 7%6 246). An Ein-
bauten in Siebtrommeln sind neben den genannten Pulsatoren oder
exzentrigoh gelagerten an der Innenwand rotierenden Korpern
(DE-0S 2 756 246) gewtlbte Verstellbdden zum tellweisen Ab=
decken der Siebtrommelinnenfliche bekannt (z., B. DE~AS 1 926 742),
ale auch Verdrdngungskdrper, die die AuZgabe haben, die Stro-
mungsgeschwindigkeit Uber die gesamte Trommelbreite zu egali=
sieren (z. B. DE~AS 1 610 876).
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Mit einem relativ hohen technischen Aufwand wird in DE~0S

2 814 196 zur Intensivierung des Durchstromungsprozesses eine
Siebtrommel vorgeschlagen, an deren Umfang durch ein innen
drehend angeordnetss Spritzrohr am aufliegenden Textilgut go=
wohl ein Saug~ als auch ein Druckeffekt durch das Behandlungg=~
medium erzeugt werden kann.

Ziel der Erfindung

Dag Ziel der Erfindung besteht darin, eine Vorrichtung zur Ver=
begserung der NaBSbehandlung von fortlaufend bewegtem Textilgut
aufzuzeigen, Durch eine verbesserte Durchstromung mit dem Be=
handlungsmedium soll eine VergleichméBigung der Nachbehandlungg=
prozesse erreicht werden.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung zu
schaffen, die uurch eine hohe Dur~hstrdmung des Textilgutes mit
Behandlungsflotte zu einer verbesserten NaBbehandlung fihrt. Die
Erfindung muBl besonders flir diffizile Anwendungsgebiete, bei=
gpieleweise die kurzzeitig verlaufende kontinuierliche Férbuné
von Faserkabeln mit hohen Gesamtkabelstdrken geeignet gein,

Die Aufgabe wird dadurch geltst, daB ein in den Warenverlauf

des zu behandelnden Textilgutes eingebrachter Niederhalter unter
Beibehaltung seiner Funktion zur Steuerung der Warengeschwindig-
keit zu einer Stromungskammer ausgebildet wird. Die 3ebildete
Stromungskammer ist im Bereich der BerUhrungsfléche durch die
Warenbahn perforiert und geht im Bereich der groBten Unlenkung
der Warenbahn liber in eine umlaufende Siebtrommel., Die Seiten-
fldchen der Stromungskemmer einschlieBlich Siebtrommel sind ge~
schlossen,
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Durch gleichzeitige Druck~ und Saugbeaufschlagung der Stromungs=
kammer mit Behandlungsflotte wird sowohl der Stromungseffekt di=
rekt am Fasermateriasl als auch insgesamt in der FUhrung des Be-
handlungsbades verbessert,

Die Stromungskammer ist durch eine durchgehende Trennwand in
Siebtrommelteil und anschliefSend im stationdren Kammertell in
zwel Abteile geteilt. Zur Beaufschlagung mit Behandlungsmedium
gind die Abteile mit einer Umlaufpumpe verbunden,

Bel grofien Arbeitsbreiten konnen zur VergleichmdBigung der Kam-
mereinspritzung und =absaugung in den Stromungsweg bliche Ab=
deckbleche und Leitkorper installiert werden.

Augflhrungsbeispisle

Belspiel 1

Ein zur Steuerung der Warengeschwindigkeit in eine Behandlungs-
wanne 1 eingebrachter Niederhalter 2 wird zur Verbesserung der
NaBbehandlung, insbesondere zun PFédrben zu einer Stromungskam=
mer 4 ausgebildet. Die Kammer ist im Bereich der Berlihrungs=-
fldchz 5 mit dem zu behandelnden Textilgut perforiert und geht
im Bereich der groBten Umlenkung der Warenbahn lber in eine um=-
laufende Siebtrommel 3. Die Seitenflédchen der Stromungskemmer -
einschlieBlich Siebtrommel sind geschlossen. Die feststehende
Kanmer nimmt die flexiblen Anschllisge 7 flir die Beaufschlagung
nit der Behandlungsflotte 8 auf.

In Pigur 1 ist die Stromungskammer so geteilt, dal die Trenn=-
wand 6 in Richtung des Punktes der Umkehr der Warenlaufrichtung
welst.

Durch den Einbau einer durchgehenden Trennwand 6 im Siebtrommel-
und daran anschlieBend im stationdren Kammerteil wird die Stro=-
mungskammer in 2 gleichgroBe Abteile geteilt. Durch die Verbin-
dung mit einer Umlaufpumpe 9 erfolgt die Beaufschlagung nit den
Behandlungstiedium 8,
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Die Anschllsse zwischen den rotierenden und festatehenden Kammer=
teilen sind mit einfachen flexiblen Dichtelementen versehen.

Durch Verénderung der Richtung der Beaufschlagung mit Behandlungs=
flotts kann die Flottenzirkulation sowohl im Gegenstrom als auch
im Gleichstrom erfolgen, sowie in besonderen Fdllen auch oszil=
lierend.

Beispiel 2

Pigur 2 zeigt ebenfalls einen zur Stromungskammer 4 nach Beispiel 1
umgebauten Niederhalter 2. Der Einbau der Trennwand 6 wurde der
ProzeBforderung angepaBt. Durch den schrégen Verlauf der Trenn=
fléche in der Kammer wird das Verhdltnis Druckfléche zu Saug-
fliche eingestellte.

Die gemdB Figur 2 dargestellte Losung kombiniert den Querstrom

an der Warenbahn mit einer Flottenzirkulation im Bad, die dem
Gegenstrom cntspriclit.
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Fig. 2
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