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Stroj pro kontinualni poklad4ni novych praZci

Oblast techniky

Vynalez se tyka stroje pro kontinualni pokladani novych prazci koleje, ktery sestavé z pojizdné-
ho strojového ramu a dopravni jednotky praZcii pro dopravu novych prazci v podélném sméru
stroje k pokladacimu dstroji praZed, ke kterému jsou pfifazeny prostfednictvim pohonid pohybo-
vatelné upeviiovacimi elementy praZci pro uchopovani pokladaného nového prazce.

Dosavadni stav techniky

Podle US 5 357 867 je znamy takovy stroj, oznaeny jako vlak pro pfestavbu koleje, pro konti-
nualni demontaZ staré koleje a pokladani nové koleje. Prazce dopravované na dopravni jednotce
praZct v podélném sméru stroje jsou pokladany prostfednictvim na strojovém ramu upevnéného
Gistroji pro pokladani praZci na urovnané §térkové loze. K tomu ucelu jsou nové praZce pfepra-
vovany prostiednictvim svislého fetézového dopravniku k upeviiovacim elementim prazci,
prostfednictvim kterych jsou praZce v poZzadovaném odstupu praZzcii pokladany na Stérkové loZe.

Z GB 0 422 578 je znimy dal3i stroj pro kontinuélni pokladani novych prazci. Po pomocnych
kolejnicich pojizdny stroj ma prostfednictvim pohoni nadzdvihnutelné ustroji pro udrzovani
praZei pro pokladéani urgitého po&tu praZci. Na jednom konci tohoto distroji pro udrZovani prazci
jsou upraveny upeviiovaci elementy prazct pro uchopovani a pokladani vzdy jednoho praZce na
Stérkové loZe.

Dale je jesté z AT 331 288 znamy stroj, ktery je vytvofen pro obnovovéni jednotlivych prazca.
K tomu Géelu je upraveno tazné ustroji praZzci pro bo¢ni vytahovani jednoho praZce kolmo
k podélnému sméru koleje, pfi¢ems toto uistroji je posuvné uloZeno v podélném sméru stroje. Tim
se vytvafi moZnost ukladat boéné z koleje vytaZené staré praZzce na stroji.

Podstata vynalezu

Vynélez si klade za kol vytvofit v ivodu popsany stroj pro kontinuilni pokladani novych
praZcii, které jen pfi nepatrnych vysSich konstrukénich nakladech jsou pokladatelné v poZzadova-
ném odstupu prazci.

Vytéeny kol se fesi strojem v tivodu popsaného typu tim, Ze pokladaci Gstroji praZcii je uloZeno
posuvné v podélném sméru stroje relativng vzhledem ke strojovému ramu a je spojeno s podél-
nym posuvnym pohonem pro cyklické podélné piestavovani.

Prostfednictvim tohoto posuvného pokladaciho ustroji prazcii je mozné nezavisle na eventudlnich
vykyvech doptedné pojiZd&ci rychlosti stroje pfesné pokladani praZcl v poZzadovaném odstupu
prazcii. Mimoto lze v ptipadé mistniho podepfeni pokladaciho tstroji prazci na Stérkovém lozi
zabranit negativnimu pisobeni riznych prihybd ramu.

Ptehled obrazkii na vykresech

Vynélez je v dal$im podrobn&ji popsan na piikladech provedeni ve spojeni s vykresovou &asti.

Na obr. 1 je schematicky znazorn&n bokorys stroje pro kontinuélni pokladani novych prazci za
pomoci pokladaciho ustroji prazci. :
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Na obr.2 je zndzornéno schematické vyobrazeni pokladaciho Wstroji praZci v bokoryse.
Na obr. 3 je zndzornén schematicky a zjednoduseny pudorys pokladaciho dstroji praZci podle
obr. 2.

Na obr. 4 je znazornén ve vétSim méfitku a také schematicky pohled v podélném sméru stroje na
koncovou ¢ast pokladaciho Gstroji prazcii uréenou pro pfimé pokladani praZci.

Na obr. 5 je znazornén dalsi, zjednodusené vyobrazeny piiklad provedeni pokladaciho ustroji
prazc.

Piiklady provedeni vynélezu

Na obr. 1 jen Castené znazornény stroj 1, ktery je oznatovén také jako stroj pro piestavbu koleje,
ma strojovy ram 4, ktery je vytvofen ze dvou v podélném sméru stroje 1 za sebou usporadanych
ramovych &asti 2, 3 a ktery je pojizdny prostfednictvim podvozkii 5 na koleji 6. Obé ramové &4sti
2, 3 jsou navzijem kloubové spojeny prostfednictvim rdmového kloubu 7 a jsou prostiednictvim
pohonii 8 piemistitelné do vzajemného rozepfeni, coz umoZiuje pod nimi upraveny podvozek 5
v pracovnim nasazeni nadzdvihnout.

Pro pokladani novych prazci 9 je upraveno poklidaci ustroji 10 praZcl, pfed kterym je
piedfazena z dopravnich pasi vytvofena dopravni jednotka 11 praZci v podéiném sméru stroje,
a to z hlediska pracovniho sméru, ktery je oznaéen $ipkou 12.

Pro ukladani starych praZci 13 je se strojovym ramem 4 spojeno ukladaci dstroji 14 prazci. Mezi
pokladacim tstrojim 10 praZch a mezi ukladacim Wdstrojim 14 praZcd je upraven nekoneény
protahovaci fet€z 15 pro urovnani uvolnéného $térkového loZe 16. Zatimco bezprostfedné pied
ukladacim ustrojim 14 praZci jsou staré kolejnice 17 nadzdvihovany od starych prazca 13,
uskuteCiiuje se za pokladacim ustrojim 10 prazct pokladani novych kolejnic 18 na nové praZce 9.

Na obr. 1 aZ obr. 4 znizornéné pokladaci ustroji 10 praZci je vytvofeno v podstaté z nosného
rdmu 19, ktery navazuje na dopravni jednotku 11 praZci, jakoZ i z nosniku 20, ktery je s nim
spojen.na ném jsou upevnény rizné upeviiovaci elementy 21 praZci pro uchopovani a/nebo
vystfed'ovéani pokladanych novych praZcl 9 a §térkové §tity 23, pusobici jako opémé organy 22.
Nosny rdam 19 je spole€né s nosnikem 20 a s otdfecim Gstrojim 24 praZci prostfednictvim
podélnych posuvnych pohoni 25 uloZen relativné posuvné v podélném sméru stroje 1 vzhledem
ke strojovému ramu 4, pfipadné k dopravni jednotce 11 prazci.pfidavng k podélnému posuvu je
nosny ram 19 také vykyvn¢ uloZen kolem vodorovné a kolmo k podélnému sméru stroje 1
upravené osy 26 a je vySkové€ prestavitelny prostfednictvim na strojovém ramu 4 upevnénych
pohonti 27. ‘

Jako upeviiovaci elementy 21 praZcid pro podepirani pokladanych novych prazct 9 jsou upraveny
dva unaSede 28 praZci, které jsou uspofadany v pfiéném sméru stroje 1 vedle sebe a jsou
upraveny ve vodorovné rovin€. Tyto unaSece 28 praZcl jsou vytvofeny posuvné v podélném
sméru stroje 1 prostfednictvim pohonti 29. Dalsi jako upeviiovaci elementy 21 praZci upravené
stfedici organy 30 jsou uloZeny vykyvné na nosniku 20 a jsou spojeny s pohony 31. Oba z hledis-
ka podélného sméru nosniku 20 centralni stfedici organy 30 jsou upraveny pro vystfed’ovani
dvou blokovych prazci. Upevilovaci stojiny 32 jsou upraveny pro pfitlatovani vzhledem
k ukladanému novému prazci 9 sousedniho praZce na dopravni pas 33 praZcu, ktery je spojen
s nosnym ramem 19,

V pracovnim nasazeni pojizdi stroj 1 kontinudlng v pracovnim sméru, ktery je zndzonén ipkou
12. V priibéhu této kontinualni pracovni dopfedné jizdy stroje 1 se uskute¢iiuje po rozepieni
starych kolejnic 17 uloZeni starych praZzcii 13 prostfednictvim ukladaciho ustroji 14 praZci.
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Paralelng k tomu se uskute&iiuje prostfednictvim pokladaciho distroji 10 praZcti pokladani novych
9 praZcl na urovnané $térkové loze 16.

Pokladaci ustroji 10 prazch dosed4 v pracovnim nasazeni pfi beztlakovém zapojeni obou pohoni
27 prostfednictvim obou $térkovych §tith 23 na Stérkové loZi 16. Oba St&rkové Stity 23 zabraiiuji
spadévani térku z vy$e poloZeného $t&rkového loZe sousedni koleje a soutasné vytvafeji tfeci
sily prostfednictvim svého podepfeni na $tdrkovém loZi 16. Za pomoci oti€eciho uUstroji 24
praZcii o 90° pooto¥ené nové prazce 9 jsou pfepravovany prostfednictvim dopravniho pasu 33
praZcii ve sméru k upeviiovacim elementiim 21 praZct, kde jsou automaticky pfi upevnéni pred-
posledniho praZce zatazovany prostfednictvim obou upeviiovacich stojek 32 na sob& navzajem.

Jakmile je prostfednictvim kola 34 pro méfeni drahy naméfen pozadovany odstup praZeu, dojde
k beztlakovému zapojeni obou podélnych posuvnych pohoni 25, ¢imZ dojde okamZité pisobe-
nim uvedenych tfecich sil na $térkové loze 16 dosedajicich Stérkovych Stitd 23 k podélnému
posunuti pokladaciho ustroji 10 prazci relativné vzhledem ke strojovému rdmu 4. Tim neni
uvedeno pokladaci Gstroji 10 praZcd vzhledem ke $térkovému loZi 16 do pohybu. Paralelng
k beztlakovému zapojeni podélnych posuvnych pohonii 25 nasleduje uvedeni do €innosti obou
pohonii 29, &imZ dojde ke zp&tnému zatiZeni obou unaSedl 28 praZci, jakoZ i k poloZeni pokla-
daného nového prazce 9 na bezprostiedn& pod nim upravené $térkové loze 16. Po vykyvnuti obou
stfedicich organii 30 smérem vzhiiru je moZné navazné piisobenim obou podéinych posuvnych
pohonit 25 posunout pokladaci ustroji 10 prazci opét smérem dopfedu v pracovnim sméru
relativng vzhledem ke strojovému rdmu 4, aZ pfedni koncovy doraz 35 dosahne vedeni 36.

Paralelné k podepfenému posuvu pokladaciho ustroji 10 praZci do jeho vychozi polohy se
uskutediiuje opét zpétné posunuti obou unaseti 28 prazcd do polohy, kterd je zndzornéna na
obr. 2. Po nadzdviZeni obou upeviiovacich stojek 32 smérem vzhiiru se pfemisti na dopravnim
pasu 33 pra¥ci upravené nové praZce 9 ve sméru k nosniku 20, aZ je nejpfednéjsi novy prazec 9
zastaven prostfednictvim obou stfedicich organa 30 na obou unaSecich 28 praZci. Prostfednict-
vim spusténi obou upeviiovacich stojek 32 se zabrani dalsimu sklouzivani zbyvajicich prazci 9
jakmile je zaveden novy cyklus pokladani novych prazcii 9 prostfednictvim beztlakového zapoje-
ni obou podélnych posuvnych pohonii 25 a uvedeni pohoni 29 do innosti.

Misto $térkovych 3titd 23 by také mohly byt pro vytvafeni tfecich sil pfirozené upraveny opérné
patky, pfipadné na $t&rkovém loZi 16 odvalitelnd a zabrzditelna kola, pasové podvozky nebo
podobné.

U dalsiho ptikladu provedeni, ktery je znazornén na obr. 5, jsou z diivodu jednoduchosti opatfeny
funkén& shodné soudasti se shodnymi vztahovymi znaky, jako u ptikladu provedeni podle
obr. 1 aZ obr. 4.

Pokladaci Gstroji 10 praZcii sestava v podstatd z nekone&ného, pro ukladani novych prazca 9
vytvoteného dopravniho fet¥zu 37, jakoZ i ze dvou unase¢i 28 prazci, které jsou vySkové presta-
vitelné prostfednictvim pohond. Pokladaci ustroji 10 prazci je posuvné skrz vedeni 36
v podélném sméru stroje 1, je posuvng uloZeno na strojovém ramu 4 a je spojeno s podélnymi
posuvnymi pohony 23.
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PATENTOVE NAROKY

1. Stroj (1) pro kontinualni pokladani novych prazcii (9) koleje (6), ktery sestava z pojizdného
strojového ramu (4) a dopravni jednotky (11) prazci pro dopravu novych prazci (9) v podélném
sméru stroje (1) k pokladacimu ustroji (10) praZcu, ke kterému jsou pfifazeny prostfednictvim
pohonit (29, 31) pohybovatelné upeviiovaci elementy (21) praZci pro uchopovani pokladaného
prazce (9), vyznaédujici se tim, Ze pokladaci Gstroji (10) praZci je uloZeno posuvné
v podélném sméru stroje (1) relativné vzhledem ke strojovému ramu (4) a je spojeno s podélnym
posuvinym pohonem (25) pro cyklické podélné pfestavovani.

2. Stroj podle naroku 1, vyznac€ujici se tim, Ze pokladaci ustroji (10) praZcd je
spole¢né s otaCecim ustrojim (24) prazci a s dopravnim pasem (33) praZci, ktery navazuje na
dopravni jednotku (11) praZcu, vytvofeno podélné posuvné relativné vzhledem ke strojovému
ramu (4).

3. Stroj podle ndroku 1 nebo 2, vyznadujici se tim, Ze pokladaci Gistroji (10) praZci
je spojeno s opérnym organem (22), upravenym pro uloZeni na §térkovém lozi (16).

4. Stroj podle naroku 2 nebo 3, vyznac€ujici se tim, Ze nosny ram (19) s uloZenym
otaCecim ustrojim (24) prazcl a pokladacim ustrojim (10) prazci ma jako opérny orgédn (22) dva
v pfiéném sméru stroje (1) ve vzidjemném odstupu upravené, ve svislé roving upravené v podél-
ném sméru stroje (1) uspofadané stérkové §tity (23).

5. Stroj podle naroku 4, vyznadujici se tim, Ze nosny ram (19) je ve svém konci
upraveném v podélném sméru stroje (1) v odstupu od pokladaciho ustroji (10) praZci vykyvné
spojen se strojovym ramem (4) kolem vodorovné a napfi€ k podélnému sméru stroje (1) upravené
osy (26).

6. Stroj podle jednoho znéarokii 1 az5,vyznacujici se tim, Ze pokladaci ustroji (10)

prazcii méa pohonem (29) v podélném sméru stroje (1) posuvny, ve vodorovné roviné upraveny
a pro uloZeni pokladanych novych prazci (9) vytvofeny unaseé (28) praZci.

3 vykresy
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OBR. 5
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