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wych nie mozna splataé tych drutéw, prze-
krecajac je wtyl, poniewaz druty nie ukla-
dalyby si¢ prawidlowo w lince. Przy spla-
taniu bez przekrecania wtyt druty ksztal-
towe przy kazdym obrocie bebna skrecaja-
cego, przeznaczonego do umieszczenia w
nim cewek drucianych, zostaja skrecane o
360° a poza tem podczas przebiegu skre-
cania liny zostaja jeszcze zginane. Ela-
styczne wlasciwosci materjatu drutu powo-
duja, ze niecala wartos$é tego skombinowa-
nego przekrecenia i przegiecia zostaje za-
mieniona na trwala zmiane ksztaltu, skut-
kiem czego druty lin, wykonanych w ten
sposéb, posiadaja wsteczne naprezenia
elastyczne, ujawniajace sie w tendencji do

rozkrecania liny oraz do wyskakiwania
drutow.

W celu usunigcia tych wstecznych sit
skrecajacych, znajdujacych si¢ w drutach
ksztaltowych, proponowano kazdy drut u-
przednio skrecaé o pewny okreslony kat.
Zastosowanie samego tego srodka nie wy-
starcza jednak do usunigcia wszystkich
szkodliwych naprezern w linie, poniewaz,
chcac ten cel osiagnaé, nelazy poza wspo-
mnianemi wstecznemi sitami skrecajacemi
usunaé jeszcze wsteczne sily, ktére powsta-
ja skutkiem zginania drutéw ksztaltowych
podczas skrecania liny.

Wynalazek niniejszy umozliwia wyko-
nanie z ksztaltowych drutéw lin o wolnych
skretach i polega na przeksztalceniu dru-



tow zapomocq ‘ich skrecania i zaginania,
ep;zez co oslqga si¢ trwala zmiang ksztattu
drutow tak, ze druty te po skreceniu z nich
liny nie posiadaja zadnych niepozadanych
naprezeni wstecznych.  Stopiei zmiany
ksztaltu zostaje przytem wedlug potrzeby
tak obliczany, aby ksztalt drutéw odpowia-
dal zupelnie doktadnie lub tylko w przybli-
zeniu przysztemu ich polozeniu w linie. To
przeksztalcenie drutéw najlepiej wykony-
waé w skrecarce lin, przed lub podczas ich
skrecania.

Rysunek przedstawia przykltad wyko-
nania urzadzenia do przeprowadzenia spo-
sobu wedlug wynalazku niniejszego. Urza-
-dzenie to wbudowane jest w sama skrecar-
ke lin i przedstawione jest w przekroju
wzdluz osi.

Do kotnierza na korcu pustego walu 1
bebna skrecajacego przymocowany jest
pierscien 3, ktéry na obwodzie swym posia-
da taka ilo$é¢ przewierconych glowic 9, ja-
ka odpowiada ilosci drutéw ksztaltowych,
ktére maja byé skrecone w line. Przez o-
twory glowic 9 przechodza czopy, znajdu-
jace sie na koficach trzpieni 2, ktérych
przeciwlegle korice posiadaja réwniez czo-
py, w taki sam sposéb przechodzace przez
glowice 10, umieszczone na pierscieniu 4.
Geometryczne osie tych trzpieni 2 rozmie-
szczone sa na powierzchni stozkowej, kté-
rej o$ schodzi sie z osia skrecania. W pier-
Scieniach 3 i 4 pod kazda glowka 9 i 10
przewiercone s3 otwory 11 i 12, przez kto-
re przeciagnigte sa druty ksztaltowe.
Trzpienie 2 posiadaja na obwodzie $rubo-
we ztobki 8, ktére w przyblizeniu lub catl-
kowicie odpowiadaja ksztaltowi, jaki dru-
ty maja otrzymaé przy skregcaniu li-
ny.

Doprowadzane z cewek druty ksztalto-
we 6 przechodza wigc przez otwory 11,
ztobki 8 oraz otwory 12 i zostajg przytem
wykrecane i zgigte tak, jakby sie to stato
przy skrecaniu liny z drutéw, uprzednio
nieuksztaltowanych. Tak wykrecone i wy-
giete druty dostaja sie bezposrednio do ka-

libru skrecajacego 5, gdzie ukladaja sie na
linie rdzeniowej 7.

Liny, wykonane wedlug wynalazku ni-
niejszego, praktycznie posiadaja skrety
wolne; liny te rozciagnigte lezg nieruchomo
na ziemi, nie wykazuja sklonnosci do roz-

krecania si¢, mozna je zginaé na stosunko-

wo matej $rednicy i druty przytem nie ma-
ja tendencji do wyskakiwania, oraz pozwa-
laja uniknaé szczelin w ukladzie, tak latwo
powstajacych w zwyklych linach z drutéw
ksztattowych. Dlatego tez przy montazu u-
zycie takich lin jest niezmiernie proste i ta-
twe.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu lin z drutow ksztal-
towych, znamienny tem, ze druty ksztalto-
we, przed skrecaniem lub podczas skreca-
nia ich w line, zostaja zaréwno skrecane,
jak i wyginane, a mianowicie w takim stop-
niu, przekraczajacym granice elastyczno-
§ci, aby kazdemu drutowi ksztaltowemu
skutkiem tego nadany zostal dokladnie lub
w przyblizeniu ksztalt, odpowiadajacy je-
go przyszlemu prawidlowemu polozeniu w
linie, przez co usunigte zostaje wystepowa-
nie niepozadanych sprezystych sit wstecz-
nych.

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze skrecanie przeprowadzane jest
réwnocze$nie z wyginaniem., .

3. Urzadzenie do wykonywania spo-
sobu wedlug zastrz. 1, znamienne tem, ze
w skrecarce lin wbudowane sa narzady pro-
wadnicze (3, 11, 9, 2, 10, 12, 4), wzglednie
nadajace ksztalt, ktére uskuteczniaja za-
réwno skrecanie, jak i wyginanie drutéw
ksztaltowych, przed skrecaniem lub pod-
czas skrecania ich w line.
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