
(57)【要約】

本発明は液体食品プラントでの製造における追跡方法に

関する。プラントの各製造ユニット（１）はデータベー

スに登録した識別証明（２）を割当てられる。各製造ユ

ニット（１）は移動元および移動先を含む。製造に含ま

れる各々の材料量（３）はデータベースに登録した識別

証明（４）を割当てられる。材料量（３）は所定の量（

６）の所定の製品（５）で構成される。プラントにおけ

る各実施作業（７）は輸送のような同様のデータベース

に登録した識別証明を割当てられる。登録は、移動元お

よび移動先の両方での材料量の識別証明（４）に関して

移動元から移動先への輸送として登録される。
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 液 体 食 品 プ ラ ン ト で の 製 造 に お け る 追 跡 方 法 で あ っ て 、 プ ラ ン ト の 各 製 造 ユ ニ ッ ト （ １
） に は 登 録 さ れ た 移 動 元 ま た は 移 動 先 の い ず れ か と さ れ る 識 別 証 明 （ ２ ） が 割 当 て ら れ る
こ と 、 製 造 に お い て 各 材 料 の 量 （ ３ ） に は 登 録 さ れ た 識 別 証 明 （ ４ ） が 割 当 て ら れ る こ と
、 お よ び プ ラ ン ト の 各 実 施 作 業 （ ７ ） に は 、 一 部 は 移 動 元 に お け る 材 料 量 の 識 別 証 明 （ ４
） に 関 す る 移 動 元 か ら の 輸 送 、 ま た 一 部 は 移 動 先 の 材 料 量 の 識 別 証 明 （ ４ ） に 関 す る 移 動
先 へ の 輸 送 の よ う な 、 登 録 さ れ た 識 別 証 明 が 割 当 て ら れ る こ と を 特 徴 と す る 追 跡 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 識 別 証 明 （ ２ ， ４ ） が 特 に 適 用 さ れ た デ ー タ ベ ー ス に 登 録 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 請 求
項 １ に 記 載 さ れ た 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
　 材 料 の 材 料 量 （ ３ ） が 或 る 嵩 （ 体 積 ） ま た は 量 （ ６ ） に よ っ て 或 る 製 品 （ ５ ） で 決 定 さ
れ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 さ れ た 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 識 別 証 明 （ ２ ， ４ ） が 多 数 の 図 形 ま た は 文 字 、 ま た は 図 形 と 文 字 と の 組 合 せ で 構 成 さ れ
る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 さ れ た 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
　 材 料 量 （ ３ ） が 実 施 作 業 （ ７ ） に よ っ て 処 理 さ れ た 識 別 証 明 （ ４ ） の み を 変 化 さ せ る こ
と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ か ら 請 求 項 ４ ま で の い ず れ か 一 項 に 記 載 さ れ た 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
　 プ ラ ン ト で の 実 施 作 業 （ ７ ） お よ び 材 料 の 流 れ が 「 樹 形 構 造 」 に 図 示 さ れ る こ と を 特 徴
と す る 請 求 項 １ か ら 請 求 項 ５ ま で の い ず れ か 一 項 に 記 載 さ れ た 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
　 材 料 量 の 識 別 証 明 （ ４ ） が 製 造 ユ ニ ッ ト （ １ ） の 洗 浄 で 構 成 さ れ 、 前 記 材 料 量 の 識 別 証
明 （ ４ ） は 移 動 元 お よ び 移 動 先 を 有 さ な い こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ か ら 請 求 項 ６ ま で の
い ず れ か 一 項 に 記 載 さ れ た 方 法 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 液 体 食 品 プ ラ ン ト に お け る 製 品 の 追 跡 方 法 に 関 す る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 食 品 を 製 造 す る あ ら ゆ る 種 類 の プ ラ ン ト に お い て 、 完 成 製 品 か ら 、 そ れ に 含 ま れ る 原 材
料 や そ れ ら の 原 材 料 の 産 地 の よ う な 情 報 を 得 る こ と が で き る よ う に 、 い ず れ か の 形 式 の 製
品 追 跡 が 要 求 さ れ て い る 。 或 る 場 合 に は 、 既 に そ の よ う な 追 跡 の 可 能 性 を 要 求 す る 法 令 が
設 定 さ れ て い る か 、 す ぐ に も 設 定 さ れ よ う と し て い る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 精 肉 工 業 の よ う な 多 く の 食 品 製 造 プ ラ ン ト で は 、 簡 単 な 方 法 で 上 述 し た 追 跡 を 行 う 複 雑
な シ ス テ ム が 長 き に 亘 っ て 存 在 し て い る 。 例 え ば 肉 は 、 人 的 お よ び 機 械 的 な 両 方 の 方 法 で
読 み 取 る こ と の で き る 食 品 承 認 ス タ ン プ で マ ー ク 付 け さ れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 乳 業 会 社 や ジ ュ ー ス 工 場 の よ う な 液 体 食 品 プ ラ ン ト に 関 し て は 、 追 跡 シ ス テ ム の 確 立 は
容 易 で あ る と は 立 証 さ れ て い な い 。 か つ て は 適 当 と さ れ て き た 一 つ の 方 法 は 、 時 刻 と 日 付
の ス タ ン プ を 使 用 す る 方 法 で あ る 。 例 え ば 、 乳 製 品 で は 輸 送 の 度 に そ の 輸 送 の 行 わ れ る 時
刻 と 日 付 の ス タ ン プ 、 作 業 開 始 お よ び 停 止 時 刻 が 割 当 て ら れ る 。 さ ま ざ ま な 時 刻 お よ び 日
付 の ス タ ン プ を 比 較 す る こ と で 、 追 跡 に 備 え た 樹 形 構 造 を 形 成 す る こ と が で き る 。 こ の シ
ス テ ム に 固 有 の 欠 点 は 、 何 か の 理 由 で 輸 送 が 遅 れ て し ま う と こ の 方 法 は 使 用 で き な い と い
う こ と で あ る 。 遅 延 は 多 少 な が ら ほ と ん ど の プ ラ ン ト で 起 き て い る の で 、 こ の 方 法 は 全 て
信 頼 で き る と は い え な い 。
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【 ０ ０ ０ ５ 】
　 さ ら に 最 近 の 方 法 は 、 い わ ゆ る バ ッ チ 識 別 証 明 方 法 と 呼 ば れ る も の で 、 処 理 に 含 ま れ る
全 て の ユ ニ ッ ト は 追 跡 を 容 易 に 行 え る よ う に す る た め の 識 別 証 明 を 割 当 て ら れ る 。 こ の 方
法 は 、 製 薬 工 業 界 で 広 く 使 用 さ れ て い る 。 そ の 欠 点 は 、 一 つ の バ ッ チ に 予 約 さ れ た ユ ニ ッ
ト は そ の バ ッ チ が 処 理 さ れ て い る 間 は 別 の こ と に 使 用 で き な い と い う こ と で あ る 。 乳 製 品
産 業 界 で は 格 段 の 融 通 性 が 望 ま れ て い る 。 例 え ば 、 一 つ の バ ッ チ に 供 さ れ る た め に タ ン ク
に 充 填 さ れ る が 、 そ の 後 別 の バ ッ チ に 供 さ れ る た め に は そ の タ ン ク を 一 旦 空 に し な け れ ば
な ら な い と い う こ と は 一 般 的 で な い 。
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 本 発 明 の 一 つ の 目 的 は 、 従 来 技 術 の 方 法 の 問 題 点 や 制 限 の 影 響 を 受 け な い 液 体 食 品 用 プ
ラ ン ト で の 追 跡 を 達 成 で き る よ う に す る 方 法 を 提 供 す る こ と で あ る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 本 発 明 の 他 の 目 的 は 、 そ の 方 法 を デ ー タ ベ ー ス で 簡 単 に 処 理 で き な け れ ば な ら な い よ う
に す る こ と 、 お よ び こ の デ ー タ ベ ー ス に よ り 乳 業 会 社 、 ジ ュ ー ス 工 場 ま た は 非 発 泡 性 の 飲
料 食 品 の 製 造 会 社 に お い て 原 材 料 を 追 跡 す る 情 報 を 迅 速 且 つ 信 頼 で き る 状 態 で 得 ら れ る よ
う に す る こ と で あ る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 こ れ ら お よ び 他 の 目 的 は 、 冒 頭 に 記 載 さ れ た 形 式 の 方 法 に 対 し て 、 次 の 特 徴 、 す な わ ち
プ ラ ン ト の 各 製 造 ユ ニ ッ ト に は 登 録 さ れ た 移 動 元 ま た は 移 動 先 の い ず れ か と さ れ る 識 別 証
明 が 割 当 て ら れ る と い う 特 徴 、 製 造 に お い て 各 材 料 の 量 に は 登 録 さ れ た 識 別 証 明 が 割 当 て
ら れ る と い う 特 徴 、 お よ び プ ラ ン ト の 各 実 施 作 業 に は 、 一 部 は 移 動 元 に お け る 材 料 量 の 識
別 証 明 に 関 す る 移 動 元 か ら の 輸 送 と し て 、 ま た 一 部 は 移 動 先 の 材 料 量 の 識 別 証 明 に 関 す る
移 動 先 へ の 輸 送 と し て 登 録 さ れ た 識 別 証 明 が 割 当 て ら れ る と い う 特 徴 を 与 え る と い う 本 発
明 に よ っ て 達 成 さ れ た 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 本 発 明 に よ る 好 ま し い 方 法 は 、 添 付 の 従 属 請 求 項 に 記 載 さ れ た 特 徴 を さ ら に 与 え ら れ る
。
【 ０ ０ １ ０ 】
　 本 発 明 に よ る 方 法 の 一 つ の 好 ま し い 実 施 例 が 添 付 図 面 を 参 照 し て 以 下 に さ ら に 詳 細 に 説
明 さ れ る 。
【 実 施 例 １ 】
【 ０ ０ １ １ 】
　 本 発 明 は 、 乳 業 会 社 、 ジ ュ ー ス 工 場 、 ま た は い わ ゆ る 非 発 泡 性 飲 料 の 製 造 会 社 の よ う な
液 体 食 品 プ ラ ン ト に 特 に 適 用 で き る 製 造 の 追 跡 方 法 で あ る 。 乳 業 会 社 や ジ ュ ー ス 工 場 に は
、 導 管 で 相 互 に 連 結 さ れ た 多 数 の 処 理 設 備 が あ る 。 処 理 設 備 の 各 個 の 部 分 は 製 造 ユ ニ ッ ト
１ と 称 さ れ る 。 例 え ば 、 製 造 ユ ニ ッ ト １ は タ ン ク 、 低 温 殺 菌 装 置 、 充 填 機 な ど を 含 む 。 製
造 ユ ニ ッ ト １ は タ ン ク ロ ー リ 、 取 込 管 ま た は 充 填 管 を 含 む こ と も で き る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 各 製 造 ユ ニ ッ ト １ は デ ー タ ベ ー ス に 登 録 さ れ て い る 識 別 証 明 ２ を 割 当 て ら れ る 。 識 別 証
明 ２ は 図 形 や 文 字 、 ま た は 両 者 の 組 合 せ に よ っ て 開 示 さ れ る 。 図 １ お よ び 図 ３ は タ ン ク 車
で あ る Ｌ Ｏ Ｒ Ｒ Ｙ １ 、 タ ン ク で あ る Ｔ １ ， Ｔ １ ０ な ど の さ ま ざ ま な 識 別 証 明 ２ を 示 し て い
る 。 こ れ ら の 識 別 証 明 ２ は プ ラ ン ト に と っ て 多 少 な が ら 不 変 的 で あ る が 、 プ ラ ン ト の 適 所
に ど の 設 備 が あ る か に 応 じ て 乳 業 会 社 や ジ ュ ー ス 工 場 で 異 な る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 液 体 食 品 の 製 造 に お い て 、 製 品 ま た は 材 料 は さ ま ざ ま な 嵩 （ 体 積 ） で 取 扱 わ れ る 。 こ れ
ら の 材 料 量 ３ を 識 別 証 明 す る こ と で 、 デ ー タ ベ ー ス に 登 録 さ れ た 識 別 証 明 ４ を 割 当 て る こ
と が で き る 。 材 料 量 ３ は 原 料 ミ ル ク 、 低 温 殺 菌 済 み ミ ル ク な ど の 或 る 種 の 製 品 ５ に 関 し て
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は リ ッ ト ル ま た は キ ロ リ ッ ト ル で 示 さ れ た 嵩 ま た は 量 ６ で 定 め ら れ る 。 こ れ ら の 識 別 証 明
４ も 図 形 ま た は 文 字 、 ま た は 両 者 の 組 合 せ で 与 え ら れ る 。 記 号 の 数 字 は 、 そ の 独 自 の 識 別
証 明 ４ が 再 使 用 さ れ る べ き 前 に プ ラ ン ト が ど れ ほ ど 長 く 運 転 す る こ と を 意 図 さ れ て い る で
決 ま る 。 図 ２ は 、 作 業 Ｉ Ｄ 欄 の 下 側 に 示 さ れ た 材 料 量 の 識 別 証 明 ４ を 示 し て い る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 液 体 食 品 プ ラ ン ト で 製 品 が 製 造 さ れ る と 、 基 本 的 に は さ ま ざ ま な 嵩 す な わ ち 量 の 材 料 量
３ が 輸 送 さ れ る 。 輸 送 は 、 材 料 の 全 嵩 す な わ ち 材 料 量 ３ や 、 そ の 一 部 の 場 合 を 含 む 。 こ れ
は 実 施 作 業 ７ の 数 と し て 定 め ら れ 、 さ ま ざ ま な 製 造 ユ ニ ッ ト １ の 間 で 行 わ れ る 輸 送 と し て
説 明 す る こ と が で き る 。 実 施 作 業 ７ は 移 動 元 お よ び 移 動 先 を 有 し 、 移 動 元 お よ び 移 動 先 は
異 な る 製 品 ユ ニ ッ ト を 含 む 。 実 施 作 業 ７ は デ ー タ ベ ー ス に 登 録 さ れ 、 独 自 の 実 施 作 業 識 別
証 明 を 割 当 て ら れ る 。 実 施 作 業 ７ は 移 動 元 の 材 料 量 の 識 別 証 明 ４ お よ び 移 動 先 の 材 料 量 の
識 別 証 明 ４ に 関 連 し て 登 録 さ れ る 。 実 施 作 業 ７ の 識 別 証 明 は 図 形 ま た は 文 字 、 ま た は 両 者
の 組 合 せ で 識 別 証 明 さ れ る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 プ ラ ン ト に て 何 か が 起 こ る 前 に 、 輸 送 さ れ る べ き 材 料 ５ は 識 別 証 明 ４ を 割 当 て ら れ ね ば
な ら な い 。 実 施 作 業 の 識 別 証 明 も 示 さ れ ね ば な ら な い 。 例 え ば 、 乳 業 会 社 に 到 着 し た タ ン
ク ロ ー リ の 運 転 者 は 、 そ の タ ン ク ロ ー リ の 内 容 物 が 識 別 証 明 ４ を 与 え ら れ 、 ま た そ こ で の
実 施 作 業 と な る 空 に す る 作 業 が そ の 識 別 証 明 を 与 え ら れ る 前 に タ ン ク ロ ー リ を 空 に し て は
な ら な い 。 ど の よ う に し て 、 ま た 何 時 識 別 証 明 ４ が 割 当 て ら れ る べ き か は 明 快 で 明 白 な ル
ー ル で あ る 。 し か し な が ら 、 こ れ ら の 決 ま り は 乳 業 会 社 の 間 で 相 違 で き る 。 そ の よ う な ル
ー ル の 例 は 、 新 し い 材 料 量 の 識 別 証 明 ４ が 割 当 て 得 る 前 に タ ン ク の 内 容 物 が 空 に さ れ 、 ま
た タ ン ク が 洗 浄 さ れ る こ と で あ る 。 低 温 殺 菌 に 関 し て は 、 例 え ば 材 料 量 の 識 別 証 明 ４ は 製
品 ５ に つ き 製 造 開 始 時 点 に て 示 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 本 発 明 の 方 法 に よ れ ば 、 外 界 と 連 絡 を 行 え る 識 別 証 明 ２ ， ４ を 作 る こ と は 簡 単 で あ り 、
特 定 の 製 造 ユ ニ ッ ト １ の 内 容 物 が ど こ か ら 移 動 さ れ た か を 追 跡 す る た め に 作 ら れ る 。 プ ラ
ン ト に お け る 実 施 作 業 の シ ー ケ ン ス は 図 １ ま た は 図 ３ に 示 さ れ る 「 樹 形 構 造 」 に 与 え る こ
と が で き る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 図 １ で は 、 各 製 造 ユ ニ ッ ト １ は 、 そ れ が 製 造 で 使 用 さ れ る 度 に フ ァ イ ル で 示 さ れ る 。 製
造 ユ ニ ッ ト １ は 、 識 別 証 明 ４ の 材 料 量 が ど の よ う に 輸 送 さ れ た か に 応 じ て 、 移 動 元 お よ び
移 動 先 の 両 方 と す る こ と が で き る 。 輸 送 、 す な わ ち 実 施 作 業 ７ は 図 １ で は ２ つ の フ ァ イ ル
間 の 線 と し て 示 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
　 図 １ の 例 は 、 タ ン ク ロ ー リ 車 Ｌ Ｏ Ｒ Ｒ Ｙ １ が 乳 業 会 社 へ 進 入 す る 箇 所 の 「 樹 形 構 造 」 を
示 し て い る 。 タ ン ク ロ ー リ 車 Ｌ Ｏ Ｒ Ｒ Ｙ １ の そ の タ ン ク は 、 原 料 ミ ル ク で あ る 内 容 物 を 受
入 れ 管 Ｒ ０ １ に 通 し て タ ン ク Ｔ ０ １ へ 排 出 し て 空 に さ れ る 。 或 る 量 の 原 料 ミ ル ク を 収 容 し
た タ ン ク Ｔ ０ １ か ら 、 原 料 ミ ル ク の 容 量 の 一 部 が さ ら に 低 温 殺 菌 装 置 Ｐ １ へ 導 か れ る 。 殺
菌 後 、 殺 菌 済 み ミ ル ク で あ る そ の 材 料 は タ ン ク Ｔ １ ０ へ 送 ら れ る 。 タ ン ク Ｔ ０ １ に 残 る 材
料 量 は 他 の 低 温 殺 菌 装 置 Ｐ ２ へ 送 ら れ 、 そ こ か ら さ ら に タ ン ク Ｔ １ １ へ 送 ら れ る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 タ ン ク Ｔ １ ０ に 残 る 、 ま た 或 る 量 の 殺 菌 済 み ミ ル ク で 構 成 さ れ る 材 料 量 は 図 １ に 従 え ば
さ ら に 充 填 管 Ｆ Ｌ ６ ０ １ お よ び 充 填 機 械 Ｆ Ｍ ６ ０ １ へ 輸 送 さ れ 、 そ こ で 殺 菌 済 み ミ ル ク は
消 費 者 用 パ ッ ケ ー ジ に 包 装 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 プ ラ ン ト で 取 扱 わ れ る 識 別 証 明 ４ の 付 さ れ た 全 材 料 量 ３ 、 お よ び 識 別 証 明 が 付 さ れ た 全
て の 実 施 作 業 ７ は 特 に 適 用 さ れ る デ ー タ ベ ー ス に 登 録 さ れ る 。 各 実 施 作 業 ７ に 関 し て 、 移
動 元 お よ び 移 動 先 が そ れ ぞ れ の ユ ニ ッ ト の 識 別 証 明 ２ で 、 ま た 、 移 動 元 お よ び 移 動 先 の そ
れ ぞ れ の 材 料 量 の 識 別 証 明 ４ に 関 し て 示 さ れ る 。 こ の デ ー タ は 図 １ お よ び 図 ３ に 示 す 「 樹
形 構 造 」 、 ま た は 図 ２ に 示 す よ う な 追 跡 レ ポ ー ト に 与 え ら れ る 。
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【 ０ ０ ２ １ 】
　 追 跡 レ ポ ー ト （ 図 ２ ） は 質 問 に 対 す る 回 答 と し て 示 さ れ る 。 例 と し て は 、 タ ン ク Ｔ ０ １
は 出 発 点 と し て 使 用 さ れ て い る 。 こ の レ ポ ー ト は 二 つ に 分 か れ 、 第 一 の 部 分 は タ ン ク Ｔ ０
１ の 内 容 物 が ど こ か ら 送 ら れ た の か に 関 す る 情 報 を 与 え る 。 一 例 で は 、 タ ン ク Ｔ ０ １ は 移
動 先 と さ れ 、 二 番 目 の 例 で は 移 動 元 と さ れ て い る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 レ ポ ー ト の そ れ ぞ れ の 部 分 に は 作 業 Ｉ Ｄ す な わ ち 材 料 量 の 識 別 証 明 ４ と 、 ユ ニ ッ ト の 識
別 証 明 ２ と し て 示 さ れ た そ れ ぞ れ 移 動 元 お よ び 移 動 先 と の 欄 が あ る 。 ま た 、 レ ポ ー ト に は
輸 送 ／ 実 施 作 業 ７ が 行 わ れ た 時 間 間 隔 、 輸 送 さ れ た 製 品 ５ 、 お よ び 量 ６ な ら び に 実 施 作 業
７ を 意 図 し た 者 の 欄 が 備 え ら れ て い る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 同 様 に い わ ゆ る 「 樹 形 構 造 」 と さ れ た 図 ３ は 、 破 線 で 証 明 さ れ る 時 間 軸 線 に 関 し て の こ
の 方 法 の 利 点 を 示 し て い る 。 例 え ば 、 乳 業 会 社 で は 低 温 殺 菌 の 洗 浄 を 介 在 さ せ ず に 運 転 開
始 し た 低 温 殺 菌 装 置 Ｐ １ を 異 な る 多 数 の 製 品 ５ に 対 し て 使 用 す る こ と が 一 般 的 で あ る の で
、 「 樹 形 構 造 」 の 異 な る 箇 所 の 或 る 材 料 を 追 跡 す る こ と は 可 能 で あ る 。 低 温 殺 菌 装 置 Ｐ １
を 通 過 し た 材 料 量 ３ に 製 品 ５ お よ び そ の 各 々 の 量 ６ に 応 じ て 異 な る 材 料 量 の 識 別 証 明 ４ を
与 え る こ と が 可 能 で あ る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 ま た 材 料 量 の 識 別 証 明 ４ で 低 温 殺 菌 装 置 ９ の 洗 浄 を 示 す こ と に よ り （ 作 業 Ｉ Ｄ ） 、 さ ま
ざ ま に 異 な る 製 品 ５ の 識 別 証 明 ４ の 材 料 量 が 他 の 材 料 量 と 接 点 を 有 す る か 否 か を 簡 単 且 つ
信 頼 性 を 有 し て 決 定 す る こ と が で き る 。 洗 浄 、 す な わ ち Ｃ Ｉ Ｐ （ 適 所 洗 浄 ） に 係 わ る 識 別
証 明 ４ の 材 料 量 は 移 動 元 お よ び 移 動 先 を 有 さ な い 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 液 体 食 品 プ ラ ン ト で の 製 品 の 流 れ お よ び 実 施 作 業 の シ ー ケ ン ス を 与 え る こ れ ら の 方 法 に
よ り 、 プ ラ ン ト の ど こ に あ っ て も 製 品 の 内 容 物 を 製 品 の 移 動 元 お よ び 輸 送 さ れ た 移 動 先 の
両 方 で 追 跡 す る こ と が 迅 速 且 つ 信 頼 性 を 有 し て 可 能 に な る 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
　 前 述 の 説 明 か ら 明 白 と な る よ う に 、 本 発 明 は 従 来 技 術 の 方 法 に お け る 問 題 点 や 制 限 を 現
す こ と の な い 乳 業 会 社 や ジ ュ ー ス 工 場 で の 追 跡 方 法 を 実 現 す る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ２ ７ 】
【 図 １ 】 実 施 作 業 を 表 示 す る 第 一 の 「 樹 形 構 造 」 を 示 す 。
【 図 ２ 】 追 跡 リ ポ ー ト を 示 す 。
【 図 ３ 】 実 施 作 業 を 表 示 す る 第 二 の 「 樹 形 構 造 」 を 示 す 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ２ ８ 】
　 Ｌ Ｏ Ｒ Ｒ Ｙ １ 　 タ ン ク ロ ー リ 車
　 Ｐ １ ， Ｐ ２ 　 低 温 殺 菌 装 置
　 Ｒ ０ １ 　 受 入 れ 管
　 Ｔ ０ １ ， Ｔ １ ０ ， Ｔ １ １ 　 タ ン ク
　 １ 　 製 造 ユ ニ ッ ト
　 ２ 　 識 別 証 明
　 ３ 　 材 料 量
　 ４ 　 識 別 証 明
　 ５ 　 製 品
　 ６ 　 量
　 ７ 　 実 施 作 業
　 ９ 　 低 温 殺 菌 装 置
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【 図 １ 】

【 図 ２ 】

【 図 ３ 】
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