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Przyrzqd do obrébki bokéw przedmiotéw wielokqtowych, np. kwadratowych,
szesciokqtnych przez frezowanie
Patent trwa od dnia 7 lutego 1955 r.

Wynalazek dotyczy przyrzadu, za pomoca ki6-
rego mozna obrabiaé wieloboczne przedmioty,
np. uchwyty do gwintownikéw, rozwiertakéw,

armatury przez frezowanie na tokarce.

Podstawe takiego przyrzadu zamocowuje sie
Srubami za imakiem nozowym na suporcie po-
przecznym tokarki.

Znane sg podobne przyrzady, w ktérych
obracajacy sie przedmiot frezowany jest przez
szereg frez6w obrotowych, osadzonych na
obracajacym sie obok przedmiotu w jednako-
wym z nim kierunku uchwycie i rozstawionych
o0 120° za pomocg odpowiednio dobranych prze-
kladni zebatych. i

Przyrzad wedlug wynalazku odznacza sig¢ pro-
stszg konstrukcjg i zamiast obrotowych frezéw
na uchwycie narzedziowym mposiada dwu —
wzglednie trzyzebowe frezy walcowe, réwniez
obracajgce sig w jednakowym kierunku z przed-
miotem obrabianym i moze byé dostosowany
do kazdej tokarki.

*) Wtlasciciel patentu o$wiadczyl, ze twoérca wyna-
lazku jest Benedykt Dudek.

Przyrzad wedlug wynalazku jest uwidocznio-
ny na rysunkach, na ktérych fig. 1 przedstawia
widok przyrzadu z géry, fig. 2 i 3 — widoki
z bokéw w kierunku waléw i fig. 4 i 5 — wi-
doki czolowe freza dwuzebnego i trzyzebnego
oraz obrabianego kwadratu lub szeéciokata pod-
czas pracy. Uruchomienie przyrzadu odbywa
si¢ z wrzeciona tokarki, w ktérym jest zamo-
cowany przedmiot, przez kolo zebate 1, przy-
krecone $rubami do tarczy uchwytu samocen-
trujacego. Przez wspélpracujace z nim kolo ze-
bate 2 naped przenosi sie na watek napedowy 5
przyrzadu. Na tym walku 5 osadzone jest kolo
ze¢bate 4, obracajace wal wrzecionowy 6, na
koricu ktérego obok przedmiotu umocowany
jest frez 7 o dwoéch zebach, wzglednie trzech,
w zaleznoSci od tego, jakie wielokgty sg do
obrébki.

Dla wyréwns\pia momentéw skrawania na
wrzecionie zamocowuje sie znane kolo zama-
chowe 8 oraz hamulec 9 do k6l zebatych.

Na $cianie bocznej 10 kadluba przyrzadu znaj-
duje sie podzialtka 11, przesuwna wzgledem



wd;ﬁinika 12, umocowanego do Scianki Boeznej
13 oslony walu wr;ecionowego 6, niezbedna
‘przy zmianies wymiaru freza 7, zwlaszeza po
wielokrotnym ‘ostrzeniu do zblizania wzglednie
odsuwaniu freza od przedmiotu. Ustala sie to

za pomocq nakretki 14, regulujacej zadany wy- _

miar wielokgtéw. Nakretka ta jest zalozona. na
pokrywie kadluba przyrzadu, unoszac oslione 13
wrzeciona, poniewaz ostona 13 osadzona jest
przechylnie na walku napedowym 5 przyrzadu,
osadzonym w trzech lozyskach. Walek wrzecio-
nowy 6 jest osadzony w dwéch lozyskach $lizgo-
wych oraz lozyskach oporowych tocznych. Do
regulacji wrzeciona 6 dostosowane sg nakretki,
regulujgce luz osiowy i promieniowy. W czasie
pracy wrzeciono musi si¢ obracaé w lewo, przez
co uzyskuje sie nacisk suportu na loze tokarki.

‘Zastrzezenia patentowe

1. Przyrzad do obrébki bokéw przedmiotéw o
przekrojach wielokgtnych, np. kwadratowych,
szeSciokatnych przez frezowanie na tokarce,
w ktorym zaréwno przedmiot, jak i uchwyt

freza walcowego obracane sg podczas pracy-

w jednym kierunku, znamienny tym, Ze skla-
da. sie z dwéch réwnoleglych waléw — na-

2.

pedowego (5) i wrzecionowego (6), z ktérych
wal napedowy (5) zaopatrzony jest w kolo
zebate (2), otrzymujgce naped od kola zeba-
tego (1), umocowanego do odwrotnej strony
tréjszczekowego uchwytu samocentrujacego

~ dla przedmiotu obrabianego oraz w kolo ze-

bate (3), wspélpracujace z kolem zebatym (4)
walu wrzecionowego (6), na ktérym jest osa-
dzony frez (7) o dwdch lub trzech zebach,
a na koncu tego walu kolo zamachowe (8),
przy czym wal wrzecionowy (6), ulozysko-
wany w dwéch Sciankach oslony 13 wrzecio-
na, daje sie przechylaé na osi watka (5) i
ustalaé w doregulowanym polozeniu za po-
mocg nakretki (14).
Przyrzad do obrébki bokéw przedmiotéw o -
przekrojach wielokgtnych, np. kwadratowych,
szeSciokgtnych przez frezowanie wedlug
zastrz. 1, znamienny tym, ze jego podstawe
zamocowuje sie za imakiem nozowym na
suporcie poprzecznym tokarki.
Zaklady Naprawcze
Taboru Kolejowego
sBydgoszcz*

Przedsiebiorstwo Panstwowe



Do opisu patentowego nr. 38601
Ark. 1.




Do opisu patentowego nr. 38601
Ark. 2.
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