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(57) Abstract: A method for handling, in particular filling, kegs (1) having a keg body (2), which can only withstand reduced loa-
ding and/or has thin walls, encloses a keg interior space (3) and is provided with a keg neck (4), which forms a keg body opening
and protrudes beyond a keg body outer surface, and having a keg fitting (5), which is tightly fitted into the keg body opening,
wherein, for handling, the kegs (1) lic with their downwardly facing keg fitting (5) pressed against a handling head by pressing
elements, wherein, for the handling, the kegs (1) are fitted into an adapter (7) and fixed in the adapter (7) at their keg neck (4).

(57) Zusammenfassung:
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—  Erfindererkldrung (Regel 4.17 Ziffer iv) Verbffentlicht:

—  mit internationalem Recherchenbericht (Artikel 21 Absatz

3)

Verfahren zum Behandeln, insbesondere zum Fiillen von KEGs (1) mit einem nur reduziert belastbaren und/oder diinnwandigen,
einen KEG-Innenraum (3) umschlieBenden KEG-Ké&rper (2), der mit einem eine KEG-Kérperdffioung bildenden und {iber eine
KEG-Kérperauflenfldche vorstehenden KEG-Hals (4) versehen ist, sowie mit einem in die KEG-Ké&rperdffoung dicht eingesetzten
KEG-Fitting (5), wobei die KEGs (1) fiir die Behandlung mit ihrem unten liegenden KEG-Fitting (5) durch Anpresselemente ge-
gen einen Behandlungskopf angepresst anliegen, wobei die KEGs (1) fiir die Behandlung in einen Adapter (7) eingesetzt und an
ihrem KEG-Hals (4) im Adapter (7) fixiert werden.
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Verfahren sowie Adapter zur Behandlung von KEGs

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren gemafR Oberbegriff Patentanspruch 1
sowie auf einen Adapter gemaR Oberbegriff Patentanspruch 4.

GroRvolumige Behalter in Form von KEGs sind insbesondere auch zur Aufnahme
von Getréanken, beispielsweise Bier, bekannt und bestehen im Wesentlichen aus
einem einen KEG-Innenraum umschlieBenden, beispielsweise fassartigen und aus
einem metallischen Werkstoff, z.B. Stahl oder Edelstahl, gefertigten KEG-Kérper mit
einem in einer KEG-Kérperéffnung aufgenommenen KEG-Fitting. Uber dieses er-
folgt das Behandeln des jeweiligen KEGs, insbesondere auch das Reinigen, Desin-
fizieren und/oder Spulen des KEG-Innenraums, das Fullen des KEGs mit den jewei-
ligen flissigen Flllgut sowie die Entnahme des fliissigen Flllgutes aus dem KEG-
Innenraum. Das KEG-Fitting bildet hierfir zwei jeweils durch federbelastete Ventil-
mittel verschlieBbare, an der KEG-FittingauRenseite zugangliche und in den KEG-
Innenraum mundende Verbindungs- oder Medienwege, und zwar einen in der Mitte
des KEG-Fittings ausgebildeten Kanal, der sich in einem im KEG-Innenraum aufge-
nommenen Steigrohr fortsetzt, welches bis in die unmittelbare Nahe des dem KEG-
Fitting gegenuberliegenden Bodens des KEG-Kérpers reicht, sowie einen Ringka-
nal, dessen Querschnittsflache im gedffneten Zustand deutlich gréfRer ist als die

Querschnittsflache des gedffneten mittleren Kanals und des Steigrohres.

Die Behandlung (Desinfizieren, Reinigen, Spllen, Fillen usw.) sowie auch der
Transport dieser aus Metall gefertigten KEGs erfolgt in den Ublichen Behandlungs-
anlagen oder -maschinen tUberkopf, d.h. in der Weise, dass die KEGs dabei mit ih-
rem KEG-Fitting nach unten weisend angeordnet sind und fur die Behandlung mit
dem unten liegenden KEG-Fitting auf dem jeweiligen Behandlungskopf mit relativ
groBer Anpresskraft aufgedriickt werden. Hierfir sind vorrichtungs- oder anlagen-
seitige Anpressmittel, beispielsweise Pneumatik-Zylinder vorgesehen, die mit der
erforderlichen Anpresskraft auf die bei der Behandlung oben liegende Seite des je-
weiligen KEGs einwirken. Die Anpresskraft, die fiir eine dichte Verbindung des

KEG-Fittings mit dem Behandlungskopfes ausreichend gro3 gewahlt ist, wird Uber
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2
die Wandung des KEG-Kérpers ibertragen, was bei KEG aus Metall (Stahl oder

Edelstahl) ohne Probleme mdglich ist.

Die Uberkopf-Anordnung der KEGs bei der Behandlung hat den Vorteil, dass das
jeweils flissige Medium iber den geéffnete Ringkanal mit der groBeren Quer-
schnittsfliche in den KEG-Innenraum einstrémen und das hierbei aus dem KEG-
Innenraum verdrangte dampf- oder gasférmige Medium, beispielsweise Luft, Gber
das Steigrohr abgefiihrt werden kénnen, sodass durch die gro3e Querschnittsflache
ein groRer Volumenstrom des flussigen Mediums in den KEG-Innenraum und da-

durch beispielsweise beim Fullen eine hohe Fuligeschwindigkeit erreichbar sind.

In jungster Zeit wurden auch bereits KEGs (Kunststoff-KEGs) vorgeschlagen, deren
beispielsweise durch Blasen oder Streckblasen aus einem Vorformling (Preform)
hergestellter KEG-Kérper diinnwandig und aus Kunststoff, beispielsweise PET ge-
fertigt sind, und zwar einstiickig mit einem die KEG-Kérperdffnung bildenden KEG-
Hals, in die (KEG-Korperéffnung) das KEG-Fitting dicht eingesetzt ist. Diese Kunst-
stoff-KEGs eignen sich sehr vorteilhaft als Einwegverpackungen fir flissige Produk-
te, insbesondere fir Getranke, beispielsweise fur Bier, haben aber den Nachteil,
dass wegen der sehr geringen mechanischen Festigkeit des aus Kunststoff herge-
stellten dinnwandigen KEG-Korpers eine Behandlung, insbesondere ein Fdllen in
der herkémmlichen Form grundsatzlich nicht méglich ist. Aus diesem Grunde wer-
den Kunststoff-KEGs derzeit mit inrem KEG-Fitting obenliegend, d.h. nicht Gberkopf
angeordnet und am KEG-Hals bzw. an einem dortigen Halsring aufgenommen be-

handelt bzw. gefllt.

Diese Verfahrensweise ist dadurch méglich, dass der das KEG-Fitting aufweisende
KEG-Hals und dessen Halsring eine wesentlich groRBere Materialstédrke als die
Wandung des KEG-Kérpers aufweisen und damit das KEG an diesem KEG-Hals
oder an einem dort ausgebildeten Halsring aufgenommen und mit der erforderlichen
Kraft oder Gegenkraft gegen den Behandlungs- oder Flllkopf angedrickt werden
kann, ohne dass eine Kraftibertragung Giber die Wandung des KEG-Kérpers erfolgt.

Diese Verfahrensweise macht es aber notwendig, dass das Einbringen des flissi-
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gen Mediums, beispielsweise des flussigen Produktes in den KEG-Innenraum Uber
das Steigrohr mit der verminderten Querschnittsfliche erfolgt und das hierbei aus
dem KEG-Innenraum verdrangte gas- und/oder dampfformige Medium (z.B. Luft)
uber den Ringkanal abgefiihrt wird. Durch die reduzierte Querschnittsflache des
Steigrohres ergeben sich eine erhebliche Verldngerung der Behandlungs- oder
Falldauer bzw. eine erhebliche Reduzierung der Fillgeschwindigkeit. Ein Fullen der
Kunststoff-KEGs mit jeweils nach oben weisendem KEG-Fitting tber den getffne-
ten, die deutlich gréRere Querschnittsfliche aufweisenden Ringkanal des KEG-
Fittings kommt zum einen deswegen nicht in Frage, weil dies zu einem unerwunsch-
ten Aufschaumen eines kohlensaurehaltigen Produktes (z. B. von Bier) im KEG-
Innenraum fuhren wirde, und weil ein Entweichen des beim Fiillen aus dem KEG-
Innenraum verdrangten gas- und/oder dampfférmigen Mediums (z.B. Luft) Gber das

zunehmend in das Fllgut eingetauchte Steigrohr ohnehin nicht méglich wére.

Die Behandiung bzw. das Fillen der Kunststoff-KEGs mit nach oben weisendem
KEG-Fitting hat weiterhin auch den ganz entscheidenden Nachteil, dass vorhande-
ne Behandiungs- oder Filllanlagen oder —maschinen, die fir die Uberkopf-
Behandlung ausgebildet sind, nicht genutzt werden kénnen, sondern erhebliche In-

vestitionskosten fur neue geeignete Maschinen und Anlagen notwendig sind.

Aufgabe der Erfindung ist es, ein Verfahren aufzuzeigen, welches die vorgenannten
Nachteile vermeidet und ein Behandeln und dabei insbesondere ein Fullen von
Kunststoff-KEGs mit reduzierter Behandlungs- oder Filldauer ermdéglicht. Zur L6-
sung dieser Aufgabe ist ein Verfahren entsprechend dem Patentanspruch 1 ausge-
bildet. Ein Adapter zur Verwendung bei diesem Verfahren ist Gegenstand des Pa-

tentanspruchs 4.

Mit der Erfindung ist es moglich, auch KEGs, deren KEG-K&rper mechanisch nur
gering belastbar ist, insbesondere Kunststoff-KEGs und dabei speziell auch solche,
deren KEG-Korper durch Blasformen aus Vorformlingen (Preforms) gefertigt ist,

wiederum Uberkopf, d.h. mit dem KEG-Fitting nach unten weisend zu behandeln,
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und zwar auf den Ublichen, speziell fur diese Art der Behandlung bzw. fur die Be-

handlung von KEGs aus Metall entwickelten Anlagen und Maschinen.

Die Vorteile der Erfindung bestehen u.a. darin, dass auch bei KEGs mit einem me-
chanisch nur geringfigig belastbaren KEG-Kérper kurze Behandiungszeiten und
dabei speziell auch kurze Filizeiten oder hohe Filligeschwindigkeiten erreichbar
sind, und zwar dadurch, dass das flissige Medium, beispielsweise das Fullgut wie-
derum Uber den gedffneten Ringkanal des jeweiligen KEG-Fittings in den KEG-
Innenraum eingeleitet und das hierbei aus dem KEG-Innenraum verdréngte gas-
und/oder dampfférmige Medium (z.B. Luft) tGber das Steigrohr abgeleitet werden.
Investitionen in neue oder zuséatzliche Maschinen und Anlagen speziell zur Behand-
lung von KEGs mit einem mechanisch nur gering belastbaren KEG-Kérper sind

nicht erforderlich.

Erreicht wird dies bei der Erfindung dadurch, dass das jeweilige KEG zumindest
wahrend der Behandlungsdauer, insbesondere wahrend der Dauer des Fiillens an
oder in einem Adapter aufgenommen ist, der es ermdéglicht, das KEG mit dem KEG-
Fitting nach unten orientiert sicher und beschadigungsfrei durch eine Anlage zu fih-
ren und gegen den jeweiligen Behandlungs- oder Flllkopf anzupressen, wobei die
hierfur notwendige Anpresskraft auf den Adapter einwirkt und von diesem nur auf
den KEG-Hals oder auf den dortigen Halsring Ubertragen wird, wéhrend der KEG-
Kérper von mechanischen Belastungen frei gehalten ist. Im bzw. am Adapter ist das
jeweilige KEG an seinem KEG-Hals bzw. an einem dort ausgebildeten Halsring fi-

xiert.

Der Adapter ist bevorzugt so ausgefiihrt, dass er das jeweilige KEG vollstandig auf-
nimmt und/oder den Abmessungen der standardisierten KEGs aus Metall entspricht,
beispielsweise Schlank-KEGs mit einem Durchmesser von 240 mm und einer Lan-
ge von 580 mm. Durch diese MaRnahme ergibt sich der zuséatzliche Vorteil, dass
der Adapter und damit auch das in ihm aufgenommene KEG durch bestehende Ma-

schinen oder Anlagen gefahren werden kénnen, ohne dass in der Maschine oder
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Anlage ein Austauschen von Funktionselementen, beispielsweise von Fuhrungstei-

len usw. notwendig ist.

Es versteht sich von selbst, dass die erfindungsgeméafRen Adapter auch solche Ma-
Re oder Abmessungen aufweisen kénnen, dass sie den Abmessungen anderer ub-
licher KEGs entsprechen, wobei diese vorzugsweise den Ublichen und dem Fach-

mann bekannten DIN- oder EURO-Normen oder —Abmessungen entsprechen.

Weiterbildungen, Vorteile und Anwendungsméglichkeiten der Erfindung ergeben
sich auch aus der nachfolgenden Beschreibung von Ausfiihrungsbeispielen und aus
den Figuren. Dabei sind alle beschriebenen und/oder bildlich dargesteliten Merkma-
le fur sich oder in beliebiger Kombination grundsatzlich Gegenstand der Erfindung,
unabhingig von ihrer Zusammenfassung in den Anspriichen oder deren Riickbe-
ziehung. Auch wird der Inhalt der Anspriiche zu einem Bestandteil der Beschrei-

bung gemacht.

Die Erfindung wird im Folgenden anhand der Figuren an einem Ausfuhrungsbeispiel

néher erlautert. Es zeigen:

Fig. 1 in vereinfachter schematischer Darstellung ein aus Kunststoff, beispielsweise
aus PET gefertigtes KEG,;

Fig. 2 in perspektivischer Darstellung einen KEG-Adapter zur Aufnahme der aus
Kunststoff gefertigten KEGs wahrend einer Behandlung, zusammen mit einem
im Adapter angeordneten KEG,;

Fig. 3 eine Draufsicht auf die Unterseite bzw. auf das Kopfstiick des Adapters der

Figur 2.

In den Figuren ist 1 ein beispielsweise als Einwegverpackung ausgefiihrtes KEG mit
einem aus Kunststoff gefertigten KEG-Korper 2, der einen KEG-Innenraum 3 zur
Aufnahme eines flussigen Fullgutes, beispielsweise zur Aufnahme eines Getranks,
beispielsweise zur Aufnahme von Bier bildet und in bekannter Weise einstuckig mit
einem KEG-Mantel 2.1 und mit oberen und unteren KEG-Bbéden 2.2 bzw. 2.3 bei-
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spielsweise durch Blasformen hergestellt ist, z.B. aus PET. In der Mitte des oberen
KEG-Bodens 2.2 ist der KEG-Kdérper 2 einstickig mit einem die KEG-Koérperéffnung
bildenden KEG-Hals 4 mit einem radial Uberstehenden Halsring 4.1 gefertigt.

An bzw. in dem KEG-Hals 4 ist in geeigneter Weise das den KEG-Innenraum 3 an
der KEG-Kérperéffnung dicht verschlieBende KEG-Fitting 5 vorgesehen, welches
die dem Fachmann bekannte Ausbildung aufweist, und zwar insbesondere auch mit
einem mittigen, mit einem Steigrohr 6 verbundenen Kanal 5.1, mit einem Ringkanal
5.2 sowie mit unter Federwirkung stehenden Ventilmitteln, die die beiden Kanale im
nicht betatigten Zustand dicht verschlieBRen. Das Steigrohr 6 reicht bis unmittelbar

an die Ihnenﬂz‘a‘che des unteren Bodens 2.3.

Wahrend der KEG-Kérper 2 am KEG-Mantel 2.1 sowie auch am oberen und unte-
ren KEG-Boden 2.2 bzw. 2.3 diinnwandig und daher mechanisch nicht oder nur ge-
ringfligig belastbar ausgebildet ist, besitzen der KEG-Hals 4 und dabei insbesonde-
re auch der Halsring 4.1 durch entsprechende Materialdicke eine Festigkeit, die fur
die Behandlung der KEGs 1 ausreichend ist, insbesondere auch fur das beim Fullen
der KEGs 1 notwenige Anpressen des KEG-Fittings 5 gegen einen Behandlungs-
oder Fullkopf.

Um trotz der diinnwandigen und daher fiirr die Ubertragung von Anpresskraften un-
geeigneten Ausbildung des KEG-Kérpers 2 eine Uberkopf-Behandlung, insbesonde-
re ein Uberkopf—FUllen der KEGs 1 zu ermdéglichen, ist ein Adapter 7 vorgesehen, in
welchem das jeweilige KEG 1 wahrend der Behandlung bzw. wahrend des Fillens
volistandig aufgenommen ist und der die vorteilhafte Uberkopf-Behandlung der
KEGs 1 ermdglicht.

Bei der dargestellten Ausfihrungsform besteht der Adapter 7 u.a. aus einem kafig-
artigen oder rundkéfigartigen Adapterkérper 8, der im Wesentlichen von mehreren
achsgleich miteinander sowie achsgleich mit einer Adapterachse A angeordneten
und in Richtung dieser Achse voneinander beabstandeten Ringen 9 — 11, von ei-

nem ebenfalls achsgleich mit der Achse A angeordneten kreisscheibenartigen Bo-
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den- oder Wandelement 12 sowie von mehreren, die Ringe 9 — 11 und das kreis-
scheibenférmige Wandelement 12 zu der kéfigartigen Struktur verbindenden Langs-
streben 13 gebildet ist. Diese sind mit ihrer Langserstreckung jeweils parallel zur
Achse A orientiert und um diese Achse in gleichmaRigen Winkelabstédnden gegen
einander versetzt vorgesehen. Der Ring 9 bildet die offene Oberseite des Adapters
7, durch die das jeweilige KEG 1 mit seinem KEG-Hals 4 voraus in den Adapter 7
eingebracht und aus diesem wieder entnommen werden kann. Der Ring 11 bildet
die Unterseite bzw. die Stand- oder Stutzflaiche des Adapters 7. Das dem unteren
Ring 11 benachbarte Wandelement 12 bildet einen Adapterboden, der den zur Auf-
nahme des jeweiligen KEGs 1 dienenden Adapterinnenraum nach unten abschlief3t,
eine Abstutzﬂéch‘e fur den KEG-Boden 2.2 des jeweiligen KEGs 1 bildet und in der
nachstehend noch beschriebenen Weise auch zum Einspannen oder Fixieren des
KEGs 1 im Adapter dient, und zwar durch Aufnahme an seinem Halsring 4.1. Der
Ring 10 ist zur zuséatzlichen Abstiitzung der Langsholme 13 bzw. zur Erhéhung der
Festigkeit des Adapters 7 zwischen dem oberen Ring und dem kreisscheibenférmi-
gen Wandelement 12 vorgesehen. Es versteht sich, dass der Adapter 7 so ausge-
fuhrt ist, dass das jeweilige KEG 1 vollstéandig in dem Adapter 7 Platz findet und da-
bei die axiale Lange des Adapters 7 (Abstand der Ringe 9 und 11) gréRer ist als die
axiale Lange des KEGs 1.

Das Wandelement 12 ist mit mehreren Offnungen ausgebildet, und zwar mit einer
mittigen Offnung 14 sowie mit weiteren, um diese mittige Offnung verteilten Offnun-
gen 15 am Randbereich. Die mittige Offnung 14 ist dabei so ausgefiihrt, dass das
KEG 1 nach seinem Einsetzen in den Adapterinnenraum mit seinem KEG-Hals 4,
insbesondere auch mit seinem Halsring 4.1 durch die Offnung 14 Uber die dem un-
teren Ring 11 zugewandte Unterseite des Wandelementes 12 vorsteht und damit
am Halsring 4.1 im Adapter 7 bzw. an dem Wandelement 12 verriegelt oder fixiert
werden kann. Hierfur sind an der dem unteren Ring 11 zugewandten Unterseite des
Wandelementes 12 zwei Verriegelungselemente 16 und 17 mit Hilfe von Gelenken
18 um Achsen parallel zur Achse A schwenkbar vorgesehen. Die beiden Verriege-
lungselemente 16 und 17 sind durch Druckfedern 19 in eine verriegelnde Stellung

vorgespannt, in der sie mit einem Abschnitt 16.1 bzw. 17.1 das in den Adapter 7
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eingesetzte KEG 1 am Halsring 4.1 hintergreifen. Durch einen am Wandelement 12
in Bezug auf die Achse A radial beweglichen Schieber 20, der mit an den Verriege-
lungselementen 16 und 17 gebildeten Steuer- oder Schrégflachen 16.2 und 17.2
zusammenwirkt, sind die Verriegelungselemente 16 und 17 gegen die Wirkung der
Druckfedern 19 aus der verriegelnden Stellung in eine nicht verriegeinde bzw. das
jeweilige KEG oder dessen Halsring 4.1 freigebende Stellung bewegbar. Die Ele-

mente des Adapters 7 sind korrosionsgeschitzt aus Stahl oder Edelstahl gefertigt.

Unter Verwendung des Adapters 7 ist das Behandeln und insbesondere das Fillen
und Transportieren der KEGs 1 in herkémmlichen Maschinen und Anlagen mdglich,
und zwar tberkopf, d.h. mit dem jeweiligen KEG-Fitting 5 unten liegend und bei der
Behandlung gegen den jeweiligen Behandlungs- oder Fullkopf angepresst. Hierfur
wird das jeweilige KEG 1 in der vorbeschriebenen Weise in den Adapter 7 einge-
setzt und mit seinem Halsring 4.1 durch die Verriegelungselemente 16 und 17 am
Wandelement 12 fixiert. Das in dem Adapter 7 aufgenommene KEG wird dann Uber
die vorhandenen Transportelemente einer Ublichen KEG-Behandlungsanlage oder —
maschine an die Behandlungs- oder Fullposition bewegt und dort durch auf die
Oberseite des Adapters 7, beispielsweise auf den oberen Ring 9 einwirkende Ein-
spannelemente mit dem KEG-Fitting 5 dicht gegen den Behandlungs- oder Fullkopf
angepresst ohne die Gefahr einer Beschadigung oder Zerstérung des KEGs 1. Bei
diesem Anpressen wird auch die Verbindung zwischen dem KEG-Fitting 5 und dem
KEG-Hals 4 nur geringfiigig belastet, zumal das KEG-Fitting 5 Uber den Halsring 4.1

an den Verriegelungselementen 16 und 17 abgestitzt ist.

Bevorzugt entspricht der Adapter 7 in seinen duReren Abmessungen herkémmli-
chen, aus Metall gefertigten KEGs, beispielsweise Schlank-KEGs mit einem Au-
Rendurchmesser von 285 mm und einer Lange von 580 mm, sodass der jeweilige
Adapter 7 mit dem in ihm aufgenommenen KEG 1 ohne Austausch von Fihrungs-
teilen usw. durch die betreffende Behandlungs- oder Fillanlage gefahren werden
kann.

In einer Anlage, in der die KEGs 1 behandelt werden, ist bevorzugt eine Vielzahl

von Adaptern 7 vorgesehen, die an einer KEG-Aufgabe zum Einbringen der KEGs 1
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bereitstehen und die nach dem Behandeln bzw. Fullen des jeweiligen KEGs 1 an
eine KEG-Abnahme bewegt werden, von der jeder Adapter 7 dann nach dem Ent-
nehmen des KEGs 1 an die KEG-Aufgabe zuriickgefdrdert wird.

Grundsatzlich besteht auch die Mdoglichkeit, dass der Adapter 7 Bestandteil oder
Aufnahmen eines Transportsystems sind, mit dem die KEGs durch die Behand-

lungs- oder Fillmaschine bewegt werden.

Das Einsetzen des jeweiligen KEGs 1 in den Adapter 7 erfolgt frihestens nach de-
ren Herstellung, d.h. beispielsweise nach dem Streckblasen des blasenférmigen
KEG-Kérpers 2 und nach dem Verbinden des KEG-Fittings 5 mit dem KEG-Kérper.
Das Einsetzen und Entnehmen der KEGs 1 erfolgt in einer diese behandelnden

bzw. flllenden Anlage bevorzugt maschinell.

Die Erfindung wurde voranstehend an einem Ausfiihrungsbeispiel beschrieben. Es
versteht sich, dass zahlreiche Anderungen sowie Abwandlungen méglich sind, ohne
dass dadurch der der Erfindung zugrunde liegende Erfindungsgedanke verlassen

wird.

So erstreckt sich die Anwendung der vorliegenden Erfindung ausdricklich auch auf
solche KEGs, die aus Metall oder einem anderen Material bestehen. Zwar beziehen
sich die vorstehend beschriebenen Ausflihrungsbeispiele auf solche KEGs, die
durch Blasen oder Streckblasen hergestellt wurden, und somit — zwangsweise — aus
einem Kunststoffmaterial bestehen, doch erlaubt die Anwendung des erfindungs-
gemalen Adapters eine Material- und somit auch eine Kostenreduzierung auch bei
ublichen, aus Metall oder einem anderen Material bestehenden KEGs. Dabei ist im
Wesentlichen die Tatsache von grofler Bedeutung, dass die gré3te mechanische
Belastung durch das Anpressen und Behandeln auf die KEGs einwirkt, und nicht

etwa durch den, in ihnen herrschenden Innendruck.

Wird nun also die wahrend des Anpressens auftretende Maximalbelastung im We-

sentlichen oder sogar vollstédndig durch den erfindungsgemé&fRen Adapter aufge-
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nommen, so sind auch bei Ublichen KEGs verminderte Wandstarken und somit
auch erhebliche Kostenreduzierungen méglich. Im Hause der Anmelderin wurde

die vorliegende Erfindung unter dem Begriff ,Petkegadapter” bekannt.
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Bezugszeichenliste

1 KEG

2 KEG-Kdérper

2.1 KEG-Mantel

22,23 KEG-Boden

3 KEG-Innenraum

4 KEG-Hals

4.1 Halsring

5 KEG-Fitting

51,52 Offnung im Fitting 5

6 Steigrohr

7 Adapter

8 Adapterkérper

9-11 Ring

12 kreisscheibenférmiges Boden- oder Wandelement
13 Langsholm

14, 15 Offnung im Bodenelement 12
16, 17 Verriegelungselement

18 Gelenk

19 Druckfeder

20 Schieber

A Adapterachse
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Patentanspriiche

1. Verfahren zum Behandeln, insbesondere zum Fillen von KEGs (1) mit einem
nur reduziert belastbaren und/oder dinnwandigen, einen KEG-Innenraum (3)
umschlielenden KEG-Kérper (2), der mit einem eine KEG-Kdérperéffnung bil-
denden und uber eine KEG-KérperaulRenflache vorstehenden KEG-Hals (4)
versehen ist, sowie mit einem in die KEG-Kdérperdffnung dicht eingesetztenk
KEG-Fitting (5), wobei die KEGs (1) fur die Behandlung mit ihrem unten liegen-
den KEG-Fitting (5) durch Anpresselemente gegen einen Behandlungskopf an-
gepresst anliegen, dadurch gekennzeichnet, dass die KEGs (1) fur die Be-
handlung jeweils in einen im Vergleich zum KEG-Kérper (2) sehr viel hoher be-
lastbaren Adapter (7) eingesetzt und an ihrem KEG-Hals (4) vorzugsweise
durch formschlissiges Hintergreifen des KEG-Halses (4) oder eines Halsringes
(4.1) im Adapter (7) fixiert werden, und dass das Anpressen des jeweiligen
KEGs (1) mit seinem KEG-Fitting (5) gegen den Behandlungskopf durch Ein-
wirken einer Anpresskraft auf den Adapter (7) erfolgt.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das jeweilige KEG
(7) vollstandig in dem Adapter (7) oder in einem Adapterkérper (8) aufgenom-

men ist.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, gekennzeichnet durch die Verwendung von
KEGs mit einem aus Kunststoff, beispielsweise aus PET bestehenden, bei-

spielsweise durch Blasen oder Streckblasen hergestellten KEG-Kérper (2).

4. Adapter zur Verwendung bei der Behandlung, insbesondere beim Fllen von
KEGs (1) mit einem nur reduziert belastbaren und/oder diinnwandigen, einen
KEG-Innenraum (3) umschlieRenden KEG-Kérper (2), der mit einem eine KEG-
Kérperoffnung bildenden und tber eine KEG-Kérperaulenflache vorstehenden
KEG-Hals (4) versehen ist, sowie mit einem in die KEG-Koérperéffnung dicht
eingesetzten KEG-Fitting (5), dadurch gekennzeichnet, dass der Adapter (7)

eine Aufnahme bildet, in der das jeweilige KEG (1) an seinem KEG-Hals oder
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an einem dort gebildeten Halsring (4.1) fixierbar ist, und dass der Adapter (7)
einen Adapterbereich (9) fur das Einwirken einer Anpresskraft aufweist, mit der
das im Adapter (7) aufgenommene KEG (1) ohne Belastung des KEG-Kérpers
(2) mit seinem KEG-Fitting (5) gegen einen Behandlungskopf anpressbar ist.

5. Adapter nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass er oder ein Adapter-
kérper (8) zur vollstandigen Aufnahme des jeweiligen KEGs (1) ausgebildet

sind.

6. Adapter nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet, dass er oder der
Adapterkérper eine gitterartige, das jeweilige KEG (1) aufnehmende Struktur
bilden.

7. Adapter nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dass er bzw. dessen Auf-
nahme oder Adapterkérper (8) eine Offnung zum Einbringen und Entnehmen
des jeweiligen KEGs (1) und von der Offnung beabstandet eine Bodenstruktur
(12) aufweist, an der Fixier- oder Verriegelungsmittel (16, 17) zum Fixieren des
KEGs (1) am KEG-Hals (4) oder an dem dort gebildeten Halsring (4.1) vorge-

sehen sind.

8. Adapter nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass in der Bodenstruktur
(12) wenigstens eine Offnung (14) zum Durchfihren des KEG-Halses (4) vor-
gesehen ist, und dass im Bereich der Offnung (14), vorzugsweise an einer der
Aufnahme abgewandten Seite der Bodenstruktur die Fixier- oder Verriege-

lungsmittel (16, 17) vorgesehen sind.

Adapter nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass er Bestandteil einer Maschine oder Anlage zum Behandeln, vorzugsweise
zum Fullen der KEGs (1) ist, und dass die Maschine oder Anlage eine Vorrich-
tung zum maschinellen Einsetzen der KEGs (1) in den jeweiligen Adapter (7)
sowie zum maschinellen Entnehmen der KEGs (1) aus dem jeweiligen Adapter
(7) aufweist.
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