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Jak wiadomo, wegle o zawartosci substancji
lotnych ponad 28/ malo nadajg sie do kokso-
wania. W szczegdlnosci wegle te poddane kar-
bonizacji wedlug sposobéw klasycznych same
lub jako gléwme skladniki mieszaniny nie po-
zwalaja, z matymi wyjatkami na otrzymywanie
koksu hutniczego o wymaganych wlasciwos$-
ciach, zwlaszcza pod wzgledem wytrzymatosci
mechanicznej na zgniatanie.

Wytwarzano juz mieszaniny dwuskladniko-
we, zawierajgce jako .pierwszy skladnik, we-
giel nadajgcy si¢ mniej lub bardziej do ko-
ksowania, a jako drugi skladnik — polkoks,
koks, smote, badz wegiel kamienny albo ma-
terialy obojetne. Jednakze, jezeli pierwszy
skladnik stanowi wegiel nalezgcy do wegli we-
dlug klasyfikacji migdzynarodowej nr 621—635
i 721—1735;, dajacyeh tylko koksy o bardzo zlej
jakosSci albo nawet czasem nie dajacych sie

skoksowaé, to drugi skiadnik stanowia wegle
o wysokiej zdolno$ci koksowania, a wige dru-
gie, ktére stosuje si¢ w iloSciach wahajgcych
si¢ od 50 do 80% mieszaniny dwusklagniko-
wej.

Z drugiej strony, tak jak podano we fran-
cuskim opisie patentowym nr 1016651, koks
metalurgiczny wytwarza sie wychodzac z we-
gli tlustych B lub z wegli piomiennych tlus-
tych, zwlaszcza z wegla lotarynskiego i z Za-
glebia Sary, nalezacych do klas 501 B, 602
i 708—802 miedzynarodowej klasyfikacji, przy
czym z mialu tych wegli usuwa sie pyl, na-
stepnie przygotowuje sie mieszanine tréjsklad-
nikowsa, zawierajaca mial weglowy po usunie-
ciu z niego pylu, w iloSci wagowej 63—75%,
wegiel bitumiczny w ilosci 9—28% i pyl ko-
ksowy w ilo$ci 7—16%.. Zawartoéé loinych sub-
stancji w tej mieszaninie trdjskladnikowej wy-
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nosi 27—33%. Mieszanine te przed koksowaniem
ubija si¢ wcelu zwigkszenia jej gestoSci. W
sposobie tym ilo§é uzytego wegla positkowego
o wysokiej zdolnosci koksowania jest bardzo
duza.

Sposéb wedlug wynalazku umozliwia stoso-
wanie wegli o wysokiej zawartoéci substancji
lotnych, wiekszej od 28%, ktore zle koksuja
sie, przy czym uzyskuje sie¢ koks o doskonalej
jakosci,

Ponadto wynalazek pozwala na wytwarzanie
koksu o doskonalej jako$ci z tych wegli wzig-
tych, jako wegiel . podstawowy, stanowigcy
sktadnik gléwny, oznaczonych wedlug klasy-
fikacji miedzynarodowej nr 521—535, 621—635
i 721—733. o

Wedlug wynalazku koks otrzymuje sie¢ przez
wytlewanie mieszanki wsadowej, zawierajacej
cztery “nastépujace ‘skladniki: wegiel podsta-
wowy, nalezacy do wymienionych kategorii lub
utworzony z mieszaniny réznych wegli tych
'kategorii, miat koksowy lub réwnowazny wy-
chudzajacy $rodek zmniejszajacy w masie za-
warto§é substancji lotnych o podstawie we-
glowej lub innej, smol¢ lub réwnowaing mie-
szanine weglowodoréw i skladnik o malej za-
wartosci substancji lotnych, ktérym moze byé
wegiel bitumiczny, uzyty do wzmacniania i o-
znaczony wedlug klasyfikacji miedzynarodowej
numerami 3324, 332B, 333, 334, 433, 434 lub
435 i (lub) wegiel péidestylowany, na przyklad
potkoks, otrzymany z destylacji wegla lub
lignitu w niskiej temperaturze.

Najkorzystniej jest stosowaé¢ mial koksowy,
skladajgcy sie z ziarn mniejszych niz 1 mm
i zawierajagcy co najmniej 70% ziarn mniej-
szych niz 0,2 mm.

Jako smole stosuje sie najkorzystniej smole
‘otrzymang z destylacji wegla kamiennego w
‘wysokiej temperaturze, wykazujgcg do§é¢ wy-
soki punkt miekniecia, mozna jednak stoso-
-waé réwniez réwnowazne mieszaniny weglo-
wodoréw, na przykiad smote, otrzymang z de-
stylacji smoly pierwotnej, pochodzacej z kar-
bonizacji wegla kamiennego lub lignitu w wy-
sokiej temperaturze, produkty ciezkie hydro-
genacji lub hydrogenolizy wegla kamiennego
lub lignitéw, produkty pochodzenia naftowego,
Jjak na przyklad smoly, bitumy lub pozostalo§-
ci otrzymane przy destylacji lub krakowaniu,
w stanie w jakim sg dostarczane przez rafine-
rie lub ewentualnie po odpowiedniej obrébce
uzupelniajgcej, ktére dodaje -sie oddzielnie do
masy koksowej lub wprowadza do niej za po-
moca czynnika noSnego, na przyklad weglo-

wodoru lzejszego, ktéry podlega ewentualnie
krakowaniu w czasie koksowania. Tymi ostat-
nimi moga byé¢ produkty otrzymywane z wegli
kamiennych lub lignitéw przez ekstrakcje w
réznych rozpuszczalnikach oraz produkty o-
trzymywane przez wchioniecie tych rozpusz-
czalnikéw bez ich oddzielenia od substancji
rozpuszczanej.

Wedlug jednej z postaci wykonania wyna-
lazku ze smolty weglowej, otrzymanej lub do-
starczonej w stanie stalym, sporzgdza sie mie-
szanine wstepng w prostej proporcji okreslo-
nej z gory z czeScig jednego lub kilku z in-
nych skladnikéw mieszanki wsadowej i mie-
szaning te lgczy z pozostalymi skladnikami
mieszanki.

Potkoks moze byé otrzymany przez wytle-
wanie w temperaturze od 450°C do 800°C, na
przyklad w temperaturze okolo 500° C wegla
podstawowego lub wegla jakiegokolwiek, a na=-
wet suchych wegli plomiennych, jak na przy-
klad wegli klasy nr 711 lub lignitu.

Proporcje skladnikéw wymienionych wyzej
mogg zmieniaé si¢ w do§é szerokich granicach,
jak podano nizej:

wegiel podstawowy . od 60—85%
mial koksowy lub réwnowazny
$§rodek wychudzajgcy od 0—15%

smota lub réwnowazny skladnik od 3—10%

poikoks lub wegiel positkowy. od 0—20%

Jest rzecza oczywista, ze udzial poszczegdl-
nych skladnikéw w koncowej mieszance nie
moze by¢é ustalony - catkowicie niezaleznie od
udzialu pozostalych skladnikéw. W szczegdlnosci
udzial smoly lub réwnowaznego skladnika po-
winien byé tym wiekszy im mniejszy jest udzial
wegla positkowego, Ponadto udziat miatu ko-
ksowego nie moze by¢ réowny zeru wtedy, gdy
jest rowny zeru udzial pétkoksu lub wegla
positkowego.

Szczegb6lnie korzystnym moze w pewnych
przypadkach by¢ calkowite usunecie wegla po-
sitkowego tak, ze wszystkie skladniki masy
koksowej mogg byé otrzymane z tego samego
wegla podstawowego, to znaczy na miejscu
bez transportu wegla i bez innych dostaw
z zewngtrz, a wigc w samej kopalni wegla pod-
stawowego.

Jest to szczegblna zaleta sposobu wedlug wy-
nalazku w poréwnaniu z innymi znanymi spo-
sobami.

Spos6b wedlug wynalazku moze byé z powo-
dzeniem zastosowany do sposobu podanego we
francuskim opisie patentowym nr 1016651,
a wiec sposobu, ktérego niniejszy wynalazek
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stanowi ulepszenie przez calkowite usuniecie
lub zmniejszenie ilosci wegla positkowego.

Ponizsza tabela podaje sze$é przykladéw
sporzagdzania mieszanek wsadowych stosowa-
nych w sposobie wedlug wynalazku.

Ud:ziaty

procentowe

w mieszance

wsadowej
1123 4| 5[ 6

typ 721 _ — =
Wegiel P 80| —|— -
podstawowy typ 632 | -170(40(70(35|—
typ 633 | ——|31|—|35|71
Miat koksowy 8] 8| 8] 7| 7|10
Smota koksownicza 4| 4| 4| 8 6
Wegiel positkowy 28|18 |17|—|—|—
Poéikoks —|—|—]15[15] 13

We wszystkich przypadkach otrzymany koks
posiada doskonalg jako§¢ i nadaje sie do sto-
sowania w wielkich piecach. Koks ten wy-
roznia sie w szczegbélnosSci wysoka wytrzyma-
lo$cig mechaniczng, ktéra charakteryzuja na-
stepujgce wskazniki préby Micum:

pozostalo§é na sicie nr 40 .. 15—80%

przesiew na sicie nr 10 . . . 6— 8%
i wykazuje korzystng strukture komoérkows.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposdéb wytwarzania koksu, zwlaszcza ko-
ksu hutniczego przez poddanie wytlenianiu
wegli podstawowych o duzej zawarto$ci sub-
stancji lotnych, zwlaszcza wiekszej od 28,
z dodatkiem $rodkéw schudzajgcych, smét
oraz wegla positkowego i (lub) potkoksu,
znamienny tym, ze wytlewaniu poddaje sie
mase koksowg stanowigcg czteroskladniko-
w3 mieszanine, zawierajgcg 60—85% wa-
gowych wegli ,nalezgcych wedlug Klasyfi-
kacji miedzynarodowej do kategorii o nu-
merach 521—535, 621—625 i 721—733, jako
wegiel podstawowy, 0—15% wagowych pylu
koksowego lub rownowazny $rodek schu-
dzajacy, na bazie lub nie na bazie mate-
riatu weglowego, 3—10% smoty lub réwno-

waznej mieszaniny ciezkich weglowodoréw
oraz 0—20° skladnika o malej zawarto$ci
substancji lotnych.

. Sposéb wediug zastrz. 1, znamienny tym,

ze stosuje sie' pyl koksowy utworzony
z ziarn mniejszych od 1 mm, przy czym
pyl ten zawiera co najmniej 70% ziarn
mniejszych od 0,2 mm. )

. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym.

ze jako smole stosuje sie¢ smole z wegla
kamiennego lub produktéw pochodzenia na-
ftowego.

. Spos6b wedtug zastrz. 1, znamienny tym,

ze jako mieszanine réwnowazng ciezkich we-
glowodoréw stosuje si¢ produkt hydroge-
nacji lub hydrogenolizy wegla kamiennego
lub lignitu.

. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny  tym,

ze jako réwnowazng mieszanine ciezkich
weglowodoréw stosuje sie produkt otrzy-
many z wegla kamiennego lub lignitu przez
ekstrakeje za pomocy rozpuszczalnikéw lub
przez jego nasycanie rozpuszczalnikami.

. Spos6b wedlug zastrz. 4 i 5, znamienny

tym, ze réwnowaing mieszaning ciezkich
weglowodorow stosuje sie z dodatkiem
1zejszych weglowodoréw ,jako czynnika no$-
nego.

. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym,

ze sporzadza sie mieszanine wstepng smoty
w prostej z gory okre§lonej proporcji
z czeScig jednego lub kilku skladnikéw
mieszanki wsadowej i mieszanine te Ilgczy
z pozostalymi skladnikami mieszanki.

. Spos6b wedlug =zastrz. 1, znamienny tym,

ze jako skladnik o malej zawartosSci sub-
stancji lotnych stosuje sie, zaleznie od po-
trzeby, pétkoks otrzymany z wegli podsta-
wowych, z réznych wegli kamiennych albo
lignitu, lub tez z wegla bitumicznego lub
wreszcie z mieszaniny tych dwoéch sklad-
nikow.

Houilleres du Bassin de Lorraine

Zastepca: inz. Jézef Felkner
rzecznik patentowy
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