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Patent trwa od dnia 17 czerwca 1957 r.

Znany jest spos6b wytwarzania estréw, pole-
gajacy na przepuszczaniu par alifatycznych alko-
holi nad katalizatorami odwadarniajacymi. Spo-
sob ten jest niedogodny, poniewaz wymaga sto-
sowania podwyzszonego ciSnienia, stosunkowo
wysokich temperatur oraz kosztownych urzadzen.

Stwierdzono, ze mozna otrzymywaé estry o
symetrycznej budowie czgsteczki z alifatycznych
alkoholi w §rodowisku cieklym w obecno$ci
Srodkéw utleniajgcych.

Reakcja przebiega
schematu:

2RCH20H + 20 > RCOOCH: * R + 2H:20

Przy zastosowaniu reakcji jako substratu np.
metanolu otrzymuje sie mrowczan metylowy,
etanolu-octan etylowy, propenolu-propionian
propylowy itd.

Spos6b wedlug wynalazku przeprowadza sig
nastepujaco: do wyotowionego reaktora wprowa-
dza sie wode, kwas mineralny (np. siarkowy,
azotowy, solny) oraz alkohol. Nastepnie przy

wedlug nastepujacego

réwnoczesnym chlodzeniu, wsypuje sie do reak-

tora substancje o wlasciwosciach utleniajacych.
Jako substancje utleniajgcg mozna stosowaé nad-
manganian potasowy, dwutlenek manganowy,
chromian lub dwuchromian sodowy albo potaso-
wy, tréjtlenek chromowy, dwutlenek olowiu itp.
W przypadku stosowania innego kwasu anizeli
solnego, korzystne jest dodanie do masy reagu-
jgcej malej ilosci soli chlorowcowej, np. NaCl,
NaBr, KJ, KCLOs, CaOClz. Substancje utleniajgcg
wprowadza sie do reakcji w iloSci stechiomet-
rycznej lub z okolo 10%-owym nadmiarem.
Powstajacy w czasie przemiany ester, gromadzi
sie na powierzchni masy poreakcyjnej, od ktérej
oddziela sig go i oczyszcza w znany sposéb.

Przyktad I. Do zelaznego reaktora, wy-
lozonego olowiem, wlewa sie 8 cze$ci wagowych
wody oraz mieszajge, 15 cze$ci wagowych stgzo-
nego technicznego kwasu siarkowego, przy czym
reaktor chlodzi si¢ woda, znajdujacg si¢ w plasz-
czu wodnym. Nastepnie wprowadza sie do roz-
tworu 3,2 czeSci wagowe etanolu 95%-owego
i 0,3 cze$ci wagowe chlorku sodowego, po czym



porcjami wsypuje sie 8 cze$ci wagowych chro-
mianu potasowego, regulujac réwnoczesnie tem-
perature tak, azeby wynosila ona ponizej 70°C.
Im energiczniejsze jest mieszanie i chlodzenie
(brzeponowe) mieszaniny reakcyjnej, tym kroét-
szy jest czas reakcji. Wydzielong warstwe estro-
wg oddziela sie od roztworu poreakcyjnego w
rozdzielaczu, a nastepnie oczyszcza w znany
spos6b.

Przyklad II. Do wyolowionego reaktora
wprowadza sie 8 cze$ci wagowych wody, 20 czesci
wagowych stezonego technicznego kwasu siarko-
wego, 5 czeSci wagowych technicznego n-butanolu
craz 0,5 cze$ci wagowych soli kuchennej. Do za-
warto$ci reaktora chiodzonej przeponowo, wsy-
puje sie nastepnie porcjami 7 czeSci wagowych
technicznego dwutlenku manganowego utrzymu-
jac temperature masy reakcyjnej ponizej 70°C.
Po ukonczonej reakecji oddziela sie warstwe

surowego estru w rozdzielaczu i oczyszcza w
znany sposob.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania estrow o symetrycznej
budowie czasteczki z alifatycznych alkoholi,
znamienny tym, ze do reaktora wprowadza sie
alkohol, wode oraz kwas mineralny, po czym
przy -rownoczesnym chlodzeniu dodaje sie
substancji utleniajgcych, a wytworzony ester
oddziela od Toztworu poreakcyjnego i oczysz-
cza w znany sposob.

2. Spos6b wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze
w przypadku stosowania innego kwasu mine-
ralnego anizeli solnego dodaje sie soli chlo-
rowcowych, np. NaCl, NaBr, NaJ, KClOs,
CaOCl1: itp.
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