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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do to-
czenia zewnetrznej powierzchni walcowej przed-
miotéw wydrazonych, zwlaszcza odlewdéw zlgezki
grzejnikowej, umozliwiajace prace bez zatrzymy-
wania wrzeciona.

Znane sg urzadzenia do toczenia zewnetrznej
powierzchni przedmiotéw wydrazonych, w kto-
rych zazwyczaj jeden koniec przedmiotu obrabia-
nego mocuje sie w samocentrujagcym trzpieniu
umiejscowionym w gnieZdzie konika obrabiarki,
a drugi koniec przedmiotu w uchwycie wrzeciona.
Urzadzenie to stosowane jest szczegélnie do diu-
gich przedmiotéw wydrazonych. Przedmioty krot-
kie mocuje sie w uchwycie wrzeciona i obrabia
cze§¢ wystajaca z uchwytu, po czym odwraca,
powtérnie mocuje i obrabia.

Obydwa urzadzenia prowadza do niepotrzebnej
straty czasu na mocowania co przy seryjnej pro-
dukcji jest szczegdlnie kosztowne, a w przypadku
drugim daje niedokladng obrébke. W przypadku
zlgczki grzejnikowej produkowanej masowo takie
urzadzenia do obrdbki zgrubnej powierzchni wal-
cowej przeznaczonej do naciecia gwintu byloby
nieekonomiczne i dlatego toczenie jest zastgpione
czeSciowa obrobka przez szlifowanie reczne, pod-
czas ktorego nie uzyskuje sie Jednakze kalibro-
wania odlewu zlgczki.

Niekaiibrowana zlgczka podczas gwintowania
stwarza szczegdlnie ciezkie warunki pracy glowicy
gwinciarskiej na skutek surowego naskérka odle-
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wu oraz duzej rozpieto§ci wymiaréw Srednic zla-
czek i powoduje konieczno§¢ obnizania szybkosci
skrawania a tym samym zanizania zdolno$ci pro-
dukcyjnej obrabiarek, oraz zwiekszone zuzycie na-
rzedzi skrawajacych. Ponadto znane urzadzenia do
toczenia zewnetrznej powierzchni walcowej przed-
miotéw wydrazonych wymagaja zlozonych ukla-
dow skladajacych sie na przyklad z uchwytu cen-
trujacego, konika, uchwytu wrzeciona, suportu itp.
i nie gwarantujg pracy cigglej.

Urzadzenie wedlug wynalazku eliminuje niedo-
statki dotychczasowych urzadzen wykazujac wla-
Sciwo$ci odmienne, a mianowicie: wysoka wydaj-
no$é, prosta budowe i obstuge, latwo§é automaty-
zacji i przystosowania zautomatyzowanego cyklu
pracy do cyklu samoczynnego obrabiarki, a przede
wszystkim mozliwo§é przetoczenia zewnetrznej po-
wierzchni walcowej zlgczki wedlug osi bedacej
rowniez baza przy operacji naciecia gwintu.

W urzadzeniu bedgcym przedmiotem wynalazku
najistotniejsza cechg znamienng jest okresSlony
uklad i konstrukcja jego elementéw w ktéorym glo-
wica obrotowo-nastawna obrabiarki wyposazona
jest w trzpienie mocujace stuzace do nasadzania
przedmiot6w obrabianych nastawianych wzgledem
wrzeciona na kolejny cykl pracy posiadajacych
kanaly wzdluzne lub S$ciecia ptaskie wzdluzne
umozliwiajgce nasadzanie i blokujgce obrét przed-
miotu przez zqzebienie z zabierakiem przedmiotu,
a glowica noZzowa zamocowana do czola wrzecio-
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na obrabiarki wyposazona jest w noze tokarskie,
oraz zaczepy z koncami $cietymi nastawionymi od
strony wejscia trzpieni mocujgcych i napietymi
sprezynami.

Przedmiot wynalazku jest blizej wyjasniony w
przykladowym wykonaniu uwidocznionym na ry-
sunku, na ktérym fig. 1 przedstawia urzadzenie
w widoku z boku, fig. 2 urzadzenie w widoku z
gory, fig. 3 glowice nozowa w widoku od czola,
fig. 4 glowice nozowa w przekroju poprzecznym,
a fig. 5 trzpieh mocujacy w przekroju poprzecz-
nym z widocznym zarysem nasadzonej zlaczki.

Urzadzenie wedlug wynalazku sklada sie z glo-
wicy nozowej 1, glowicy rewolwerowej 2 wraz
z trzpieniami mocujgcymi 3, oraz silnikéw ruchéw
ustawezych i roboczych, ukladéw posuwowego i
napedowego zlozonych z sprzegiel, walkow i prze-
kladni zebatych jakie ma kazda obrabiarka na
przykilad tokarka rewolwerowa 4. Glowica nozo-
wa 1 ma trzy noze 5 rozmieszczone symetrycznie
zamocowane promieniowo w kanalach za pomoca
Srub 6, a takze trzy zaczepy 7 ze Scieciami utrzy-
mywanymi w polozeniu od strony wejScia trzpie-
nia mocujacego 3 za pomocg kanalka nacietego
w nim i wkretéw 8, ktére réwniez wpuszczone s3a
promieniowo symetrycznie i napinane za pomoca
sprezyn 9 oraz wkretow 10. Trzpienie mocujgce 3
majg kanaly blokujace‘ obré6t nasadzonej do ob-
rébki zlgezki 1i.

Urzadzenie wedlug wynalazku dziala w naste-
pujacy sposéb. Z¥aczki grzejnikowe 11 nasadzone
na jedna za druga na trzpieniach mocujgcych 3.
Wskutek posuwu wzdluznego suwaka glowicy re-
wolwerowej 2 zlagczki wprowadzone sg ruchem po-
‘stepowym do obracajacej sie glowicy nozowej 1,
w ktérej zamocowane promieniowo noze 5 obra-
biaja zlaczki. Po obrdbce, w ruchu powrotnym
trzpieni mocujgcych 1 do polozenia wyjSciowego,
zaczepy 17 §lizgajace sie podczas skrawania po
zlgczkach, dzieki naciskowi sprezyn 9 i ich Scie-
tej koncowki blokuja obecnie mozliwo§é powrotu
zlaczek razem z trzpieniem i powodujg zsunie-
cie ich w otwor wrzeciona 12.
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W czasie cyklu skrawania zasadza si¢ na drugi
wolny trzpien zlgczki, ktére wprowadza sie do
glowicy nozowej przy nastepnym cyklu przez ob-
récenie glowicy rewolwerowej 2 o kat 60° i za-
laczenie posuwu wzdluznego. Obrobione zlgczki
wypychajg z otworu wrzeciona 12 pozostate tam
z poprzednich cykli zlgczki. Glowica nozowa 1
nie jest zatrzymywana, a noze skrawaja z nie-
wielkimi przerwami spowodowanymi dobiegiem i
wybiegiem trzpieni mocujgcych.

Urzadzenie wedlug wynalazku moze by¢é stero-
wane recznie, pétautomatycznie lub automatycz-
nie.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do toczenia zewnetrznej powierz-
chni walcowej przedmiotéw wydrazonych, zwlasz-
cza odlewow zlgczki grzejnikowej zaopatrzone w
silniki ruché6w ustawczych i roboczych, oraz uklad
posuwowy i napedowy zlozony ze sprzegiel, wal-
k6w, przekladni zebatych i innych elementéw
jakie ma na przyklad tokarka rewolwerowa oraz
glowice obrotowo-nastawcza, znamienne tym, ze
ma trzpienie mocujace (3) zamocowane w glowicy
stuzace do nasadzania przedmiotéw obrabianych

- nastawne wzgledem wrzeciona na kolejny cykl pra-

cy oraz glowice nozowsa (1) zamocowang do czota
wrzeciona obrabiarki, wyposazona w noze (5) i za-
czepy (7).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze trzpienie mocujgce (3) maja kanaly wzdluzne
o przekroju dopasowanym do ksztaltu zabierakow
przedmiotu obrabianego lub $ciecia ptaskie wzdluz-
ne umozliwiajace nasadzenie i blokujgce obrét
przedmiotu wchodzgce w zazebienie z zabiera-
kiem przedmiotu.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze zaczepy (7) w glowicy nozowej (1) maja na
koficach dotykajacych przedmioty obrabiane Scie-
cia umozliwiajace przejScia przedmiotéow przez
glowice nozowg i kanalek oraz $rube blokujaca (8)
dzieki ktéorym Sciecie to jest usytuowane w poto-
zeniu od strony wejécia przedmiotéw, a takze
sprezyny (9) napinajgce zaczepy (7).
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