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(67) Die Erfindung betrifft einen ldngenverdnderbar
ausgebildeten Besteckteil (1), der wvon einer
verkiirzten und zusammengefalteten Lagerstellung in
eine dazu verlangerte Gebrauchsstellung auffaltbar ist
und aus einem ebenflachigen Zuschnitt (2) gebildet
ist. Der Besteckteil (1) weist in Richtung einer
Langsachse (7) voneinander beabstandet ein hinteres
Ende (5) und ein vorderes Ende (6) sowie eine in
Querrichtung verlaufende erste Pragelinie (10) auf.
Mittels einer Arretiervorrichtung (13) umfassend ein
erstes und zweites Arretierelement (14, 15) werden in
der Lagerstellung einander zugewendete
Besteckteilabschnitte (11, 12) I6sbar aneinander
gehalten. Beide Arretierelement (14, 15) sind jeweils
von den Zuschnitt (2) in Richtung seiner Dicke
durchsetzenden Materialdurchtrennungen (16, 17)
definiert, welche jeweils einen im Wesentlichen in
paralleler Richtung beziiglich der Langsachse (7)
verlaufend ausgerichteten Langsverlauf aufweisen.
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Zusammenfassung

Die Erfindung betrifft einen langenverénderbar ausgebildeten Besteckteil (1), der
von einer verkUrzten und zusammengefalteten Lagerstellung in eine dazu verlan-
gerte Gebrauchsstellung auffaltbar ist und aus einem ebenflachigen Zuschnitt (2)
gebildet ist. Der Bestecktell (1) weist in Richtung einer Langsachse (7) voneinan-
der beabstandet ein hinteres Ende (5) und ein vorderes Ende (6) sowie eine in
Querrichtung verlaufende erste Pragelinie (10) auf. Mittels einer Arretiervorrich-
tung (13) umfassend ein erstes und zweites Arretierelement (14, 15) werden in der
Lagerstellung einander zugewendete Besteckteilabschnitte (11, 12) I6sbar anei-
nander gehalten. Beide Arretierelement (14, 15) sind jeweils von den Zuschnitt (2)
in Richtung seiner Dicke durchsetzenden Materialdurchtrennungen (16, 17) defi-
niert, welche jeweils einen im Wesentlichen in paralleler Richtung bezuglich der

Langsachse (7) verlaufend ausgerichteten Langsverlauf aufweisen.

Fig. 1
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Die Erfindung betrifft einen aus einem ebenflachigen Zuschnitt gebildeten Be-
steckteil, welcher von einer verklrzten und zusammengefalteten Lagerstellung in

eine dazu verlangerte Gebrauchsstellung auffaltbar ist.

Die WO 2020/043251 A1 beschreibt einen gattungsgeman ausgebildeten Be-
stecktell, insbesondere einen sogenannten Faltléffel, welcher aus einem ebenfla-
chigen Zuschnitt gebildet ist und von einer verkirzten und zusammengefalteten
Lagerstellung in eine dazu verlangerte Gebrauchsstellung auffaltbar ist. Der Zu-
schnitt des ebenen Besteckteils weist ein vorderes Ende und ein hinteres Ende
auf und ist entlang von Faltlinien und Kerblinien faltbar, um den Léffel zu bilden.
Dieser weist einen Griffabschnitt und einen damit verbundenen Schalenabschnitt
auf. Weiters weist der Zuschnitt eine vordere Seitenkante und eine Langsachse
auf, die den ebenen Zuschnitt in zwei allgemein symmetrische Halften teilt. Eine
langliche Griffrille erstreckt sich von der vorderen Seitenkante entlang der Langs-
achse zu einer hinteren Seitenkante gegenuber der vorderen Seitenkante und en-
det in dem Schalenabschnitt. Eine erste seitliche Rille ist ihrerseits in dem Griffab-
schnitt in einer Position néher an der hinteren Seitenkante als an der vorderen
Seitenkante angeordnet und erstreckt sich quer zur Langsachse. Weiters ist eine
zweite seitliche Kerbe im Stielabschnitt in einem Abstand von der ersten seitlichen
Kerbe angeordnet, wobel dieser Abstand dem Abstand zwischen der ersten seitli-
chen Kerbe und der hinteren Seitenkante entspricht. Die zweite seitliche Kerbe er-
streckt sich quer zur Langsachse, wobei sich ein Trennschnitt von der zweiten
seitlichen Kerbe zur hinteren Seitenkante und zurlick zur zweiten seitlichen Kerbe
erstreckt und dadurch eine Ruckhalteklappe ausgebildet wird. Die Ruckhalte-
klappe ist so angeordnet, dass sie hinter einem Kantenbereich an der hinteren

Seitenkante angeordnet werden kann, wenn sich der Léffel in seinem gefalteten
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Zustand befindet, wobei er entlang der ersten seitlichen Kerbe umgefaltet wird.
Dieser Besteckteil hat sich in der Praxis grundsatzlich bewahrt, jedoch konnte es
beim Entriegeln der zusammenwirkenden Arretierelemente bereits zu einem An-
fassen des Besteckteilkopfs und damit zu einer ungewollten Verunreinigung oder
Beschadigung desselben kommen. Weiters konnte es aufgrund der grof3en Hebel-
l&ngen zwischen der Faltlinie und den Arretierelementen leichter zu einem unbe-

absichtigten Lésen derselben voneinander kommen.

Das DE 20 2018 003 477 U1 beschreibt eine Appliziervorrichtung fur eine pastdse
Lebensmittelmasse, insbesondere fur einen Brotaufstrich. Die Appliziervorrichtung
ist in einem wiederverschlielbaren Deckel, vorzugsweise in einem Schraubdeckel,
eines Glases fur die pastdse Lebensmittelmasse aufbewahrbar. Diese weist einen
Aufnahmeteil zum Aufnehmen der Lebensmittelmasse auf, wobei die Appliziervor-
richtung eine vorgegebene erste Klapplinie umfasst, um welche die Appliziervor-
richtung durch Klappen von einem auseinandergeklappten Arbeitszustand in einen
zusammengeklappten Aufbewahrungszustand Uberfuhrbar ist. Im zusammenge-
klappten Aufbewahrungszustand ist diese im geschlossenen Deckel des Glases
aufbewahrbar. Das Hantieren fur den Aufbewahrungszustand wurde dadurch er-

schwert, dass keine Arretiervorrichtung vorgesehen war.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung war es, die Nachteile des Standes der Tech-
nik zu Uberwinden und einen faltbaren Besteckteil aus einem ebenflachigen Zu-
schnitt zu bilden, mittels dem ein Benutzer in der Lage ist, einen einfachen und hy-
gienisch unbedenklichen Auffaltvorgang vornehmen zu kénnen. Daruber hinaus
soll auch der Handlingvorgang des Besteckteils in seiner zusammengefalteten La-

gerstellung verbessert werden.
Diese Aufgabe wird durch den Besteckteil gemal} den Anspruchen geldst.

Der erfindungsgemafe Besteckteil kann z.B. als Léffel, Gabel, Goéffel oder Messer
ausgebildet sein, welcher platzsparend von einer verklrzten und zusammengefal-
teten Lagerstellung in eine dazu verlangerte Gebrauchsstellung auffaltbar oder
verbringbar ist. Der Besteckteil ist aus einem ebenflachigen Zuschnitt mit einer

Oberseite und einer Unterseite gebildet und umfasst
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- ein hinteres Ende und ein in Richtung seiner Langserstreckung davon
beabstandetes vorderes Ende, wobei sich eine Langsachse zwischen den beiden
Enden erstreckt, und das vordere Ende einen Besteckteilkopf bildet,

- eine erste Pragelinie, welche erste Pragelinie in Querrichtung beztglich
der Langsachse des Zuschnitts verlaufend ausgerichtet ist und den Zuschnitt in ei-
nen ersten Besteckteilabschnitt und in einen zweiten Besteckteilabschnitt unter-
teilt, wobei sich der erste Besteckteilabschnitt zwischen dem hinteren Ende und
der ersten Pragelinie erstreckt und sich der zweite Besteckteilabschnitt zwischen
der ersten Pragelinie dem vorderen Ende erstreckt, wobei die erste Pragelinie zu-
mindest eine Faltlinie ausbildet, und

- eine Arretiervorrichtung umfassend ein erstes Arretierelement und ein
in der zusammengefalteten Lagerstellung damit zusammenwirkendes zweites Ar-
retierelement, wobei in der Lagerstellung und bei miteinander in Arretiereingriff
stehendem ersten und zweiten Arretierelement der erste Besteckteilabschnitt und
der zweite Besteckteilabschnitt I6sbar aneinander gehalten sind,

- wobei das erste Arretierelement im Bereich des ersten Besteckteilab-
schnitts angeordnet ist und das zweite Arretierelement im Bereich des zweiten Be-
steckteilabschnitts angeordnet ist, und

- wobei das erste Arretierelement von einer den Zuschnitt in Richtung
seiner Dicke durchsetzenden ersten Materialdurchtrennung definiert ist, wobei
weiters noch vorgesehen ist

- dass das zweite Arretierelement von einer den Zuschnitt in Richtung
seiner Dicke durchsetzenden zweiten Materialdurchtrennung definiert ist, und

- dass die Materialdurchtrennungen jeweils einen im Wesentlichen in pa-
ralleler Richtung bezuglich der Langsachse verlaufend ausgerichteten Langsver-

lauf aufweisen.

Der dadurch erzielte Vortell liegt darin, dass so die den zusammengefalteten Be-
steckteil mit seinen einander zugewendeten Besteckteilabschnitten |6sbar anei-

nander haltenden Arretierelemente vom Besteckteilkopf beabstandet angeordnet
sind. Damit wird weiters der Hebelarm zwischen der quer verlaufenden und durch

die Pragelinie definierte Faltlinie und den Arretierelementen wesentlich verkirzt.
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Ublicher Weise wird jenes der Arretierelemente, welches sich innerhalb des zwei-
ten Besteckteilabschnitts mit dem Besteckteilkopf befindet, auch aulRerhalb von
diesem angeordnet und befindet sich damit in einem Langsabschnitt zwischen
dem der ersten Pragelinie zugewendeten Endbereich des Besteckteilkopfs und
der ersten Pragelinie. Die Entriegelung der Arretierelemente kann so im Faltbe-
reich durchgefuhrt werden, wodurch ein direktes Anfassen des Besteckteilkopfs
vermieden wird. Weiters wird durch das gegenseitige Aneinanderliegen der in Ar-
retiereingriff stehenden Arretierelemente nach dem Umfaltvorgang eine gewisse
Vorspannung oder Federwirkung auf die jeweils sich zu den Enden hin erstrecken-
den Besteckteilabschnitte aufgebaut oder ausgetbt. Nach dem gegenseitigen Ent-
riegeln der Arretierelemente ist der Zuschnitt in seine gestreckte und aufgefaltete
Betriebsstellung einfach zu verbringen und steht fur den Verzehr in einem hygieni-

schen Zustand zur Verfugung.

Weiters kann es vorteilhaft sein, wenn die erste Materialdurchtrennung und die
zweite Materialdurchtrennung jeweils linienférmig ausgebildet und jeweils durch ei-
nen Schnitt gebildet sind. Damit kann eine eindeutige, scharfkantige Ausbildung
der Arretierelemente erzielt werden und damit die Arretiersicherheit erhéht wer-

den.

Eine andere Ausfuhrungsform zeichnet sich dadurch aus, dass die erste Material-
durchtrennung und die zweite Materialdurchtrennung jeweils vollstandig innerhalb
des Zuschnitts verlaufend angeordnet sind. Damit kann trotz der den Zuschnitt

ganzlich durchsetzenden Schnitte ein umfanglich durchgehender und ununterbro-

chener Zusammenhalt erzielt werden.

Eine weitere mégliche Ausfuhrungsform hat die Merkmale, dass in der zusammen-
gefalteten Lagerstellung das erste Arretierelement mit seiner Unterseite des Zu-
schnitts auf der Unterseite des Zuschnitts des zweiten Arretierelements abgestutzt
ist oder dass in der zusammengefalteten Lagerstellung das erste Arretierelement
mit seiner Oberseite des Zuschnitts auf der Oberseite des Zuschnitts des zweiten
Arretierelements abgestutzt ist. Damit kann je nach Anwendungsfall und Ausbil-
dung des Besteckteils die Umfaltrichtung, némlich Oberseite auf Oberseite oder

Unterseite auf Unterseite, nach Bedarf gewahlt werden.

5739
N2020/32700-AT-00



Eine andere Ausfuhrungsform zeichnet sich dadurch aus, dass die erste Material-
durchtrennung und die zweite Materialdurchtrennung jeweils im VWesentlichen ent-
lang der Langsachse verlaufend angeordnet sind. Damit kann eine zentrale und
mittige Anordnung erzielt werden. Weiters kann damit aber auch die Bildung eines
Griffsticks durch Ausbildung einer Langsfaltkante erleichtert und gleichzeitig damit

eine Versteifung im Griffabschnitt erméglicht werden.

Eine weitere bevorzugte Ausfuhrungsform ist dadurch gekennzeichnet, dass eine
der Materialdurchtrennungen einen gekrummten Langsverlauf, insbesondere ei-
nen bogenférmig gekrummten Langsverlauf, und die andere der Materialdurch-
trennungen einen geradlinigen Langsverlauf aufweist und von jeder der Material-
durchtrennungen jeweils eines der Arretierelemente definiert ist. Damit kann mit-
tels einer eher geringfiigig ausgebildeten Uberschneidung die Ausformung der Ar-

retierelemente erméglicht werden.

Weiters kann es vorteilhaft sein, wenn die Materialdurchtrennung mit dem ge-

krummten Langsverlauf im ersten Besteckteilabschnitt angeordnet ist.

Eine andere alternative Ausfuhrungsform zeichnet sich dadurch aus, dass die
erste Materialdurchtrennung und die zweite Materialdurchtrennung jeweils einen
gekrummten Langsverlauf, insbesondere einen bogenférmig gekrummten Langs-
verlauf, aufweisen und das von der ersten Materialdurchtrennung definierte erste
Arretierelement bezuglich der Langsachse auf einer Seite derselben angeordnet
ist und das von der zweiten Materialdurchtrennung definierte zweite Arretierele-
ment bezuglich der Langsachse auf der davon gegenuberliegenden Seite ange-
ordnet ist und jedes der Arretierelemente bezlglich der Langsachse mit einer kon-
vexen Krimmung ausgebildet ist. Damit kann in der Arretierstellung der miteinan-
der in Arretiereingriff stehenden Arretierelemente eine noch bessere und gréfiier
ausgebildete Uberdeckungsflache bzw. ein groReres Uberdeckungsausmal erzielt

werden.

Eine weitere mégliche und gegebenenfalls alternative Ausfuhrungsform hat die

Merkmale, dass die erste Materialdurchtrennung und die zweite Materialdurchtren-
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nung eine gemeinsame und sich durchgangig uber die erste Pragelinie erstre-
ckende Schnittlinie bilden. Damit kann im zusammengefalteten Transportzustand

eine noch bessere gegenseitig wirkende Vorspannkraft aufgebaut werden.

Eine weitere Ausbildung sieht vor, dass die erste Materialdurchtrennung und die
zweite Materialdurchtrennung und damit die von ihnen ausgebildeten Arretierele-
mente jeweils unmittelbar benachbart zur ersten Pragelinie angeordnet sind. Da-
mit kann der Hebelarm von der ersten Pragelinie bzw. der von dieser definierten

Faltlinie hin zu den Arretierelementen auf ein Minimum reduziert werden.

Eine andere Ausfuhrungsform zeichnet sich dadurch aus, dass in der zusammen-
gefalteten Lagerstellung und bei miteinander in Arretiereingriff stehendem ersten
und zweiten Arretierelement jewells seitlich bezuglich der Langsachse befindliche
Teilabschnitte des Zuschnitts in Richtung der Dicke des Zuschnitts gegeneinander
versetzt angeordnet sind. Damit kann ein noch besserer und gegen unbeabsichtig-
tes Losen sicherere gegenseitige Halterung der umgefalteten Besteckteilab-

schnitte aneinander erzielt werden.

Eine weitere bevorzugte Ausfuhrungsform ist dadurch gekennzeichnet, dass eine
zweite Pragelinie im ersten Besteckteilabschnitt des Zuschnitts ausgebildet ist und
die zweite Pragelinie in der Langsachse verlaufend angeordnet ist. Damit kann
eine zumeist symmetrische Auffaltung und damit verbundene Versteifung des

Griffabschnitts erzielt werden.

Weiters kann es vorteilhaft sein, wenn sich die zweite Pragelinie ausgehend von
der ersten Materialdurchtrennung in Richtung auf das hintere Ende des Zuschnitts
erstreckt, insbesondere bis auf das hintere Ende des Zuschnitts erstreckt. Damit
kann eine nahezu bis vollstandige einfache Auffaltung des Griffsticks in Querrich-

tung zu dessen Langserstreckung erméglicht werden.

Eine andere Ausfuhrungsform zeichnet sich dadurch aus, dass eine dritte Prageli-
nie im zweiten Besteckteilabschnitt des Zuschnitts ausgebildet ist und die dritte

Pragelinie in der Langsachse verlaufend angeordnet ist. Damit kann eine zumeist
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symmetrische Auffaltung und damit verbundene Versteifung des Griffabschnitts er-

zielt werden.

Eine weitere mégliche Ausfuhrungsform hat die Merkmale, dass sich die dritte
Pragelinie ausgehend von der zweiten Materialdurchtrennung in Richtung auf das
vordere Ende des Zuschnitts erstreckt. Damit kann auch im Bereich oder Abschnitt
zwischen der zweiten Materialdurchtrennung und dem Besteckteilkopf die Auffal-
tung erleichtert und so auch hier eine zuséatzliche Versteifungswirkung erzielt wer-

den.

Eine weitere Ausbildung sieht vor, dass eine vierte Pragelinie im zweiten Besteck-
teilabschnitt zur Bildung einer Léffelvertiefung ausgebildet ist und die vierte Prage-
linie Uber ihren Langsverlauf durchgéngig ausgebildet ist. Damit kann der Besteck-
teilkopf besser und leichter zu einer Schiussel- oder Schalenform umgeformt wer-

den.

Eine andere Ausfuhrungsform zeichnet sich dadurch aus, dass die vierte Prageli-
nie in einem gleichen Abstand entlang eines vorderen Umfangsabschnitts des vor-
deren Endes des zweiten Besteckteilabschnitts verlaufend angeordnet ist und an-
schlielend jeweils in Richtung auf das hintere Ende sowie in Richtung auf die
Langsachse aufeinander zulaufend ausgebildet ist. So kann Uber den vorderen
Umfang gesehen, ein konstanter umlaufender und aufragender Randabschnitt

ausgebildet werden.

Eine weitere bevorzugte Ausfuhrungsform ist dadurch gekennzeichnet, dass ein
der vierten Pragelinie zugewendetes Linienende der dritten Prageline von beiden
Linienenden der vierten Pragelinie in Richtung der Langsachse beabstandet ange-
ordnet ist. Damit kann ein Einknicken im Ubergangsbereich zwischen dem Griffab-

schnitt und dem Besteckteilkopf erschwert oder génzlich verhindert werden.

Schlie3lich kann es weiters noch vorteilhaft sein, wenn die erste Pragelinie von ei-
nem ersten Pragelinien-Teilabschnitt und einem zweiten Pragelinien-Teilabschnitt
gebildet ist und die Pragelinien-Teilabschnitte jeweils auf bezuglich der Langs-

achse einander gegenuberliegenden Seiten verlaufend angeordnet sind und jeder
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der Pragelinien-Teilabschnitte sowohl von der Langsachse beabstandet als auch
von einander gegenuberliegenden linken und rechten Langsrandern beabstandet
endet. Damit kann im Umfaltbereich des Zuschnitts die Knickwirkung reduziert

werden.

Zum besseren Verstandnis der Erfindung wird diese anhand der nachfolgenden

Figuren naher erlautert.
Es zeigen jewells in stark vereinfachter, schematischer Darstellung:

Fig. 1 ein erstes mégliches Ausfuhrungsbeispiel eines faltbaren Besteckteils

mit seinem ebenflachigen Zuschnitt, in Draufsicht;

Fig. 2 den Zuschnitt des Besteckteils nach Fig. 1 in seiner zusammengefalte-
ten Lagerstellung und miteinander in Arretiereingriff befindlichen Ras-

telementen, in schaubildlicher Darstellung auf den Faltbereich;

Fig. 3 den zusammengefalteten Besteckteil nach Fig. 2 in seiner zusammen-

gefalteten Lagerstellung, in Draufsicht auf seine Unterseite;

Fig. 4 den zusammengefalteten Besteckteil nach Fig. 3, in Ansicht geschnitten

gemal den Linien IV-IV in Fig. 3;

Fig. 5 ein zweites moégliches Ausfuhrungsbeispiel eines faltbaren Besteckteils

mit seinem ebenflachigen Zuschnitt, in Draufsicht;

Fig. 6 den zusammengefalteten Besteckteil nach Fig. 5, in Ansicht geschnitten
im Bereich von dessen miteinander in Arretiereingriff stehenden Arretie-

relementen:

Fig. 7 ein drittes mdégliches Ausfuhrungsbeispiel eines faltbaren Besteckteils

mit seinem ebenflachigen Zuschnitt, in Draufsicht.

Einfuhrend sei festgehalten, dass in den unterschiedlich beschriebenen Ausfuh-

rungsformen gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbe-
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zeichnungen versehen werden, wobei die in der gesamten Beschreibung enthalte-
nen Offenbarungen sinngeman auf gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw.
gleichen Bauteilbezeichnungen uUbertragen werden kénnen. Auch sind die in der
Beschreibung gewahlten Lageangaben, wie z.B. oben, unten, seitlich usw. auf die
unmittelbar beschriebene sowie dargestellte Figur bezogen und sind diese Lage-

angaben bei einer Lageanderung sinngemal} auf die neue Lage zu Ubertragen.

Der Begriff ,insbesondere* wird nachfolgend so verstanden, dass es sich dabei um
eine mogliche speziellere Ausbildung oder néhere Spezifizierung eines Gegen-
stands oder eines Verfahrensschritts handeln kann, aber nicht unbedingt eine
zwingende, bevorzugte Ausfuhrungsform desselben oder eine zwingende Vorge-

hensweise darstellen muss.

In ihrer vorliegenden Verwendung sollen die Begriffe ,umfassend”, ,weist auf*,
L2aufweisend®, jschliel3t ein®, ,einschliel3lich®, ,enthalt’, jenthaltend” und jegliche

Variationen dieser eine nicht ausschliel3liche Einbeziehung abdecken.

Als weiterer Begriff kann auch noch ,wahlweise* verwendet werden. Darunter wird
verstanden, dass dieser Verfahrensschritt oder diese Anlagenkomponente grund-
satzlich vorhanden ist, jedoch je nach Einsatzbedingungen eingesetzt werden

kann, dies jedoch nicht zwingend erfolgen muss.

In all den unterschiedlichen Ausfuhrungsbeispielen gemaf der Fig. 1 bis 7 sind

grundsatzlich gleich wirkende Arretiermechanismen gezeigt und beschrieben.

In den Fig. 1 bis 4 ist ein erstes AusfUhrungsbeispiel eines Besteckteils 1 gezeigt,
welcher im vorliegenden Ausfuhrungsbeispiel in Form eines Léffels ausgebildet ist.
Dabei sei erwahnt, dass unter Besteckteil alle méglichen Ausfuhrungsformen wie
Loffel, Gabel, Goéffel oder Messer verstanden werden kénnen, wobei die Raum-
form zur Ausbildung des Loffels, der Gabel, des Goffels oder des Messers im Be-
reich von dessen Verwendungsabschnitt formmafig bzw. raummanig unterschied-
lichst ausgebildet sein kann. Dies hangt vom jeweiligen Einsatzzweck ab und kann
frei gewahlt werden. Ein Goffel ist eine Kombination aus einer Gabel und einem

Léffel und hat die Form einer l6ffelartigen Schaufel mit mehreren Zinken.
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Es ist bei vielen der Besteckteile vorgesehen, dass diese langenveranderbar aus-
gebildet sind. Um dies zu erzielen, kann z.B. der Griffteil und der Besteckteil zuei-
nander teleskopierbar ausgebildet sein, wie dies unter anderem in der AT 522461
A4 oder der WO 2015/004118 A1 beschrieben und gezeigt ist.

Bei diesem Ausfuhrungsbeispiel des Besteckteils 1 und allen nachfolgend be-
schriebenen Ausfuhrungsbeispielen ist stets eine Klapp- oder Faltlésung vorgese-
hen, um die Langenvariation durchfuhren zu kénnen. Der Besteckteil 1 ist dabei
aus einem ebenflachigen einstickigen Zuschnitt 2 mit einer Oberseite 3 und einer
dieser gegenuberliegenden Unterseite 4 gebildet. Um eine in Richtung seiner
Langserstreckung verkurzte Transportstellung oder Lagerstellung zu erzielen, ist
der Zuschnitt 2 in dieser Stellung zusammengefaltet, und ist weiters in eine dazu

verlangerte Gebrauchsstellung auffaltbar.

Die verkurzte Lagerstellung dient dazu, ein minimiertes bzw. verkleinertes Packvo-
lumen in Richtung der gesamten Langserstreckung zu erzielen, um so auch bei
abmessungsmanig kleineren Verpackungseinheiten den Besteckteil 1 mit an der
Verpackung oder mit in der Verpackung integrieren zu kénnen. Die gezeigten Ab-
messungen sind nur beispielhaft gewahlt, wobel die tatsachlichen Abmessungen

und Proportionen zueinander davon abweichen kénnen.

Der Zuschnitt 2 wird bevorzugt aus einem 6ékologisch unbedenklichen Werkstoff
gebildet, wobei dies z.B. Papier, Karton, Pappe oder ein biologisch abbaubares
Material sein kann. Das biologisch abbaubare Material kann seinerseits aus teil-
weise oder komplett nachwachsenden Rohstoffen, wie Starke, Cellulose oder Po-

lymilchsaure bestehen.

Der Zuschnitt 2 wird zumeist in seiner unverformten ebenen Lage bedruckt sowie
gegebenenfalls noch mit einer zusatzlichen Beschichtung versehen. Als Werkstoff
wird zumeist ein Zellulosematerial verwendet, wobei dies auch ein im Recycling-
verfahren hergestellter Karton oder Starkpapier sein kann. Wird eine Schicht bzw.
Lage des Aul3enteils aus einem Recyclingmaterial gebildet, kann auf zumindest

einer der Oberflachen eine zusétzliche Schicht aus einem hochwertigeren Papier
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angeordnet bzw. damit verbunden sein. Diese zusétzliche Schicht dient einer ein-
wandfreien Bedruckung zur Herstellung von Verzierungen, Beschriftungen sowie

Produktinformationen.

Der Besteckteil 1 bzw. der diesen bildende Zuschnitt 2 weist in seiner ungefalteten
oder verlangerten Gebrauchsstellung ein hinteres Ende 5 und ein davon beab-
standetes vorderes Ende 6 auf. Zwischen den beiden Enden 5, 6 erstreckt sich
eine Langsachse 7, welche je nach Form und Ausbildung auch eine Mittellangs-
achse ausbilden kann. Bevorzugt teilt die Langsachse 7 den ebenen Zuschnitt 2 in
beidseits derselben befindliche, allgemein oder im Wesentlichen symmetrische
Halften auf. Der Zuschnitt 2 ist weiters zwischen seinem hinteren Ende 5 und sei-
nem vorderen Ende 6 jeweils randseitig von einem linken Langsrand 8 und einem
rechten Langsrand 9 begrenzt. Die Blickrichtung ist dazu ausgehend vom vorde-
ren Ende 6 in Richtung auf das hintere Ende 5 gewéahlt. Das vordere Ende 6 bildet
seinerseits jenen Teil oder Abschnitt des Besteckteils 1, welcher zur Aufnahme
des zu verzehrenden Gutes dient und von einem Benutzer zu dessen Mund ge-
fuhrt wird. Damit bildet hier das vordere Ende 6 auch einen sogenannten Besteck-

teilkopf aus.

Um den Klapp- oder Faltvorgang leichter durchfuhren zu kénnen, kann weiters
eine erste Pragelinie 10 vorgesehen sein. Zur leichteren Unterscheidung der dar-
gestellten Linien wird jede Pragelinie mit einer punktierten Liniendarstellung ge-
zeigt. Die erste Pragelinie 10 ist in Querrichtung bezuglich der Langsachse 7 des
Zuschnitts 2 verlaufend ausgerichtet. Bevorzugt ist die erste Pragelinie 10 in hal-
ber Distanz der Gesamtléange des Zuschnitts 2 angeordnet, wobei auch eine un-

symmetrische Unterteilung oder Aufteilung der Gesamtlange maéglich ist.

Die erste Pragelinie 10 unterteilt den Zuschnitt 2 in einen ersten Besteckteilab-
schnitt 11 und in einen zweiten Besteckteilabschnitt 12. Im vorliegenden Ausfuh-
rungsbeispiel erstreckt sich der erste Besteckteilabschnitt 11 zwischen dem hinte-
ren Ende 5 und der ersten Pragelinie 10 und kann auch als hinterer Besteckteilab-
schnitt bezeichnet werden, der auch einen Teil des Griffs des Besteckteils 1 aus-
bildet.
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Der zweite Besteckteilabschnitt 12 ist anschlielfiend an den ersten Besteckteilab-
schnitt 11 angeordnet und erstreckt sich zwischen der ersten Pragelinie 10 zu dem
vorderen Ende 6. Dieser Besteckteilabschnitt 11 kann auch als vorderer Besteck-
teilabschnitt bezeichnet werden und bildet zumindest abschnittsweise den Be-
steckteilkopf des Besteckteils 1 aus. Es kann auch noch ein Teilabschnitt des
Griffs oder Schaftteils davon ausgebildet werden. Die beiden Besteckteilabschnitte
11 und 12 bilden gemeinsam den Besteckteil 1 und sind einstlckig miteinander
verbunden. Die erste Pragelinie 10 bildet ihrerseits eine Faltlinie aus, entlang wel-

cher der Umfaltvorgang oder Auffaltvorgang zur Langenvariation durchfUhrbar ist.

Um in der verkurzten und zusammengefalteten Lagerstellung eine gegenseitige
Halterung der beiden einander zugewendeten und gegenuberliegenden Besteck-
teilabschnitte 11 und 12 zu erzielen, ist weiters eine Arretiervorrichtung 13 vorge-
sehen. Die Arretiervorrichtung 13 kann auch als Rastvorrichtung bezeichnet wer-
den und umfasst zumindest ein erstes Arretierelement 14 und zumindest ein damit
zusammenwirkendes zweites Arretierelement 15. Befindet sich der zusammenge-
faltete Zuschnitt 2 in seiner Lagerstellung und stehen auch die beiden Arretierele-
ment 14 und 15 miteinander in Arretiereingriff, werden der erste Besteckteilab-

schnitt 11 und der zweite Besteckteilabschnitt 12 I6sbar aneinander gehalten.

Das erste Arretierelement 14 ist im Bereich oder Abschnitt des ersten Besteckteil-
abschnitts 11 angeordnet oder ausgebildet, wobei das zweite Arretierelement 15
hingegen im Bereich oder Abschnitt des zweiten Besteckteilabschnitts 12 ange-
ordnet oder ausgebildet ist. Die Anordnung zumindest des zweiten Arretierele-
ments 15 ist bevorzugt so zu wéahlen, dass dieses aul3erhalb des Besteckteilkopfs

angeordnet oder ausgebildet ist.

Der Zuschnitt 2 weist je nach gewahltem Material zwischen seiner Oberseite 3 o-
der oberen Flachseite und seiner Unterseite 4 oder unteren Flachseite eine nicht

naher bezeichnete Dicke auf.

Das erste Arretierelement 14 wird von einer den Zuschnitt 2 in Richtung seiner Di-

cke durchsetzenden ersten Materialdurchtrennung 16 definiert. Gleiches gilt aber
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auch fur das zweite Arretierelement 15, welches seinerseits von einer zweiten Ma-
terialdurchtrennung 17 definiert wird. Unter einer Materialdurchtrennung 16 und/o-
der 17 wird eine vollstandige Unterbrechung oder Abtrennung des Materials des
Zuschnitts 2 zwischen seiner Oberseite 3 und Unterseite 4 verstanden, wobei es
sich dabei bevorzugt um einen Schnitt oder eine Schnittlinie handelt. Bevorzugt
sind die erste Materialdurchtrennung 16 und die zweite Materialdurchtrennung 17

jeweils linienférmig ausgebildet und jeweils durch einen Schnitt gebildet.

Weiters ist in der Fig. 1 zu ersehen, dass die erste Materialdurchtrennung 16 und
auch die zweite Materialdurchtrennung 17 jeweils einen im Wesentlichen in paral-
leler Richtung bezuglich der Langsachse 7 verlaufend ausgerichteten Langsver-
lauf aufweisen. Dabei ist es vorteilhaft, wenn sowohl die erste Materialdurchtren-
nung 16 als auch die zweite Materialdurchtrennung 17 jeweils vollstandig inner-
halb des Zuschnitts 2 verlaufend angeordnet sind. Dies bedeutet, dass keine der
Materialdurchtrennungen 16 und 17 bis an den &ulReren Umfangsrand des Zu-

schnitts 2 heranreicht und noch vor diesem endet.

Die zuvor beschriebene erste Pragelinie 10, welche die Faltlinie oder Querfaltlinie
definiert, muss sich nicht vollstandig Uber die gesamte Breite des Zuschnitts 2 er-
strecken. Es ist hier noch dargestellt, dass die erste Pragelinie 10 einen ersten
Pragelinien-Teilabschnitt 18 und einen zweiten Pragelinien-Teilabschnitt 19 um-
fassen kann bzw. aus diesen gebildet sein kann. Die beiden Pragelinien-Teilab-
schnitte 18, 19 sind jeweils auf bezuglich der Langsachse 7 einander gegenuber-
liegenden Seiten verlaufend angeordnet. Jeder der Prégelinien-Teilabschnitte 18,
19 endet sowohl von der Langsachse 7 beabstandet als auch von den einander

gegenuberliegenden linken und rechten Langsrandern 8, 9 beabstandet.

Je nach gewanhlter Umschlagrichtung des Zuschnitts 2 kbnnen einmal die beiden
Teil-Oberseiten beidseits der ersten Pragelinie 10 einander zugewendet und be-
vorzugt aufeinander liegend angeordnet werden. In diesem Fall ist dann in der zu-
sammengefalteten Lagerstellung das erste Arretierelement 14 mit seiner Unter-

seite 4 des Zuschnitts 2 auf der Unterseite 4 des Zuschnitts 2 des zweiten Arretie-
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relements 15 abgestutzt. Gunstiger ist es, wenn die beiden Teil-Oberseiten einan-
der zugewendet werden, da so der das zu verzehrende Produkt aufnehmende

Teilabschnitt innenliegend angeordnet wird.

Wird hingegen, wie dies in den Fig. 2 bis 4 dargestellt ist, der Zuschnitt 2 so umge-
faltet, dass die beiden Teil-Unterseiten beidseits der ersten Pragelinie 10 einander
zugewendet und bevorzugt aufeinander liegend angeordnet werden, stutzt sich in
der zusammengefalteten Lagerstellung das erste Arretierelement 14 mit seiner
Oberseite 3 des Zuschnitts 2 auf der Oberseite 3 des Zuschnitts 2 des zweiten Ar-

retierelements 15 ab.

Bevorzugt werden die erste Materialdurchtrennung 16 und die zweite Material-
durchtrennung 17 jeweils im Wesentlichen entlang der Langsachse 7 verlaufend
angeordnet. Bildet die Langsachse 7 auch eine Mittelachse, sind die beiden Mate-
rialdurchtrennungen 16 und 17 mittig in Richtung der Langserstreckung verlaufend

angeordnet.

Es ware aber auch noch méglich, die beiden die Arretierelemente 14 und 15 defi-
nierenden Materialdurchtrennungen 16 und 17 seitlich versetzt — also in Querrich-
tung — bezuglich der Langsachse 7 anzuordnen, wie dies in dem rechtsseitig der
Langsachse 7 befindlichen Seitenabschnitt in strichlierten Linien angedeutet ist.
Damit wird die Moglichkeit geschaffen, entweder nur auf einer Seite der Langs-
achse 7 oder aber auch beiden Seiten der Langsachse 7 jeweils die Arretierele-

mente 14 und 15 vorzusehen.

Die zuvor beschriebenen Arretierelemente 14 und 15 werden von den im Zuschnitt
2 befindlichen und ausgebildeten Materialdurchtrennungen 16 und 17 definiert o-
der durch deren gewahlten Langsverlauf ausgebildet. So ist bei diesem Ausfuh-
rungsbeispiel vorgesehen, dass eine der Materialdurchtrennungen 16 oder 17 ei-
nen gekrummten Langsverlauf, insbesondere einen bogenférmig gekrimmten
Langsverlauf, und die andere der Materialdurchtrennungen 17 oder 16 einen ge-
radlinigen Langsverlauf aufweist. Bei diesem Ausfuhrungsbeispiel weist die erste

Materialdurchtrennung 16 den gekrummten Langsverlauf auf und definiert bzw. bil-
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det das erste Arretierelement 14. Die zweite Materialdurchtrennung 17 ist hier ge-
radlinig ausgebildet und definiert das zweite Arretierelement 15. Damit befindet
sich die Materialdurchtrennung 16 mit dem gekrummten Langsverlauf im ersten
Besteckteilabschnitt 11. Es ware aber auch eine dazu gegengleiche Anordnung
der Materialdurchtrennungen 16 und 17 bezuglich der ersten Pragelinie 10 még-
lich.

Die Bogenhohe bzw. das AusmaR des seitlichen Uberragens der Materialdurch-
trennung 16 oder 17 mit dem gekrimmten Langsverlauf bezuglich der Langsachse
7 bildet die Uberdeckungsflache mit dem anderen der Arretierelemente 15 oder 14
aus. Der seitliche Versatz der Materialdurchtrennung 16 oder 17 mit dem ge-
krimmten Langsverlauf kann ein Ausmaf mit einer unteren Grenze von 0,3 mm,
insbesondere 0,6 mm, und einer oberen Grenze von 1,5 mm, insbesondere 1,0
mm, aufweisen. Besonders bevorzugt betragt das Ausmaf 0,8 mm. Unter einem
gekrummten Langsverlauf wird auch die hintereinander Anordnung von kurzen ge-
rade ausgebildeten Teilsticken verstanden, welche am Beginn von der Langs-
achse 7 wegfuhren und am Ende wieder zur Langsachse 7 hinfuhren und an die-

ser enden.

Weiters ist hier noch vorgesehen, dass die erste Materialdurchtrennung 16 und die
zweite Materialdurchtrennung 17 eine gemeinsame und sich durchgangig uber die
erste Pragelinie 10 erstreckende Schnittlinie bilden. Damit werden in der zusam-
mengefalteten Lagerstellung beidseits der Langsachse 7 jeweils ein linker Teilab-
schnitt 20 und ein rechter Teilabschnitt 21 ausgebildet. Weiters befinden sich die
beiden von den Materialdurchtrennungen 16 und 17 definierten Arretierelemente
14 und 15 jeweils unmittelbar benachbart zur ersten Pragelinie 10 und damit zu

der von dieser gebildeten Faltlinie.

Aufgrund der Uber die erste Pragelinie 10 durchgangig und zusammenhangenden
Materialdurchtrennungen 16 und 17, kénnen in der zusammengefalteten Lager-
stellung und bei miteinander in Arretiereingriff stehendem ersten und zweiten Arre-

tierelement 14 und 15 jeweils die seitlich bezuglich der Langsachse 7 befindlichen

16 /39
N2020/32700-AT-00



16

Teilabschnitte 20, 21 des Zuschnitts 2 in Richtung der Dicke des Zuschnitts 2 ge-
geneinander versetzt angeordnet werden. Dies ist am besten aus einer Zusam-

menschau der Fig. 2 bis 4 zu ersehen.

Aufgrund der erforderlichen Eigensteifigkeit und Benutzerfreundlichkeit wird zu-
meist der Besteckteil 1 aus einem dickeren und festeren Material gebildet. Um
eine leichtere Ausbildung oder Ausformung des Besteckteils 1 von der zusammen-
gefalteten Lagerstellung hin zu der Gebrauchsstellung und weiteren méglichen
Umformungen durchfuhren zu kénnen, kénnen dazu weitere Pragelinien zusatzlich
zu der bereits beschriebenen ersten Pragelinie 10 vorgesehen und in das Material
des Zuschnitts 2 eingeformt werden, wie dies aus dem Stand der Technik hinlang-

lich bekannt ist.

Um dem Zuschnitt 2 im Bereich oder Abschnitt seines ersten Besteckteilabschnitts
11, welcher in der Gebrauchsstellung einen Teilabschnitt eines Griffs ausbildet,
eine héhere Eigensteifigkeit zu verleihen, kann im ersten Besteckteilabschnitt 11
des Zuschnitts 2 eine zweite Pragelinie 22 vorgesehen oder ausgebildet werden.
Da sich die beiden Materialdurchtrennungen 16 und 17 bevorzugt entlang der
Langsachse 7 befinden, wird auch die zweite Pragelinie 22 entlang oder in der
Langsachse 7 verlaufend angeordnet. Damit wird die Mdglichkeit geschaffen, den
ersten Besteckteilabschnitt 11 zumindest im Querschnitt gesehen in eine Art ,V*-
Stellung zu verbringen und damit die Eigensteifigkeit und Knicksteifigkeit zu erho-

hen.

Die zweite Pragelinie 22 kann sich ausgehend von der ersten Materialdurchtren-
nung 16 in Richtung auf das hintere Ende 5 des Zuschnitts 2 erstrecken, insbe-

sondere bis auf das hintere Ende 5 des Zuschnitts 2 erstrecken.

Je nach Lage und Anordnung der ersten Pragelinie 10 und den Materialdurchtren-
nungen 16 und 17 kann auch noch eine dritte Pragelinie 23 im Bereich oder Ab-
schnitt des zweiten Besteckteilabschnitts 12 des Zuschnitts 2 ausgebildet oder an-
geordnet sein. Gleichfalls kann auch die dritte Pragelinie 23 in der Langsachse 7

verlaufend angeordnet sein. Die dritte Pragelinie 23 erstreckt sich ausgehend von
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der zweiten Materialdurchtrennung 17 in Richtung auf das vordere Ende 6 des Zu-
schnitts 2. Damit sind die zweite und dritte Pragelinie 22, 23 zueinander fluchtend

und hintereinander verlaufend angeordnet.

Zur besseren Ausformung und Bildung einer Art Schissel oder Schale kann auch
noch eine vierte Pragelinie 24 im zweiten Besteckteilabschnitt 12 ausgebildet sein.
Damit kann eine Loffelvertiefung mit einem aufragenden Randbereich ausgebildet
werden. Bevorzugt wird die vierte Pragelinie 24 tber ihren Langsverlauf durchgan-
gig ausgebildet. Weiters ist noch gezeigt, dass die vierte Pragelinie 24 in einem
gleichen Abstand entlang eines vorderen Umfangsabschnitts des vorderen Endes
6 des zweiten Besteckteilabschnitts 12 verlaufend angeordnet ist und anschlie-
Rend jeweils in Richtung auf das hintere Ende 5 sowie in Richtung auf die Langs-
achse 7 aufeinander zulaufend ausgebildet ist. Hier sind beide Linienenden der
vierten Pragelinie 24 jeweils beidseits beabstandet von der Langsachse 7 ange-
ordnet. Das der vierten Pragelinie 24 zugewendete Linienende der dritten Prage-
line 23 ist von beiden Linienende der vierten Pragelinie 24 in Richtung der Langs-
achse 7 beabstandet angeordnet. Damit kann eine Knickausbildung ausgehend
vom hinteren Ende 5 in den Abschnitt der Léffelvertiefung hinein weitgehendst un-

terbunden werden.

In den Fig. 5 und 6 ist eine weitere und gegebenenfalls fur sich eigenstandige
Ausfuhrungsform des Besteckteils 1 gezeigt, wobei wiederum fur gleiche Teile
gleiche Bezugszeichen bzw. Bauteilbezeichnungen wie in den vorangegangenen
Fig. 1 bis 4 verwendet werden. Um unnétige Wiederholungen zu vermeiden, wird
auf die detalllierte Beschreibung in den vorangegangenen Fig. 1 bis 4 hingewiesen

bzw. Bezug genommen.

Der Zuschnitt 2 entspricht bis auf die Ausbildung der beiden Materialdurchtrennun-
gen 16 und 17 genau jener, wie diese zuvor detailliert in den Fig. 1 bis 4 beschrie-
ben worden ist. Deshalb wird lediglich die dazu unterschiedliche und davon abwei-

chende Ausbildung nachfolgend im Detail beschrieben.

Es weisen hier sowohl die erste Materialdurchtrennung 16 als auch die zweite Ma-

terialdurchtrennung 17 jeweils einen gekrimmten Langsverlauf auf. Bevorzugt
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wird jeweils ein bogenférmig gekrimmter Langsverlauf gewahlt. Um eine noch
bessere Arretierwirkung bei miteinander in Arretiereingriff stehenden Arretierele-
menten 14 und 15 erzielen zu kénnen, wird die Uberdeckungsflache zwischen den
beiden Arretierelementen 14 und 15 vergréRert ausgebildet. Dazu sind in Richtung
der Langsachse 7 gesehen die beiden Materialdurchtrennungen 16 und 17 zuei-
nander gegensinnig verlaufend angeordnet. Das von der ersten Materialdurchtren-
nung 16 definierte erste Arretierelement 14 ist bezlglich der Langsachse 7 auf ei-
ner Seite derselben angeordnet und das von der zweiten Materialdurchtrennung
17 definierte zweite Arretierelement 15 ist bezuglich der Langsachse 7 auf der da-
von gegenuberliegenden Seite angeordnet. Gemeinsam bilden die beiden Materi-
aldurchtrennungen 16 und 17 eine Art von ,S"-Linie oder einen ,S*“-férmigen Li-

nienverlauf aus.

Die beiden Materialdurchtrennungen 16 und 17 sind auch hier vollstandig inner-
halb des Zuschnitts 2 verlaufend angeordnet und verlaufen im VWesentlichen ent-
lang der Langsachse 7. Weiters bilden auch hier die beiden Materialdurchtrennun-
gen 16 und 17 eine durchgéngige und sich Uber die erste Pragelinie 10 erstre-

ckende Schnittlinie aus.

Es ist noch eine Variante zur Ausbildung der dritten und vierten Pragelinien 23 und
24 gezeigt. Im Gegensatz zu der zuvor beschriebenen Ausbildung erstreckt sich die
vierte Pragelinie 24 mit ihren beiden dem hinteren Ende 5 des Zuschnitts 2 zuge-
wendeten Linienenden bis hin zur Langsachse 7 und endet jeweils an dieser. Die
dritte Pragelinie 23 kann mit ihrem Linienende bis an die beiden dem hinteren Ende
5 des Zuschnitts 2 zugewendeten Linienenden der vierten Pragelinie 24 heranrei-
chen. Diese Ausbildung und Anordnung der dritten und vierten Pragelinien 23 und
24 kann auch bei den in den Fig. 1 bis 4 und Fig. 7 gezeigten Ausfuhrungsbeispielen
vorgesehen werden. Es ist aber auch eine Anordnung der dritten und vierten Pra-
gelinien 23 und 24 wie in den Fig. 1 bis 4 und Fig. 7 beschrieben, auch bei diesem

Ausfuhrungsbeispiel méglich.

In der Fig. 7 ist eine weitere und gegebenenfalls fur sich eigenstandige Ausfuh-
rungsform des Besteckteils 1 gezeigt, wobei wiederum fur gleiche Teile gleiche

Bezugszeichen bzw. Bauteilbezeichnungen wie in den vorangegangenen Fig. 1
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bis 6 verwendet werden. Um unnétige Wiederholungen zu vermeiden, wird auf die
detaillierte Beschreibung in den vorangegangenen Fig. 1 bis 6 hingewiesen bzw.

Bezug genommen.

Der Zuschnitt 2 entspricht bis auf die Ausbildung der beiden Materialdurchtrennun-
gen 16 und 17 genau jener, wie diese zuvor detailliert in den Fig. 1 bis 6 beschrie-
ben worden ist. Deshalb wird lediglich die dazu unterschiedliche und davon abwei-

chende Ausbildung nachfolgend beschrieben.

Im Gegensatz zu den zuvor beschriebenen Ausfilhrungsbeispielen sind die erste
Materialdurchtrennung 16 zur Ausbildung des ersten Arretierelements 14 und die
zweite Materialdurchtrennung 17 zur Ausbildung des zweiten Arretierelements 15
nicht durchgéngig ausgebildet sondern in Richtung der Langsachse 7 voneinander
beabstandet angeordnet oder ausgebildet. Die erste Materialdurchtrennung 16 ist
ihrerseits im ersten Besteckteilabschnitt 11 ausgebildet oder angeordnet und in
Richtung der Langsachse 7 von der ersten Pragelinie 10 sowie in Richtung auf
das hintere Ende 5 von dieser beabstandet. Die zweite Materialdurchtrennung 17
zur Ausbildung des zweiten Arretierelements 15 ist im zweiten Besteckteilabschnitt
12 des Zuschnitts 2 ausgebildet oder angeordnet und in Richtung der Langsachse
7 von der ersten Pragelinie 10 und in Richtung auf das vordere Ende 6 von dieser

beabstandet.

Im umgefalteten Zustand des Zuschnitts 2 und somit in der Lagerstellung des Be-
steckteils 1, ist der Zuschnitt 2 im Bereich seiner durch die erste Pragelinie 10 ge-
bildeten Faltlinie im Querschnitt Uber die Breite zwischen den beiden Langsran-

dern 8, 9 gesehen durchgangig und nicht unterbrochen ausgebildet.

Um auch den Zuschnitt 2 in dem zwischen den beiden Materialdurchtrennungen
16 und 17 befindlichen Abschnitt leichter entlang der Langsachse 7 im Querschnitt
gesehen auffalten zu kénnen, kann zwischen den beiden Materialdurchtrennungen

16 und 17 eine funfte Pragelinie 25 vorgesehen oder ausgebildet sein.

Die Ausbildung der beiden Materialdurchtrennungen 16 und 17 in ihrem Langsver-

lauf kann auch so erfolgen, wie dies in den Fig. 5 und 6 beschrieben worden ist,
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nur mit dem Unterschied der voneinander in Richtung der Langserstreckung von-

einander beabstandeten Anordnung.

Eine mégliche beidseitige Anordnung oder Ausbildung von Besteckteilkdpfen ist in
strichlierten Linien im Endabschnitt des hinteren Endes 5 des Zuschnitts 2 ange-
deutet. Dabei kann es sich z.B. um eine Gabel oder einen Goéffel handeln. Damit
kann ein Benutzer des Besteckteils 1 wahlweise eines der beiden Enden 5 oder 6
zum Aufnehmen des zu verzehrenden Gutes in Abhangigkeit von diesem auswah-
len zu kdnnen. Die Pragelinien 22 und/oder 23 und/oder 24 und/oder 25 sind ent-

sprechend anzupassen und/oder anzuordnen.

Die Ausfuhrungsbeispiele zeigen mdgliche Ausflhrungsvarianten, wobei an dieser
Stelle bemerkt sei, dass die Erfindung nicht auf die speziell dargestellten Ausfuh-
rungsvarianten derselben eingeschréankt ist, sondern vielmehr auch diverse Kom-
binationen der einzelnen Ausfuhrungsvarianten untereinander mdéglich sind und
diese Variationsmoglichkeit aufgrund der Lehre zum technischen Handeln durch
gegenstandliche Erfindung im Kénnen des auf diesem technischen Gebiet tatigen

Fachmannes liegt.

Der Schutzbereich ist durch die Anspriche bestimmt. Die Beschreibung und die
Zeichnungen sind jedoch zur Auslegung der Anspriche heranzuziehen. Einzel-
merkmale oder Merkmalskombinationen aus den gezeigten und beschriebenen
unterschiedlichen Ausfuhrungsbeispielen kénnen fur sich eigenstéandige erfinderi-
sche L&sungen darstellen. Die den eigenstandigen erfinderischen Lésungen zu-

grundeliegende Aufgabe kann der Beschreibung entnommen werden.

Samtliche Angaben zu Wertebereichen in gegenstandlicher Beschreibung sind so
zu verstehen, dass diese beliebige und alle Teilbereiche daraus mitumfassen, z.B.
ist die Angabe 1 bis 10 so zu verstehen, dass samtliche Teilbereiche, ausgehend
von der unteren Grenze 1 und der oberen Grenze 10 mit umfasst sind, d.h. séamtli-
che Teilbereiche beginnen mit einer unteren Grenze von 1 oder gréfRer und enden
bei einer oberen Grenze von 10 oder weniger, z.B. 1 bis 1,7, oder 3,2 bis 8,1, oder
5,5 bis 10.
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Der Ordnung halber sei abschlieRend darauf hingewiesen, dass zum besseren
Verstandnis des Aufbaus Elemente teilweise unmafstéblich und/oder vergrofert

und/oder verkleinert dargestellt wurden.
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Bezugszeichenliste

Besteckteil

Zuschnitt

Oberseite

Unterseite

hinteres Ende

vorderes Ende

Langsachse

linker Langsrand

rechter Langsrand
Pragelinie

erster Besteckteilabschnitt
zweiter Besteckteilabschnitt
Arretiervorrichtung

erstes Arretierelement
zweites Arretierelement
erste Materialdurchtrennung
zweite Materialdurchtrennung
erster Pragelinien-Teilab-
schnitt

zweiter Pragelinien-Teilab-
schnitt

linker Teilabschnitt

rechter Teilabschnitt

zweite Pragelinie

dritte Pragelinie

vierte Pragelinie

funfte Pragelinie
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Patentanspriiche

1. Besteckteil (1), insbesondere Loffel, Gabel, Géffel oder Messer, der lan-
genveranderbar ausgebildet ist und von einer verkurzten und zusammengefalteten
Lagerstellung in eine dazu verlangerte Gebrauchsstellung auffaltbar ist und aus ei-
nem ebenflachigen Zuschnitt (2) mit einer Oberseite (3) und einer Unterseite (4)
gebildet ist, der Bestecktell (1) umfasst

- ein hinteres Ende (5) und ein in Richtung seiner Langserstreckung da-
von beabstandetes vorderes Ende (6), wobei sich eine Langsachse (7) zwischen
den beiden Enden (5, 6) erstreckt, und das vordere Ende (6) einen Besteckteilkopf
bildet,

- eine erste Pragelinie (10), welche erste Pragelinie (10) in Querrichtung
bezuglich der Langsachse (7) des Zuschnitts (2) verlaufend ausgerichtet ist und
den Zuschnitt (2) in einen ersten Besteckteilabschnitt (11) und in einen zweiten
Besteckteilabschnitt (12) unterteilt, wobei sich der erste Besteckteilabschnitt (11)
zwischen dem hinteren Ende (5) und der ersten Pragelinie (10) erstreckt und sich
der zweite Besteckteilabschnitt (12) zwischen der ersten Pragelinie (10) dem vor-
deren Ende (6) erstreckt, wobei die erste Pragelinie (10) zumindest eine Faltlinie
ausbildet, und

- eine Arretiervorrichtung (13) umfassend ein erstes Arretierelement (14)
und ein in der zusammengefalteten Lagerstellung damit zusammenwirkendes
zweites Arretierelement (15), wobei in der Lagerstellung und bei miteinander in Ar-
retiereingriff stehendem ersten und zweiten Arretierelement (14, 15) der erste Be-
steckteilabschnitt (11) und der zweite Besteckteilabschnitt (12) I6sbar aneinander
gehalten sind,

- wobei das erste Arretierelement (14) im Bereich des ersten Besteckteil-
abschnitts (11) angeordnet ist und das zweite Arretierelement (15) im Bereich des
zweiten Besteckteilabschnitts (12) angeordnet ist, und

- wobei das erste Arretierelement (14) von einer den Zuschnitt (2) in
Richtung seiner Dicke durchsetzenden ersten Materialdurchtrennung (16) definiert
ist,

dadurch gekennzeichnet,
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- dass das zweite Arretierelement (15) von einer den Zuschnitt (2) in
Richtung seiner Dicke durchsetzenden zweiten Materialdurchtrennung (17) defi-
niert ist, und

- dass die Materialdurchtrennungen (16, 17) jeweils einen im Wesentli-
chen in paralleler Richtung bezuglich der Langsachse (7) verlaufend ausgerichte-

ten Langsverlauf aufweisen.

2. Besteckteil (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die
erste Materialdurchtrennung (16) und die zweite Materialdurchtrennung (17) je-

weils linienférmig ausgebildet und jeweils durch einen Schnitt gebildet sind.

3. Besteckteil (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass
die erste Materialdurchtrennung (16) und die zweite Materialdurchtrennung (17) je-

weils vollstandig innerhalb des Zuschnitts (2) verlaufend angeordnet sind.

4. Besteckteil (1) nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch
gekennzeichnet, dass in der zusammengefalteten Lagerstellung das erste Arretie-
relement (14) mit seiner Unterseite (4) des Zuschnitts (2) auf der Unterseite (4)

des Zuschnitts (2) des zweiten Arretierelements (15) abgestutzt ist.

. Bestecktell (1) nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass in der zusammengefalteten Lagerstellung das erste Arretierelement
(14) mit seiner Oberseite (3) des Zuschnitts (2) auf der Oberseite (3) des Zu-

schnitts (2) des zweiten Arretierelements (15) abgestutzt ist.

6. Besteckteil (1) nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch
gekennzeichnet, dass die erste Materialdurchtrennung (16) und die zweite Materi-
aldurchtrennung (17) jewells im Wesentlichen entlang der Langsachse (7) verlau-

fend angeordnet sind.
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7. Bestecktell (1) nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch
gekennzeichnet, dass eine der Materialdurchtrennungen (16, 17) einen gekriumm-
ten Langsverlauf, insbesondere einen bogenférmig gekrummten Langsverlauf, und
die andere der Materialdurchtrennungen (17, 16) einen geradlinigen Langsverlauf
aufweist und von jeder der Materialdurchtrennungen (16, 17) jeweils eines der Ar-

retierelemente (14, 15) definiert ist.

8. Bestecktell (1) nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Ma-
terialdurchtrennung (16) mit dem gekrimmten Langsverlauf im ersten Besteckteil-

abschnitt (11) angeordnet ist.

9. Bestecktell (1) nach einem der Anspriche 1 bis 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die erste Materialdurchtrennung (16) und die zweite Materialdurch-
trennung (17) jeweils einen gekrummten Langsverlauf, insbesondere einen bogen-
férmig gekrimmten Langsverlauf, aufweisen und das von der ersten Material-
durchtrennung (16) definierte erste Arretierelement (14) bezuglich der Langsachse
(7) auf einer Seite derselben angeordnet ist und das von der zweiten Material-
durchtrennung (17) definierte zweite Arretierelement (15) bezuglich der Langs-
achse (7) auf der davon gegenuberliegenden Seite angeordnet ist und jedes der
Arretierelemente (14) bezuglich der Langsachse (7) mit einer konvexen Krim-

mung ausgebildet ist.

10. Besteckteil (1) nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch
gekennzeichnet, dass die erste Materialdurchtrennung (16) und die zweite Materi-
aldurchtrennung (17) eine gemeinsame und sich durchgangig tber die erste Pra-

gelinie (10) erstreckende Schnittlinie bilden.

11. Besteckteil (1) nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch
gekennzeichnet, dass die erste Materialdurchtrennung (16) und die zweite Materi-
aldurchtrennung (17) und damit die von ihnen ausgebildeten Arretierelemente (14)

jeweils unmittelbar benachbart zur ersten Pragelinie (10) angeordnet sind.
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12. Besteckteil (1) nach Anspruch 10 oder 11, dadurch gekennzeichnet,
dass in der zusammengefalteten Lagerstellung und bei miteinander in Arretierein-
griff stehendem ersten und zweiten Arretierelement (14, 15) jeweils seitlich bezug-
lich der Langsachse (7) befindliche Teilabschnitte (20, 21) des Zuschnitts (2) in

Richtung der Dicke des Zuschnitts (2) gegeneinander versetzt angeordnet sind.

13. Bestecktell (1) nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch
gekennzeichnet, dass eine zweite Pragelinie (22) im ersten Besteckteilabschnitt
(11) des Zuschnitts (2) ausgebildet ist und die zweite Pragelinie (22) in der Langs-

achse (7) verlaufend angeordnet ist.

14. Bestecktell (1) nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass sich
die zweite Pragelinie (22) ausgehend von der ersten Materialdurchtrennung (16) in
Richtung auf das hintere Ende (5) des Zuschnitts (2) erstreckt, insbesondere bis

auf das hintere Ende (5) des Zuschnitts (2) erstreckt.

15. Besteckteil (1) nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch
gekennzeichnet, dass eine dritte Pragelinie (23) im zweiten Besteckteilabschnitt
(12) des Zuschnitts (2) ausgebildet ist und die dritte Pragelinie (23) in der Langs-

achse (7) verlaufend angeordnet ist.

16. Besteckteil (1) nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass sich
die dritte Pragelinie (23) ausgehend von der zweiten Materialdurchtrennung (17) in

Richtung auf das vordere Ende (6) des Zuschnitts (2) erstreckt.

17. Besteckteil (1) nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch
gekennzeichnet, dass eine vierte Pragelinie (24) im zweiten Besteckteilabschnitt
(12) zur Bildung einer Loffelvertiefung ausgebildet ist und die vierte Pragelinie (24)

Uber ihren Langsverlauf durchgéangig ausgebildet ist.
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18. Bestecktell (1) nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, dass die
vierte Pragelinie (24) in einem gleichen Abstand entlang eines vorderen Umfangs-
abschnitts des vorderen Endes (6) des zweiten Besteckteilabschnitts (12) verlau-
fend angeordnet ist und anschliel3end jeweils in Richtung auf das hintere Ende (5)

sowie in Richtung auf die Langsachse (7) aufeinander zulaufend ausgebildet ist.

19. Besteckteil (1) nach einem der Anspriche 15 bis 18, dadurch gekenn-
zeichnet, dass ein der vierten Pragelinie (24) zugewendetes Linienende der dritten
Prageline (23) von beiden Linienenden der vierten Pragelinie (24) in Richtung der

Langsachse (7) beabstandet angeordnet ist.

20. Besteckteil (1) nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch
gekennzeichnet, dass die erste Pragelinie (10) von einem ersten Pragelinien-Teil-
abschnitt (18) und einem zweiten Pragelinien-Teilabschnitt (19) gebildet ist und die
Pragelinien-Teilabschnitte (18, 19) jeweils auf bezuglich der Langsachse (7) ei-
nander gegenuberliegenden Seiten verlaufend angeordnet sind und jeder der Pra-
gelinien-Teilabschnitte (18, 19) sowohl von der Langsachse (7) beabstandet als
auch von einander gegenuberliegenden linken und rechten Langsrandern (8, 9)

beabstandet endet.
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{Neue) Patentanspriche

1. Besteckteil (1}, insbesondere Loffel, Gabel, Gdftel oder Messer, der 1an-
genverdnderbar ausgebildet ist und von einer verkirzten und zusammengefalieten
Lagerstellung in eine dazu verlngerie Gebrauchsstellung auffalibar ist und aus ei-
nem ebenflichigen Zuschnitt (2) mit einer Oberseite (3} und einer Unierseite (4)
gebildet ist, der Besteckieil (1) umfasst

- ein hinteres Ende (5) und ein in Richtung seiner Langserstreckung da-
von beabstandetes vorderes Ende (6), wobei sich eine Langsachse (7) zwischen
den beiden Enden (5, 6) erstreckt, und das vordere Ende (6) einen Besteckieilkopt
bildet,

- eine erste Prégelinie (10), welche erste Prigelinie (10) in Querrichtung
beziglich der Langsachse (7) des Zuschnilis (2) verlaufend ausgerichiet ist und
den Zuschnitt (2) in einen ersien Besteckiellabschnit! {(11) und in einen zweiten
Besteckieilabschniit (12) unterteilt, wobei sich der ersie Besteckigilgbschnitt (11)
zwischen dem hinteren Ende (5) und der ersten Pragelinie (10} erstreckt und sich
der zweile Besteckieilabschnitt (12) zwischen der ersten Pragelinie (10) und dem
vorderen Ende (6) erstreckt, wobei die erste Prigelinie (10) zumindest eine Faltli-
nie ausbildet, und

- eine Arretiervorrichiung (13) umfassend gin erstes Arretierelement (14}
und ein in der zusammengefalteten Lagerstellung damit zusammenwirkendes
Zweites Arretierelement (15}, wobei in der Lagersieliung und bei miteinander in Ar-
retiereingriff siehendem ersten und zweiten Arretierelement (14, 15) der ersie Be-
steckieilabschnitt (11) und der zweite Besteckieilabschnitt (12} I6sbar aneinander
gehalien sind,

- wobei das erste Arretierelement (14) im Bereich des ersten Besteckteil-
abschnitis (11) angeordnet ist und das zweite Arretierelement (15) im Bereich des
zweiten Besteckteillabschniits (12) angeordnet ist, und

- wobei das erste Arrelierelement (14} von einer den Zuschnitt (2} in
Richiung seiner Dicke durchsetzenden ersten Materaldurchirennung (16) definiert
ist,

dadurch gekennzeichnet,
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- dass das zweite Arretierelement (15) von einer den Zuschnitt (2) in
Richiung seiner Dicke durchsetzenden zweiten Materialdurchtrennung (17) defi-
piert ist, und

- dass die Materialdurchtrennungen (16, 17) jeweils einen im Wesentli-
chen in paralieler Richtung bezlglich der Langsachse (7) verlaufend ausgerichie-

ten Langsverlauf aufweisen.

2. Besteckieil (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die
erste Malerialdurchirennung (16} und die zweite Malerialdurchirennung (17) je-
weils linienférmig ausgebildet und jeweils durch einen Schnitt gebildet sind.

3. Besteckteil {1} nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass
die erste Materialdurchirennung (16) und die zweite Materialdurchirennung (17) je-
weils vollsténdig innerhalb des Zuschnitis (2) verdaufend angeordnet sind.

4. Besteckteil (1} nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass in der zusammengetalieten Lagerstellung das erste Arretierelement
(14} mit seiner Unterseile (4) des Zuschnitts (2) auf der Unierseite (4) des Zu-
schnitts (2) des zweiten Arretierelements (15) abgestitzt ist.

5. Besteckieil (1) nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass in der zusammengefalieten Lagerstellung das erste Arretierelement
(14} mit seiner Oberseite (3) des Zuschnitls (2) auf der Oberseite (3) des Zu-
schnitis (2) des zweiten Arretierelements (15) abgestitzt ist.

8. Besteckieil {1} nach einem der Ansprichel bis 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die ersie Materialdurchirennung (16) und die zweile Materialdurch-
trennung (17) jeweils im Wesentlichen entlang der Langsachse (7) verlaufend an-
geordnet sind.
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7. Besteckteil {1} nach einem der Anspriche 1 bis 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass eine erste der Malerialdurchirennungen (16, 17) einen gekrimmien
Langsveriauf, insbesondere einen bogenformig gekrimmiten Langsveriaut, und die
zweite der Malerialdurchtrennungen (17, 16) einen geradiinigen Langsveriauf auf-
weist und das von der ersten Materialdurchirennung (16} definierie erste Arretie-
relement (14) bezlglich der L&ngsachse (7) auf einer Seite derselben angeordnet
ist und das von der zweiten Materialdurchirennung (17) definierte zweite Arretie-
relement (15) in paralleler Richtung bezglich der Langsachse (7) verlaufend an-
geordnet ist.

8. Besteckieil (1) nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die
erste Materialdurchirennung (16) mit dem gekrimmien Lingsverlauf im ersien Be-
steckieilabschnitt (11) angeordnet ist.

9. Bestecklieil (1) nach einem der Anspriche 1 bis 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die erste Materialdurchirennung (16) und die zweite Materialdurch-
trennung (17) jeweils einen gekrimmten Langsverlaui, insbesondere einen bogen-
formig gekrimmten Langsveriauf, aufweisen und das von der ersten Material-
durchirennung (16) definierie erste Arrelierelement (14) bezlglich der Ldngsachse
(7} auf einer Seite derselben angeordnet ist und das von der zweiten Material-
durchtrennung (17} definierie zweile Arretierelement (15) beziglich der Langs-
achse (7) auf der davon gegendberliegenden Seite angeordnet ist und jedes der
Arrelierelemente {14) beziglich der Langsachse (7) mit einer konvexen Krim-
mung ausgebildet ist.

10. Besteckieil (1) nach einem der Anspriche 1 bis 9, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die erste Materialdurchtrennung (16} und die zweite Materialdurch-
trennung (17) eine gemeinsame und sich durchgangig Gber die erste Prigelinie
(10} erstreckende Schnittlinie bilden,
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1. Besteckteil {1} nach einem der Anspriche 1 bis 10, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die erste Materialdurchirennung (16) und die zweite Materialdurch-
trennung (17) und damit die von ihnen ausgebildeten Arretierelemente (14) jeweils

unmittelbar benachbart zur ersten Préagelinie (10) angeordnet sind.

12. Besteckieil (1) nach Anspruch 10 oder 11, dadurch gekennzeichnet,
dass in der zusammengeialteten Lagersteliung und bei miteinander in Arretierein-
gritf stehendem ersten und zweiten Arretierclement (14, 15) jeweils seitlich bezlig-
fich der Langsachse (7) befindliche Teilabschnitte (20, 21) des Zuschnitis (2) in
Richtung der Dicke des Zuschniits (2} gegeneinander versetzt angeordnet sind.

13. Besteckteil {1} nach einem der Anspriche 1 bis 12, dadurch gekenn-
zeichnet, dass eine zweite Pragelinie (22) im ersten Besieckteilabschniit (11) des
Zuschnitts (2) ausgebildet ist und die zweite Pragelinie (22} in der Langsachse {7)

vertautend angeordnet ist.

14. Besteckieil (1) nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass sich
die zweite Prigelinie (22) ausgehend von der ersien Malerialdurchirennung (16) in
Richiung auf das hintere Ende (5) des Zuschnitls (2) erstreckt, inshesondere bis

auf das hintere Ende (5) des Zuschnitls (2) erstreckl.

15. Besteckieil (1) nach einem der Anspriche 1 bis 14, dadurch gekenn-
zeichnet, dass eine dritte Pragelinie (23) im zweiten Besieckieilabschnitt (12) des
Zuschnitts (2) ausgebildet ist und die dritie Pragelinie {23) in der Langsachse (7)

verlaufend angeordnet ist.
16. Besteckteil (1) nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass sich

die dritte Pragelinie (23) ausgehend von der zweiten Materialdurchtrennung (17} in

Richtung auf das vordere Ende (6) des Zuschnilis (2) erstreckl.
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17. Besteckteil {1} nach einem der Anspriche 1 bis 18, dadurch gekenn-
zeichnet, dass eine vierte Pragelinie {24) im zweiten Besteckieilabschnitt (12) zur
Bildung einer Loffelvertiefung ausgebildet ist und die vierte Pragelinie (24) Gber ih-

ren Langsverlauf durchgéngig ausgebildet ist.

18. Besteckieil (1) nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, dass die
vierte Pragelinie (24} in einem gleichen Abstand entlang eines vorderen Umfangs-
abschnitis des vorderen kEndes (6) des zweiten Besteckieilabschnitis (12) veriau-
fend angeordnet ist und anschlieBend jeweils in Richtung auf das hintere Ende (5)
sowie in Richtung aut die Langsachse (7} aufeinander zulautend ausgehildet ist.

18 Besteckteil {1} nach Anspruch 17 oder 18, dadurch gekennzeichnet,
dass ein der vierten Pragelinie (24) zugewendetes Linienende der dritlen Prage-
fine (23} von beiden Linienenden der vierten Pragelinie (24) in Richiung der

Langsachse (V) beabsiandet angeordnel isi.

20. Besteckieil (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 9 oder 11 bis 19,
dadurch gekennzeichnet, dass die erste Prigelinie (10) von einem ersien Prageli-
nien-Tellabschnitt (18) und einem zweiten Pragelinien-Teilabschnitt (18) gebildet
ist und die Pragelinien-Teilabschnitte (18, 19) jeweils auf bezlglich der Langs-
achse (7} einander gegeniiberliegenden Seiten verlaufend angeordnet sind und
jeder der Pragelinien-Teilabschnitte (18, 19) sowohi von der Langsachse (7) beab-
standet als guch von einander gegeniiberliegenden linken und rechten Langsrén-
dern (8, 9) beabstandet endet.
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