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GRAND-DUCHE DE LUXEMBOURG

Monsieur le Ministre

* de I"Economie et des Classes Moyennes
Service de la Propriété Intellectuelle
LUXEMBOURG

- 2 . A %
Brevet N° 87;@ ............ i ig
du .30 décembre 1988

Titre délivré Hg,jijgg 35989

Demande de Brevet d’Invention

(1)
L. Requéte
La société dite: DANGO & DIENENTHAI MASCHINENBAU GMBH, (2)
Hagener Strasse 103, D-5900 SIEGEN (République Fédérale
d'Allemagne), représentée par Monsieur Jacques de Muyser
agissant en qualité de mandataire (3)
dépose(nt) ce .....krente décembre..1900. guatre-vingt. huit (4

3 .ndD........ heures, au Ministere de I'Economie et des Classes Moyennes, & Luxembourg:

L. la présente requéte pour I'obtention d’un brevet d’invention concernant:
Verfahren und Stopfkanone zum Schliessen des ( 5)

Stichlochs von Ofen."

2. la description en langue .. 21 1lemande de I'invention en trois exemplaires:

3. planches de dessin, en trois exemplaires;

4. la quittance des taxes versées au Bureau de I'Enregistrement 4 Luxembourg, le 30 décembre 19 858
5. la délégation de pouvoir, datée de Siegen le .17 novembre 1988

6. le document d’ayant cause (autorisation);

déclare(nt) en assumant la responsabilité de cette déclaration, que I'(es) inventeur(s) est (sont): (6)

- Werner SCHNEIDER, Biedenkopfer Strasse 16,
D-5900 SIEGEN 1 (République Fédérale d'Allemagne)

revendique(nt) pour la susdite demande de brevet la priorité d’une (des) demande(s) de (n
brevet déposée(s) en (8) .République Fédérale d'Allemagne

le (9) ....3.Lévrier 1988
sous le Ne (10) P..38..03..132.9
aunom de (11) 1a..déposante

élit(élisent) domicile pour lui (elle) et, si désigné, pour son mandataire, & Luxembourg
35, Boulevard Royal (12)

sollicite(nt) la délivrance d’un brevet d’invention pour 'objet décrit et représenté dans les annexes susmentionnées,

mois. (13)
%&vcrbal de Dépit

(14)
a été déposée au Ministére de ’Economie et des Classes Moyennes,
ropriété Intellectuelle 3 Luxembourg, en date du: 30 décembre 1988

s’

ajourpement de cette délivrance a

e et des Classes Moyennes,
.d,
Le chef du servicefle lapropriété intellectuelle,

[~

A 68007

EXPLICATIONS RELATIVES AU FORMULAIRE DE DEPOT.
(1) s'it y a lieu "Demande de certificat d"addition au brevet principal, i la demande de brevet principal No............ du....l...... " - (2) inscrire les nom, prénom, profession.
adresse du demandeur, lorsque celui-ci est un particulier ou les dénomination sociale, forme juridique, adresse du sigge social, lorsque le demandeur est une personne morale - (3) inscrire
les nom, prénom, adresse du mandataire agrée, conseil en propriété industrielle. muni d'un pouvoir spécial, s'il y a lieu: "représentépar. ........... agissant en qualité de mandataire™
~(4) date de dépdt en toutes lettres - (5) titre de I'invention — (6) inscrire les noms, prénoms, adresses des inventeurs ou l'indication "(voir) désignation separée (suivra)”, lorsque la dési-
gnation se fait au se fera dans un di séparé, ou encore l'indication "ne pas mentionner”, lorsque I'inventeur signe ou signera un document de no: ajoindre a une désignati

séparée présente ou future — (7) brevet, certificat d’addition, modale d'utilits, brevet européen (CBE), protection internationale (PCT) - (8) Etat dans lequel [ rremier dépotaété etfectue
ou, fe eas échéant, Etats désignes dans la demande européenne ou internanonale priontatre - (9) date du premier dépat - (10) numéro du premier dépot complété, le cas echéant, par l'in-
dication de otfice recepreur CBE/PCT - (11) nom du titulaire du premier depot - ¢ 12) adresse du domicile etfecnt ou élu au Grand-Duché de Luxemboure - 0133 2.6 [2 0w 18 mois = (14

SISl Y T e
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Brevet N°© ?ai}ig 8

du .30 décembre 1988

GRAND-DUCHE DE LUXEMBOURG

‘Monsieur le Ministre

* de I’Economie et des Classes Moyennes
Service de la Propriété Intellectuelle
LUXEMBOURG

Titre dELIVIE ..

Demande de Brevet d’Invention

(1
7 I. Requéte
La société dite: DANGO & DIENENTHAL MASCHINENBAU GMBH, (2)
Hagener Strasse 103, D-5900 SIEGEN (République Fédérale
d'Allemagne), représentée par Monsieur Jacques de Muyser
agissant._en gualité de mandataire (3)
déposent) ce ..trente. décembre. 1900 guatre=vingt bhuit e (4)

CYLE heures, au Ministére de I’Economie et des Classes Moyennes, & Luxembourg:

11la 'Présente requéte pour I'obtention d’un brevet d’invention concernant:
Verfahren und Stopfkanone zum Schliessen des (5)

Stichlochs von QOfen."

2. la description en langue ...211lemande de I'invention en trois exemplaires;

3 planches de dessin, en trois exemplaires;

4. la quittance des taxes versées au Bureau de I'Enregistrement 4 Luxembourg, le 30 décembre 19 8,8
5

6

. la délégation de pouvoir, datée de Siegen le .17 novembre 1988

. le document d’ayant cause (autorisation);

déclare(nt) en assumant la responsabilité de cette déclaration, que I'(es) inventeur(s) est (sont): (6)
- Werner SCHNEIDER, Biedenkopfer Strasse 16,

D-5900 SIEGEN 1 (République Fédérale d'Allemagne)

revendique(nt) pour la susdite demande de brevet la priorité d’une (des) demande(s) de (7
brevet déposée(s) en (8) République Fédérale. d'Allemagne

le(9) ....3.février 1988
sous le Ne (10) P..38..03.132.9
au nom de (11) 1a..déposante
élit(8lisent) domicile pour lui (elle) et, si désigné, pour son mandataire, & Luxembourg
35,..Boulevard Royal (12)
sollicite(nt) la délivrance d’un brevet d’invention pour l'objet décrit et représenté dans les annexes susmentionnées,

ajourpement de cette délivrance a mois. (13)
(14)

s

. Procgskverbal de Dépot
La susdite ddmande de brevet d’inventi:gn a été déposée au Ministére de 'Economie et des Classes Moyennes,

Service de TrPropriété Intellectuelle-2 Luxembourg, en date du: 30 décembre 1988

Pr. le Ministre de "Econofgffe et des Classes Moyennes,
.d,

ropriété intellectuelle,

R 15

A o NEUTES

Le chef du servicegfle

A 68007

EXPLICATIONS RELATIVES AU FORMULAIRE DE DEPOT.
C (1) s'il y a lieu “Demande de certificat d’addition au brevet principal, 3 la demande de brevet principaiNo............ du....d...... " — {2} inscrire les nom, prénom, profession,
. adressé du demandeur, lorsque celui-ci est un particulier ou les dénomination sociale, forme juridique, adresse du si¢ge social, lorsque le demandeur est une personne morale - (3) inscrire

les nom., prénam, adresse du mandataire agréé, conseil en propriété industrielle, muni d'un pouvoir spécial, 'il y a lieu: “représentépar............ agissant en qualité de mandataire”

~(4) date de dépdt en toutes lettres - (5) nitre de I'invention — (6) inscrire les noms. pré d des i urs ou l'indication "(voir) dési ion séparée (suvra)”, lorsque la dési-

gnation se fait ou se fera dans un document séparé, au encore I'indication "ne pas mentionner”, lorsque l'inventeur signe ousigneraun d de non- iona joindre ignati

séparée présente ou future - (7) brevet, certificat d"addition, modele d'utilité. brevet européen (CBE), protection internationale (FCT) - (8) Etat dans lequel le premier dépdt aété effectué

ou. le cas echéant, Etats désignés dans la demand P ou internationale prioritaire - (9 date du premier dépot — ( 10) numéro du premier dépot complété, le cas échéant. par Vin-

dication de office récepteur CBE/PCT ~ ¢ 11) nom du titulure du premier dépot ~ (12 adresse du domieile ctfecut ou élu au Grand-Duche de Luxembourg - {13) 2.6. {Zou Rmais—1 14}
concte s tomendenr ao dinadar e ered
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BEANSPRUCHUNG DER PRIORITAT

der Patent/Gbm. - Anmeldung

in der BUNDESREPUBLIK DEUTSCHLAND
Vom: 3 FEBRUAR 1988 '

PATENTANMELDUNG

in

Luxemburg

Anmelder : DANGO & DIENENTHAL MASCHINENBAU GMBH
5900 SIEGEN (Bundesrepublik Deutschland)

Betr. : "Verfahren und Stopfkanone zum Schliessen
des Stichlochs von Ofen."

Der Text enthalt:

Eine Beschreibung: Seite 4 bis 12
gefolgt von
Patentanspriichen: Seite 1 bis 3



Beschreibung:

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Stopfkanone
zum' SchlieBen des Stichlochs von Ofen, bei dem in das
Stichloch iber das Mundstiick einer Stopfkanone eine Stopf-
masse eingepreft und in die Stopfmasse eine bis zum Abstich
des Ofens im Stichloch verbleibende Abstichstange einge-

bracht wird.

Beim Betrieb insbesondere von Hochtfen, aber auch an
Schachtdfen fiir eine'Direktreduktion, Kesseln, wie z.B. bei
der Kohlevergasung, Pfannendfen oder Niederschachtdfen zum
Schmelzen von Ferrolegierungen, Nichteisenmetallen oder
Nichtmetallen muB nach einer gewissen Zeit das Stichloch
gedffnet werden, damit das Schmelzgut oder die Nebenproduk-
te, z.B. Schlacke, abflieBen kdnnen. Die Abstichfolge liegt
entsprechend den unterschiedlichen Verfahren zwischen einer
halben Stunde und mehreren Tagen. Nach dem Abstich werden
die Stichldcher mit einer Stopfmasse wieder geschlossen.

Durch die EP-0S 41 942 ist es fir ein wechselweises Ver-
schliessen und Offnen des Stichloches von Hochdfen bekannt-
geworden, einige Minuten nach dem Stopfen des Stichloches
mit einem PreBlufthammer eine Stange durch die noch nicht
vollstandig ausgehdrtete Stopfmasse zu schlagen, bis die
Spitze den Innenraum des Hochofens, d.h. das Schmelzgut
erreicht hat. Widhrend der mit der Metallschmelze in Beriih-
rung kommende vordere Teil der Stange wegschmilzt, ver-
bleibt der ﬁbriée Teil der Stange im Bohrloch und wird erst
beim Abstich durch Herausziehen wieder entfernt. Dieses
sogenannte Gegenschlagbohrverfahren hat sich als besonders
vorteilhaft erwiesen, wenn die Ofen eine dicke, feuerfeste
Auskleidung besitzen und sich Stichlochlédngen von iber 2,5

n ergeben.
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Der Erfolg des Gegenschlag-Bohrverfahrens héngt aber maB-
geblich davon ab, daB der richtige Zeitpunkt fiir das Ein-
schlagen der Abstichstange vorher genau bestimmt wird. Da-~
bei ist insbesondere zu beriicksichtigen, daB nach beendetem
Abstich die plastische Stopfmasse unter hohem Druck in das
Stichloch gepreB8t, dabei die im Stichloch befindliche
Schmelze zurilickgedriickt und der Stichlochkanal vollig mit
der Masse ausgefiillt wird. Dies geschieht mittels einer
Stopfkanone bzw. Stichlochstopfmaschine, die nach dem Stop-
fen zum Aufbringen des notigen Gegendruckes bis zum begin-
nenden Erhdrten der Stopfmasse noch eine gewisse Zeit vor
der verschlossenen Stichlochdffnung verweilt. Die Verweil-
. zeit hdngt von der Zusammensetzung der Stopfmasse und we-
sentlich auch von der Temperatur im Stichloch und der
feuerfesten Ausmauerung ab. Die Stopfkanone wird aus ihrer
Betriebsstellung erst dann in ihre Ruhelage geschwenkt,
wenn die Masse soweit ausgehdrtet ist, daB sie dem Druck im
Inneren des Ofens widersteht, d.h. nicht herausgedriickt
werden kann. Dieser Fbrderung bzw. Notwendigkeit steht je-
doch gegeniiber, daB sich die Abstichstange nur so lange in
das Stichloch einschlagen l&éB8t, wie die Stopfmasse im Stich-
loch eine gewisse Plastizitidt besitzt.

Falls die Abstichstange allerdings zu friih in die plasti-
sche Masse eingeschlagen wird, 148t sich ein mit grofler
Gefahr flir das Bedienungspersonal verbundenes ungewolltes
Auslaufen der Schmelze nicht ausschlieBen. Um die Gefahr
eines ungewollten Durchbrechens'der Schmelze zu vermeiden,
‘wartet das Bedienungspersonal mit dem Einschlagen der Ab-
stichstange erfahrungsgemif vorsorglich etwas lidnger als
erforderlich. Ein zu langes Warten hat haufig zur Folge,
daB die Schlagkraft des PreBluft-Hammers nicht mehr aus-

reicht, die Stange in die dann zu harte Stopfmasse einzu-



schlagen. Die Gegenschlagtechnik 1#8t sich dann nicht mehr
einsetzen, und der Ofen muB im herkommlichen ein- oder

zweistufigen Bohrverfahren wieder aufgebohrt werden.

Wegen der unterschiedlichen Zusammensetzung der auf dem
Markt befindlichen Stopfmassen ist deren Aushdrtezeit sehr
verschieden; sie #ndert sich auBerdem auch durch Lagerdauer
und -temperatur der Masse vor dem Gebrauch. Die Zeitspanne,
wadhrend derer die Schlagstange eingeschlagen werden darf
oder eingescﬁlagen werden kann, betridgt in vielen Fdllen
nur eine oder zwei Minuten, so daB die Anzahl der Fehlschli-
ge entsprechend groB ist und das Stichloch folglich haufig
aufgebohrt werden muB. Das geschieht beim zweistufigen Bohr-
verfahren durch Vorbohren mittels einer Bohrkrone und an-
schlieBendes Durchschlagen mit einer glatten Stange. Die
relativ teure Bohrkroﬂe 148t sich anschlieBend wieder ver-
wenden. Hingegen wird beim einstufigen Bohren die feuer-
feste Ausmauerung mit einer lediglich einmal verwendbaren
Billigkrone durchgebohrt. Beide Bohrverfahren haben den
Nachteil, daB das Bohren eine mehr oder weniger lange Zeit
beansprucht. AuBerdem 1#ZBt sich ein insbesondere bei der
teuren Bohrkrone des zweistufigen Verfahrens nachteiliges
Ausglihen der Bohrkrone nicht ausschlieBen. Weiterhin be-
steht die Gefahr, daB die Bohrstange im Stichloch stecken-
bleibt und - da sie sich auch nicht mehr zuriickziehen 1Bt
- ein Ausbrennen mit einer Sauerstofflanze erfordert.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren und
eine Stopfkanone zu schaffen, mit denen sich sowohl beim
SchlieBen als auch beim Offnen des Stichlochs von Ofen die

vorgenannten Nachteile vermeiden lassen.



Diese Aufgabe wird mit einem Verfahren der eingangs erwahn-
ten Art gelost, bei dem erfindungsgemdf die Abstichstange
Zusammen mit der Stopfmasse, d.h. gleichsam eingebettet in
die Stopfmasse, in den Stichlochkanal eingefiihrt wird. In-
dem somit gleichzeitig mit dem Einpressen der Stopfmasse
auch die Abstichstange in den Stichlochkanal eingebracht
wird, d.h. von Beginn des Stopfvorganges an integrierter
Bestandteil der Stopfmasse ist, entfdallt fiir das Bedienungs-
personal das von der}Qualitét und Konsistenz der Stopfmasse
und deren Abbinde- bzw. Hirtezeit abhdngige Bestimmen des
richtigen Zeitpunktes fiir das Einschlagen der Abstichstan-
ge. Die zur Vermeidung erheblicher Nachteile ansonsten er-
forderliche richtige Wahl des Zeitpunktes entfdllt somit
ebenso wie die Gefahr eines ungewollten Durchbrechens der
Schmelze. Wdhrend die Stopfkanone bzw. Stichlochstopfmaschi-
ne nach dem Aushdrten der Stopfmasse weggeschwenkt wird,
verbleibt die Abstichstange im Stichloch und wird erst beim
nédchsten Abstich wieder entfernt.

Fir das Verfahren eignet sich vorteilhaft eine Stopfkanone,
bei der die Abstichstange in der Ausgangslage mit ihrem
vorderen Ende im Stopfmassenkanal des Mundstilickes angeord-
net ist. Beim Beaufschlagen des Stopfkolbens der Stopfka-
none wird die Stopfmasse in den Stichlochkanal gepreBt und
die Abstichstange dabei aufgrund der Mantelreibung von der
Stopfmasse entsprechend mit in den Stichlochkanal hineinbe-
wegt. SchlieBlich ist der gesamte-S%ichlochkanal mit Stopf-
masse ausgefiillt L;nd die von der Stopfmasse umgebene Ab-
stichstange erétreckt sich durch den Stichlochkanal.



Vorteilhaft ist beispielsweise das vordere Ende der Abstich-
stange mit einem radialen, vorzugsweise als Scheibe ggf.
mit Radialschlitzen ausgebildeten Ansatz versehen. Die das
lineare Fortbewegen der Abstichstange in Stopfrichtung be-
wirkende Mantelreibung 148t sich auf diese Weise unter-
stiitzen, denn die sich in Stopfrichtung hinter der Scheibe
ansammelnde Stopfmasse Ubertrdgt die vom Hub des PreBkol-
bens der Stopfkanone hervorgerufene Vorschubkraft auf die
Abstichstange. ‘

Die h&dufig méhrere Meter lange Abstichstange 1dBt sich vor-
teilhaft in einer Fihrung anordnen, beispielsweise in mehre-
ren entfernt voneinander angeordneten FiihrungsbSckchen der
Stopfkanone. Die Fihrung der Abstichstange besteht vorzugs-
weise aus einer Bohrung im Mundstiick der Stopfkanone und
auBen an der Stopfkanone angeordneten Fihrungsbockchen. Die
Bohrung ist dabei so angeordnet, daB sie in der geometri-
schen Verlingerung konzentrisch zur Mindung des Stopfmassen-
kanals des Mundstiickes der Stopfkanone verliuft, so daB die
in die Fihrungen eingesteckte Abstichstange den Abstichka-
nal mittig, d.h. im wesentlichen mit gleichem radialen
Abstand von der Abstichkanalwandung durchdringt.

Die Abstichstange 148t sich mit zumindest einer Rastnut an
dem von der Scheibe entfernten, hinteren Ende versehen, in
die in situ vorzugsweise eine am Mundstiick schwenkbeweglich
gelagerte Klinke eingreifen kann. Mittels der*'in die Um-
fangsnut einrastenden Klinke 1&dB8t sich das Eindringen der
Abstichstange in den Innenraum des Ofens begrenzen, bei-
Spielsweise das Vorwdrtsbewegen der Abstichstange beenden,
nachdem deren vorderes Ende in die Schimelze eingetaucht

ist. Gleichzeitig 1&Bt sich damit eine stets gleichblei-



bende Vorkraglinge der nach dem Wegschwenken der Stopfka-
none gegeniber der Auflenwand des Ofens vorragenden Abstich-
stange einhalten. Zum Abstich wird an das nach aufBen vorkra-
gende Ende der Abstichstange beispielsweise ein Gegenschlag-
werk angekuppelt und die Abstichstange aus dem Stichlochka-
nal entfernt; die Rastnut kann dabei einen das Ankuppeln
unterstiitzenden Formschluf zwischen der Abstichstange und

der Kupplung bieten.

In die Axialbohrung ist vorteilhaft ein eine Klinkennut
aufweisender VerschluBbolzen angeordnet. Wdhrend der Ruhe-
zeiten und beim Fiillen der Stopfkanone mit Stopfmasse las-
sen sich durch den in die Bohrung eingesetzten und von der
am Mundstiick angeordneten Klinke unverlierbar gehaltenen
VerschluBbolzen das spdtere Einfiihren der Abstichstange er-
leichtern und erschwerende Beschddigungen der AXialbohrung
im rauhen Hochofenbetrieb vermeiden. Der VerschluBlbolzen
verhindert auBerdem das Austreten der Stopfmasse beim Fiil-

len der Stopfkanone.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand von in der Zeichnung
dargestellten Ausfihrungsbeispielen des niheren erliutert.

In der Zeichnung zeigen:

Fig. 1 eine in der Ausgangsstellung vor dem Stopfen an
die Ausmauerung eines teilweise dargestedlten
. Schmelzofens angepreBte e%findungsgeméﬁe Stopfka-

none,

Fig. 2 als Einzelheit das Mundstiick der Stopfkanone ge-
maB Fig. 1 mit eingelegter Abstichstange, im

Langsschnitt dargestellt,
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Fig. 3 eine der Fig. 1 entsprechende Darstellung, jedoch
£1g. 9 g
am Ende des Stopfvorgangs, bei dem sich das vorde-
re Ende der Abstichstange im Innenraum des

Schmelzofens befindet,

Fig. 4 das Mundstiick der Stopfmaschine entlang der Linie
IV-IV in Fig. 2 geschnitten, 7

Fig. 5 als Einzelheit eine schwenkbeweglich im Mundstiick
der-Stopfkanone gelagerte Klinke und

Fig. 6 in der L#ngsansicht einen VerschluBbolzen.

Zum VerschlieBen eines zuvor von einer nicht dargestellten
Stichlochbohrmaschine aufgebohrten, die feuerfeste Ausmaue-
rung 1 eines Schmelzofens 2 durchdringenden Abstichkanals 3
wird das Mundstiick 4 einer Stopfkanone 5 gegen die Aus-
mauerung 1 gedrickt und in den Kanal 3 beim Beauf'schlagen
- eines PreBkolbens 6 der Stopfkanone 5 in Vorschubrichtung 7
Stopfmasse 8 eingepreBt. In der in den Fig. 1 und 2 dar-
gestellten Betriebslage vor dem Stopfen umschlieB8t das Mund-
stlick 4 die Mindung des Stichlochkanals 3 an der AuBenwand
des Ofens 2.

Eine in mehreren entfernt voneinander an der Stopfkanone 5
auBen angeordneten Fihrungen 9 eingesteckte Abstichstange
10 ragt in der Ausgdhéslage, d.h. vor dem Stopfen mit ihrem
vorderen Ende bis in den Stopfmassenkanal 11 des Mund-
stickes 4 und endet unmittelbar vor dem Stichlochkanal 3
bzw. der Kanalmiindung in der Ausmauerung 1 (vgl. Fig. 2).
zur Fihrung der Abstichstange 10 ist das Mundstiick 4 mit

einer Bohrung 12 versehen, die - wie auch die Fihrungen 9 -
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derart verlduft, daB die gegeniber dem Stichlochkanal 3
einen geringeren Durchmesser besitzende Abstichstange 10
gegeniiber dem Kanal 3 eine mittige Lage einnimmt. Das
vordere Ende der Abstichstange 10 ist mit einer Radial~
schlitze 13 (vgl. Fig. 4) aufweisenden, einen gr&Beren
Durchmesser als der Abstichkanal 3 besitzenden verformbaren

Scheibe 14 versehen.

Im Betrieb der Stopfkanone 5 preBt der Kolben 6 die Stopf-
masse 8 in Vorschubrichtung 7, wobei die Stopfmasse 8
gleichzeitig die Abstichstange 10 mitnimmt, bis ihr vorde-
res Ende in den Innenraum 15 des Schmelzofens 2 ragt (Fig.
3). Beim Ausfiillen des Abstichkanals 3 mit Stopfmasse 8 und:
gleichzeitigem Vorwdrtsbewegen der Abstichstange 10 biegt-
sich der Rand der Scheibe 14 nach dem Eintritt in den Kanal
3 entgegen der VOrschubrichtung 7 ab (vgl. die in Fig. 2
gestrichelt dargestellte Zwischenposition) und legt sich
auf diese Weise eng an die Wandung des Stichlochkanals 3
an, was die Mitnahme der AbStichstange 10 durch die sich in
Vorschubrichtung 7 hinter der Scheibe 14 ansammelnde Stopf-
masse 8 unterstiitzt. Die Radialschlitze 13 erleichtern hier-
bei das Abbiegen der Scheibe 14, wenn deren Elastizitst

nicht ausreicht.

Nachdem die Abstichstange 10 die in Fig. 3 dargestellte
Position eingenommen hat, und alsdann mit dem vorderen Ende
Dis in den Innenraum 15 des Schmelzoféns 2 ragt, greift
eine schwenkbewéglich im Mundstiick 4 der Stopfkanone 1
gelagerte Klinke 16 (vgl. Fig. 5) in eine umlaufende Rast-
nut 17 am hinteren Ende der Abstichstange 10 ein und
verhindert eine weitere Mitnahme, d.h. die Vorwdrtsbewegung
der Stange 10 in Richtung 7. Nach dem Aushdrten der Stopf-
masse 8 im Stichlochkanal 3 braucht lediglich die Klinke 16
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angehoben und die Stopfkanone 1 weggeschwenkt zu werden;
die Abstichstange 10 verbleibt bis zum ndchsten Abstich in
dem auBerdem von der Stopfmasse 8 verschlossenen Abstich-
kanal 3.

Um die Bohrung 12 in der Ruhelage der Stopfkanone 1 vor
Beschddigungen zu schiitzen und beim Einfiillen der Stopfmas-
se (8) zu verschlieBen, kann der eine Klinkennut 18 aufwei-
sende, in Fig. 6 dargestellte VerschluBbolzen 19 in die Boh-
rung 12 eingesetzt und mittels der Klinke 16 lagesicher

gehalten werden.



Patentanspriiche:

Verfahren zum SchlieBen des Stichlochs von Ofen, bei

~dem in das Stichloch iiber das Mundstiick einer Stopfka-

none eine Stopfmasse eingepreft und in die Stopfmasse
eine bis zum Abstich des Ofens im Stochloch verbleiben-
de Abstichstange eingebracht wird, dadurch gekennzeich-

net, daB die Abstichstange (10) zusammen mit der Stopf-
masse (8) in den Stichlochkanal (3) eingebracht wird.

Stopfkanone zum Durchfiihren des Verfahrens nach An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf die Abstichstan-

ge (3) in der Ausgangslage mit ihrem vorderen Ende im
Stopfmassenkanal (11) des Mundstiickes (4) angeordnet

ist.

Stopfkanone nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,

daB die Abstichstange (10) mindestens einen radialen

Ansatz (14) aufweist.



10.
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Stopfkanone nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
daB der radiale Ansatz aus einer Scheibe (14) besteht
und am vorderen Ende der Abstichstange (10) angeordnet

ist.

Stopfkanone nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daB eine elastische Scheibe (14) einen gréoBe-
ren Durchmesser als der Abstichkanal (3) besitzt.

1
.

Stopfkanqne nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Scheibe (14) Radialschlitze (13)
besitzt.

Stopfkanone nach einem oder mehreren der Anspriiche 2
bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB am Mundstiick (4)
und an der Stopfkanone (5) Fihrungen (9, 12) fir die
Abstichstange (10) angeordnet sind.

Stopfkanone nach einem oder mehreren der Anspriiche 2
bis 7, gekennzeichnet durch =zumindest eine Rastnut
(17) an dem von der Scheibe (14) entfernten, hinteren
Ende der Abstichstange (10).

Stopfkanone nach Anspruch 8, gekennzeichnet durch eine

am Mundstiick (4) schwenkbeweglich gelagerte, in situ
in die Rastnut (17) eingreifende Klinke (16).

Stopfkanone nach einem oder mehreren der Anspriiche 2
bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB die Fihrung fir die

Abstichstange (10) im Mundstiick (4) als axiale Béhrung
(12) ausgebildet ist.



11. Stopfkanone nach Anspruch 10, gekennzeichnet durch ei-

nen in der Axialbohrung (12) angeordneten VerschluBbol-
zen (19) mit einer Klinkennut (18).
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