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@ Presse zum Herstellen abgebundener Ballen aus Abfalimaterialien.

@ Eine Presse zum Herstellen abgebundener Ballen aus der fiir das Abbinden der Ballen erforderlichen Bénder (11
Abfallmaterialien ist mit einer Abschervorrichtung, beste- und 12} erfoigt (iber Zentrierrollenpaare (17, 18) von einer
hend aus Schermessern (8a, 8b) mit pfeilformigem Schneid-  oberen (13) und unteren Bandvorratsstation {14) aus in den
kantenverlauf (8') am PreRkolben (2) und zackenférmigen PreBschacht (3} hinein.

Gegenmessern (4) am Gehause (1) versehen. Die Zufiihrung
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Presse zum Herstellen abgebundener Ballen aus Abfallmaterialien

Die Erfindung bezieht sich auf eine Presse zum Herstellen abge-
bunderer Ballen aus Abfallmaterialien, bestehend aus einem hori-
zontalliegenden PreBschacht hin- und herbewegbaren PreBkeolben,
auf der PreBschachtoberseite aufgesetztem Einfilltrichter, fiir
das zu verpressende Material sowie mit dem Kolben bzw. Kolben-
hub zusammenwirkenden Abscher- und Bandzufiihrungselementen in
Form von einzelnen, nebeneinanderliegenden Schermessern bzuw.

Bandvorratsrollen und entsprechenden Fihrungen.

Eine dem Kolben einer Abfallpresse zugeordnete Schneideinrich-
tung ist vom Prinzip her nicht mehr neu, sondern beispielsweise
bereits aus der DE-0S 19 24 389 dahingehend bekannt, daB dort
am PreBkolben ein s#@gezahnartiges Messer angebracht ist, dal in
einer parallelen Anordnung zum ehenfalls quer zur Arbeitsrich-
tung liegenden, glatten Gegenmesser verlduft. Der Schnitt er-
folgt hierbei alsp stets auf der vollen Schachthreite gleich-
zeitig, was eine grofie Antriebsleistung beansprucht. Bei der
DE-OS 24 46 953 weiterhin bekannten Ausfithrung schlieBt das aus
mehreren Teilen mit schrig veriaufenden Zwischennuten gebildete
Messer des PressenstiiBels zwar mit dem pfeilfdrmig gestalieten,
festen Gegenmesser einen spitzen Winkel ein, jedoch divergieren
die freien Schenkel dieses lWinkels beidseitig in Richtung der
Preflschachtwdnde. Funktionell hat dies den Nachteil, daB das zu
schneidende Gut unter der Schneidkraft stets in Richtung der

Prefischachtseitenwandungen susweichen wird - zumal es vom glatten,
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pfeilfirmigen Gegenmesser nicht gehalten werden kann, ja sogar
seitlich abgeleitet wird - und der Schnitt ebenfalls, wenn al-
les zusammengerutscht ist, auf der veollen Messerbreite gleich-
zeitig stattfindet, alsp mit einem groBen Bedarf an Antriebs-

kraft. Zudem haben s&mtliche bislang bekannten Pressen Schwie-
rigkeiten hinsichtlich einer st@rungsfreien Zufithrung der B&n-
der fiir das Abbinden der fertiggepreBten Ballen.

Hier knipft nun die vorliegende Erfindung an, mit der einen
Teilaufgabe, zundchst die Schneidmesser derart auszubilden bzuw.
am S5tdBel anzuordnen, daB nur ein relativ geringer Kraftbedarf
fiir den Schneidvorgang erforderlich ist und die Schneidkréfte
zudem mdglichst zentrisch 'auf die Lagerungen von Presse und
5t6B8el einwirken,

Eine weitere Teilaufgabé liegt noch darin, insgesamt gesehen,
eine kontinuierlich arbeitende Presse zu schaffen, die bei bau-
lich relativ kleinen Abmessungen, grofe Abfallmengen in ein-
facher und betriebssicherer Art verpressen sowie dauerhaft ab-
binden kann, und bei der die filir das Abhinden der geschnitte-
nen und gepreBiten Teile notwendigen Bander straff sowie exakt

ausgerichtet in die jeweils richtige Position zugefiihrt werden
kénnen.

Geldist wird diese Aufgabe mit vorliegender Erfindung im wesent-
lichen dadurch, daB zum einen die an der Stirnseite des Kolbens
mit gepenseitigem Spaltabstand befestigten Schermesserteile ei-
nen in Arbeitsrichiung weisenden, pfeilf@rmigen Verlauf ihrer
Schneidkanten haben und die ‘geh8useseitigen Gegenmesser zacken-
fiirmig ausgebildet sind sowie zum anderen, daB die Zufihrung
der Binder fiir das Abbinden der fertigen PreBballen von giner
gberen und einer unteren Bandvorratsstation entlang der PreB-
schachtober- un -unterseite gleichzeitig erfolgt, wobei die
freien Enden beider B&nder tber eine Verknotung miteinander ver-

bunden sind. In weiterer Ausgestaliung dieser Erfindung ist da-
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bei noch vorgesehen, daB ein Teil der B&nder durch Kandle an
der Schachtunterseite entlang und Uber Zentrierrollen in den
Boden des PreBschachtes eingefihrt sind, wobei die Eintritts-
tiffnungen fir die unteren B3nder von der PreBschachtstirnseite
aus soweit in Richtung auf das Schachtende zu verlegt sind, daB

diese B&nder erst in den bereits verdichteten Ballenzonen zulau-
fen.

Weitere erfindungswesentliche Merkmale sind den Unteranspriichen
zu entnehmen sowie in den Zeichnungen als Ausfiihrungsheispiel

weitestgehend schematisch dargestellt und im folgenden ngher er-
lutert. Es zeigt

Figur 1 die Seitenansicht einer erfindungsgem&Ben
Presse,

Figur 2 ebenfalls eine Seitenansicht wie Figur 1,
jedoch teilweise im L&ngsschnitt,

Figur 3 eine Draufsicht zu Figur 2,

Figur 4 als Einzelheit in Seitenansicht die unteren
Banddurchfiihrungen des PreBschachtes und

Figur 5 die Bandfihrungsrollen als Einzelheit in
Vorderansicht.

Die in den Figuren 1 bis 3 dargestellte Presse liegender Bau-
art besteht aus dem PreBschacht 1 mit darin {iber eine hydrau-
lisch bet&tigte Antriebsstange 28 reversierend hin und her-
gehend angetriebenem PressenstdBel 2 sowie den der Fihrung
dienenden, riickwdrtigen Std@Belverl@ngerungen bzw. Ansdtzen 2a.
Nicht ndher dargestellt, da allgemeiner Stand der Technik,

sind der Pressenantrieb 29 an der Stirnseite 1a des PreBschach-
tes 1 spwie die Gleit- bzw. Rollenfihrungen von 5t&Bel 2 und
StdBelansdtzen 2a an den unteren sowie oberen Fiihrungsleisten

5 bzw. 22. An den Prefschacht 1 schlieBt nun in ebenfalls be-
kannter Weise der eigentliche PreBkanal 3 an, dessen Querschnitt

von der Stirnseite 38 aus Uber handradbet&tigte Stellspindeln 6
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zum PreBkanalende 3b hin stetig verdnderbar ist und somit in
Abh&ngigkeit des jeweils verprefiten Materials mehr oder weni-
ger zur Erzeugung des notwendigen Gegendrucks verkleinert wer-
den kann. Im Grundaufbau zerfdllt die Presse funktionsm#Big
damit in drei Hauptabschnitte, n8mlich den Einfillraum "av,

die sogenannte Varverdichter oder Pufferzone "b" deren Boden
und/oder Wandungen ebenso bekannte Rickhaltekrallen 7 aufueisen
k@innen, wie der vordere Teilbereich ®*c" des PreBkanals 3.

ErfindungsgemdB ist nunmehr zundchst einmal vorgesehen, an sich
bekannte Schermesser in Form von auswechselbaren Teilahschnit-
ten 8a und 8b auf Halterungen 8" an der vorderen StiBeloher-
kante anzuordnen und entsprechende, sdgezahnartig gezackie Ge-
genschneiden & auf Halterungen &' am {bergang vom Einfiill-
trichter 27 zum Vorverdichterraum "b®. Der Schneidvorgang er-
folgt somit zeitlich vor dem PreBvaorgang, d.h. erst nachdem
das Abscheren beendet ist und der Kolben 2 die sggenannte Puf-
ferzone b durchlduft, findet eine Vorverdichtung der Materiali-
en aus dem Einflllschacht, sowie das Einpressen derselben in
den konischen PreBschacht 3 statt; die Konizitdt des letzieren
und somit der Gegendruck, werden bekanntlich iiber die Hand-
rdder 6 eingestellt.

Die Wirkung einer solchen Schneid- und Gegenmessergestaltung
ist zudem die, daB bereits zu Beginn eines jeden Schnitt- bzw.
PreBhubes das zu schneidende Material gegen die zacken- oder
sdgezahnartigen Gegenmesser 4 gepreBi und von diesen gehalten
bzw. daran gehindert wird, seitlich und somit in Richtung auf
die PreBkanalwdnde auszuweichen. Die Materialtrennung erfolgt
bei der erfindungsgem&Ben Ausfihrung alss zwangsldufig als so-
genannter ReiBschnitt, wobei die pfeilftrmige Spitze der &am
PreBkolben 2 sitzenden Messerteile 8b, "Spitze gegen Spitze®
das Papiermaterial vorspannt, wodurch es besser und leichter

reiBt und weniger Antriebsenergie ben@itigt. Der ohere Schneid-
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kantenverlauf 8' kann zudem bei extrem breiten Schachtausfiihrun-
gen zwei nebeneinander liegende, aus also insgesamt vier Teilen
8b gebildete Spitzen aufweisen; auch sollten diese Kanten &'

von oben nach unten - in seitlicher Projektion - zur Bildung ei-
nes Freiwinkels zum St#Bel 2 hin geneigt verlaufen. Im iibrigen
wird nach einem weiteren Merkmal der Erfindung beim St@Belver-~
lauf das Nachrutschen von Abfallmaterial in den Pressenschacht

1 und somit das Verstopfen desselben verhindert durch eine

fest am StHBelkirper 2a sitzende St@Belabdeckplatte 20, deren
Seiten 20a auf Kunststoffleisten o.8. Materialauflagen auf den
oberen Fiihrungsleisten 22 gleiten und den Einfiillschacht 27
bodenseitig selbst dann noch verschlieBen, wenn der StoBel 2,

2a in seiner vordersten PreBstellung steht.

In weiterer Ausgestalturg der veorliegenden Erfindung ist noch
vnrgesehen, die fiir das Abbinden der fertiggepreBiten Ballen er-
forderlichen B&nder 11 und 12 eimmal von der PreBschachtober-
seite und zum anderen derart vom PreBschachtbaden 3' aus, mit-
einander durch Verknotung 15 verbunden, veon einer unteren bzu.
einer oberen Bandvorratsstation 14 bzw. 13 ablaufend zuzufiihren,
daB das untere Band durch Zufihrschlitze 19 gem&8 Figur 3 und
Figur & erst hinter der Vorverdichterzone "b", also im vorderen
Bereich des mit den Rilckhaltekrallen 7 besetzten PreBschachtbe-
reichs "c", auf dem Schachtboden 3' zum Aufliegen kommt. Durch
diese MaBnahme wird erreicht, daB die B&nder stets straff ge-
spannt um drei Seiten des entstehenden Ballens herumverlaufen
und nicht durch die Reibung des Abfallmaterial beim PreBhub
mitgenommen und faltenartig zusammengeschoben werden, weil sie
erst dort mit dem zu verpressenden Material in Beriihrung kommen,
wo dieses schon weitestgehend verdichtet ist.

Diese baulichen und anordnungsgem#Ben MaBnahmen im bzw. am PreB-
raum ersparen aufwendige Bandbremsen an den jeweiligen Stationen

13 bzw. 14. Jedes der unten durch einen Kanal 16 einlaufenden
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Binder 12 ist zudem jeweils durch ein Fihrungsrollenpaar 17, 18
seitlich zentriert, so daB es mit den bekannien Haken durch die
StiBelnuten 10, die Messeraussparungen 9' und die Offnungen 19
hindurch von unten her zum Abbinden des fertigen Ballens hoch-
gezogen werden kann und dabei zugleich auch zentriert bleibt,
fertig flr eine neue Verknotung 15. AuBerdem bewirken die la-
schenartigen Ausklinkungen 19a des Prefischachtbodens 3, daB die
einlaufenden Bander nach unten ausweichen k@nnen und somit beim
PreBhub nicht zieharmonikaartig zusammengeschoben werden. Die
sgitliche Fihrung der BaEnder 11 bzw. 12 Ubernehmen dabei die
seitlich die Druckrolle 18 {ibergreifenden Flansche 17' der Zen-
trierrolle 17; ein derartiges Rollenpaar 17, 18 kann je Band 11
auch an den oberen Zufthrstellen 30 angeordnet sein. Im Ubri-
gen bewirkt die konische Erweiterung der Schlitze 9 zwischen den
Messern 8a und 8b, ausgehend von der Schneidkante 8' und hin zu
den Messeraussparungen 9', daB sich in diesen Spalten, unter dem
Schneiddruck eventuell eindringende Abfallstoffe nicht fest- '
setzen oder verklemmen, sondern durch die konische Erweiterung
sowie die Aussparungen 3' ungehindert nach unten ausfallen kin-

nen., Die Schneidkante bleibt somit stets glatt und frei.

Die Maschinensteuerung letztlich ist derart ausgelegt, daB in

an sich bekannter Weise die Lichtschranke 26, 26a zeitverzigert
arbeitet, d.h. den PreBhub immer erst dann einschaltet, wenn das
Material bis in den Einfiilltrichter hinaufreicht und die Licht-
schranke l8ngere Zeit unterb richt. Der Wolben bleibt zudem in
seiner vordersten PreBsiellung ca. 2-3 Sekunden je Hub stehen,
damit das Material richtig "ausgepreBt" wird. Bei kontinuier-
lichem Betrieb erfolgt dariiberhinaus Maschinenabschalfung mit
optischer und/oder akustischer Ballenfertiganzeige immer dann,
wenn das durch die Ballenvorwdrtsbewegung sich mitdrehende Rad

23 bzw. die darauf befindliche Rast 24 mit dem Endschalter 25
in Kontakt kommt.



10

15

20

25

30

0048383

Patentanspriiche:

Presse zum Herstellen ahgebundener 8allen aus Abfallmateriali-
en, bestehend aus einem in einem horizeontalliegenden PreB-
schacht hin- und herbewegbaren PreBkolben, auf der PreBschacht-
pberseite aufgesetztem Einfilltrichter, fir das zu verpressende
Material sowie mit dem Kolben bzw. Kolbenhub zusammenwirkenden
Abséher- una Bandzufiihrungselementen in Farm von einzelnen,

nebeneinanderliegenden Schaermessern bzw. Bandvorratsrollen und
entsprechenden Fihrungen,

dadurch gekennzeichnet,

daB die an der Stirnseite des WKolbens (2) mit gegenseitigem
Spaltabstand (8) befestigten Schermesserteile (8a und 8b) ei-
nen in Arbeitsrichtung weisenden, pfeilf@irmigen Verlauf ihrer
Schneidkanten (8') haben und die geh8useseitigen Gegenmesser
(4) zackenfBrmig susgebildet sind,

Presse nach Patentanspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die
Spalten (9) zwischen den Messerabschnitten (83 und 8b) eben-

falls in Arbeitsrichtung verlaufen, von den Schneidkanten (8!')
aus sich konisch erweiternd nach hinten erstrecken und in, mit

den frontseitigen StiBelnuten (10) korrespondierende, Aussarun-
gen (9') miinden.

Presse nach den Patentanspriichen 1 und 2, dadurch gekennzeich-
net, daB auf der Oberseite des Prefkolbens (2) eine iliher den
5t@Belkdrper (2a) hinausragende Abdeckplatte (20) aufgesetzt
ist und die in PreBrichtung liegenden Seiten (20a) dieser Plat-
te (20) Uber Kunststoffleisten (21) o.8. Gleitelemente auf den

oberen Fihrungsschienen (22) des PreBkalbens aufliegen.

Presse nach den Patentanspriichen 1 bis 3, dadurch gekennzeich-
net, daB die Zufiihrung der Binder (11 bzw. 12) fir das Abbinden

der fertigen PreBballen von einer pberen und einer unteren Band-~
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vorratsstation (13 bzw. 14) entlang der PreBschachtober- und
-unterseite gleichzeitig erfolgt, wobei die freien Enden bei-

der Bander (11 bzw. 12) iiber eine Verknotung (15) miteinander
verbunden sind.

Presse nach den Patentanspriichen 1 bis &4, dadurch gekennzeich-
net, daB die untere Bandvorratsstation (14) an der Antriebs-
seite (1a) der Presse sitzt, wobei die Bander (11) durch Ka-
ndle (16) an der Schachtunterseite entlang und Uber Zentrier-
rollen (17, 18) in den Boden des PreBschachtes (3) eingefiihrt
sind, wihrend die obere Bandvorratsstation (13) auf dem Pref-
schacht (3) angeordnet ist.

Presse nach den Patentanspriichen 1 bis 5, dadurch gekénnzeich-
net, daB die Eintrittstiffnungen (19) fir die unteren Binder
(12) von der PreBschachtstirnseite (3a) aus soweit in Richtung
auf das Schachtende (3b) zu verlegt sind, daB diese Bander (12)
erst in den bereits verdichteten Ballenzonen zulaufen.

Presse nach einem soder mehreren der vorhergehenden Patentan-
spriche, dadurch gekennzeichnet, daB die unteren Bandfiihrun-
gen aus je einer Zentrierrolle (17) und einer mit dieser zu-
sammenuwirkenden bzw., in diese eingreifenden Druckrolle (18)
bestehen.
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