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Den foreliggende opfindelse angar en fremgangsmade
£il vakuumemballering af et produkt i en fleksibel beholder
og omfattende anbringelse af en med produktet fyldt beholder
i et vakuumkammer pi en sidan mdde, at en del af beholderen,
som omslutter produktet, er placeret inden i vakuumkammeret,
og en munding p& en hals af beholderen stdr 1 forbindelse
med en vakuumkilde, evakuering af beholderens indre over om-
talte vakuumkilde og tilvejebringelse af vakuum p& behol-
derens ydre over navnte vakuumkammer, og lukning af den
fyldte og evakuerede beholder.

Der foreligger et antal kendte metoder til emballering
af fgdevarer sdsom kgd og fjerkra i fleksible beholdere
s&som termoplastiske indpakninger og poser. Ved nogle frem-
gangsmdder anbringes varen i en pose, hvorpa et vakuum-
mundstykke indsazttes i posen, idet posens munding samles
omkring mundstykket, mens det gennem mundstykkets virkende
vakuum fjerner luften fra posen, og hvor posen, efter at
evakueringen er fuldfgrt, enten lukkes med en metalhafte-
klermme eller lukkes ved varmeforsegling. Ved disse frem-
gangsmdder er det vanskeligt at opné en fuldstendig evakue-
ring af posen pd grund af, at kgdvaren sedvanligvis er
fugtig og har tilbgjelighed til at klabe til posev=zggen,
siledes at overfladerevner i kgdet sammen med posevaggen
danner lommer, der forhindrer luftens passage ud af posen
under evakueringsprocessen.

I stedet for at indsatte et mundstykke i en fyldt,
tzt pose eller sak anvendes ved andre, kendte fremgangsméder
et vakuumkammer, hvori en fyldt pose anbringes 1 &ben til-
stand. Pa&fplgende evakuering af kammeret evakuerer ligeledes
posen, og fgr kammeret &bnes, forsegles eller lukkes posen
inden i kammeret. Et apparat til udgvelse af en sddan
fremgangsmdde er omhandlet i USA pateniskrift nr. 2.790.284.
Den sidstnavnte fremgangsmidde lgser imidlertid stadig ikke
problemet med evakuering af en pose, der er fyldt med en
vare, der som kgd eller fjerkraz indeholder revner.

Ved en anden kendt fremgangsmade og et apparat til eva-
kuering af en fyldt pose inden i et vakuumkammer, sSom er Om- L
handlet i USA patentskrift nr. 3.714.754, anbringes posen,
der er fyldt med varen, i et vakuumkammer, og posens hals
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spendes over et udsugningsorgan, SOR kan fjerne luft fra posen
uafhazngigt af det inden i kammeret pédlagte vakuum. Denne metode
kraver imidlertid manuel placering af posehalsen omkring ud-
sugningsrgret og manuel fastspanding af posehalsen herpa.

Formialet for den foreliggende opfindelse er at tilveje-
bringe en fremgangsmade af den indledningsvis anfgrte art, ved
hvilken man undgdr dannelse af de nazvnte lommer som fplge af
overfladerevner hos det emballerede produkt, og som kraver et mini-
mum af manuelle operationer.

Dette opnds ifglge opfindelsen ved, at man indledningsvis
evakuerer vakuumkammeret til et fgrste residualtryk, at man der-
nast evakuerer beholderens indre til et andet residualtrvk, der er
1ig med eller lavere end det fgrste residualtryk, og at man ende-
lig forgger trykket i vakuumkammeret.

Herved opnér man, at i hvert fald den overvejende del af
beholderens vag fgrst fjernes fra bergring med produktets overfla-
de, siledes at den p&fglgende evakuering af beholderen kan ske
uden risiko for dannelse af luftlommer, og at beholdervaggen ende-
lig bringes til at slutte sig tat til produktets overflade, alt
uden en omstendelig anbringelse af beholderens munding p& et udsug-
ningsrgr med p&fglgende tetning af mundingen overfor udsugningsrg-
ret.

Opfindelsen angédr tillige et apparat til udgvelse af
fremgangsmaden, hvilketrapparat omfatter et vakuumkammer til opta-
gelse af en med et produkt fyldt, fleksibel beholder, hvilket vakuum=
kammer har organer til evakuering af dette og organer til evakue-
ring af det indre af beholderen, der har en halsomed en munding,
idet apparatet er ejendommeligt ved, at vakuunkammeret omfatter
en fgrste og en anden vakuumkammerzone pd hver sin side af en vag,
som understgtter beholderens hals, idet den fgrste vakuumkammerzone
optager den del af den fleksible beholder, som omslutter produk-
tet, og den anden vakuumkammerzone optager beholderens munding med
henblik p& evakuering af det indre af beholderen, ndr navnte del
af den fleksible beholder optages i den fgrste vakuumkammerzone, o9
mundingen af den fleksible beholder forbindes med den anden vakuum-
kammerzone, evakueringsorganer, der er indrettet til at kunne
evakuere den fgrste og den anden vakuumkammerzone p& en sadan
mide, at det vakuum, som tilvejebringes i den anden vakuumkammer-—
zone, giver et residualtryk, der er lig med eller lavere end det,

der tilvejebringes i den fgrste vakuumkammerzone, Og en udluftnings-
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passage, der er indrettet til at kunne forpge trykket i den
fgrste vakuumkammerzone. i

Fortrinsvis er evakueringsorganerne indrettet til at
kunne styre evakueringen af den fgrste 69 den ;nden vakuum—~
kammerzone, s& at den f@rste vakuumkammerzone nar det forud
fastlagte residualtryk fg¢r den anden vakuumkammerzone. Her-
ved understgtter man den indledningsvise udspiling af be-
holderen bort fra produktet. 7 ' | ’

Der kan vare tilvejebragt evakueringsorganer, der erl
indrettet til at kunne udlufte den fgrste og den anden
vakuumkammerzone uafhzngigt af hinanden, sdledes at sammen-
faldet af beholderen om produktet sker uafhengigt af udluft-
ningen af den anden vakuumkammerzone.

Nar den fgrste vakuumkammerzone har stgrre volumen
end den anden vakuumkammerzone, vil evakueringen af den _
sidste foregd med stgrre hastighed end evakueringen af den
forste med det resultat, at den udspiledé beholder hurtigt
falder sammen om produktet.

Opfindelsen skal i det fglgende beskrives narmere ud
fra en udfgrelsesform, idet der henvises til tegningen, pa
hvilken:

fig. 1 viser en form for det foreliggende apparat
set fra siden og hvor apparatets vakuumkammer er lukket, idet
en kammerveg er fjernet for at vise det indvendige arrangement,

fig. 2 det i fig. 1 viste apparat set ovenfra og med
begge vakuumkamre &bne,

fig. 3 en isometrisk gengivelse af et afsnit af den
nedre del af vakuumkamrene med en fyldt emballage parat til

at blive evakueret.
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I fig. 1 er vist et dobbelkammervakuumapparat 1 set fra siden

med apparatets ene sideveg fjernet, séledes at det indvendige arrangement

tydeligt kan ses. Det vil ses af fig. 2, at apparatet er forsynet med et
hsngslet deksel eller 14g 3, som i fig. 2 er vist i &ben stilling. Desks-
let 3 erAhwngslet £il et bundelement 2, som er opdelt af en nedre kammer -
opdelingsveg 12, som samvirker med en gvre opdelingsvesg 11 om at adskille
apparatet 1 i de to kamre eller omrader 4 og 5. Det fgrste og stgrste
omrade eller kammer 4 er varekammeret, i hvilket den del af en pose eller
beholder 9, der indeholder en vare 8, er anbragt pa en varetransportgr
14. Beholderébningen eller posehalsen strekker sig ind 1 det andet og
mindre omrade 5, der tjener som evakueringskammer for beholderen eller
posen. Det andet kammer 5 evakueres gennem en vakuumtilslutning 7, 08
det fgrste kammer I evakueres gennem en vakuumtilslutning 6.

I fig. 3 ses mere tydeligt, hvorledes halsen af posen 9 strekker
sig fra det fgrste kammer 4 ind i det andet kammer 5. Operat¢ren af
apparatet 1 modtager posen 9 fyldt med en vare 8 og anbringer posen pa
transportgren 14 og bringer posehalsen ned gennem et styr 15 for posehal-
sen og strskker posens hals tvars over veggene 18a og 18b i sporet 18 for

samlearmen, btvsrs over et stempelhus 21, et knivhus 22 og en reces 1l2a 1

vasggen 12, sdledes at emballagens abning 9b er placeret i det andet om-
rade eller kammer 5 netop over evakueringstilslutningen 7. Recessen 12a
i veggen 12 danner den nedre halvdel af &bningen i den veg, som adskiller
kamrene 4 og 5, og denne &bning og veg fuldstsndigggres, nar dskslet 3
beveges til den 1 fig. 1 viste stilling, siledes at den tilsvarende reces
i veggen 11 danner den gvre halvdel af &bningen i skilleveggen.

N&r kammeret fgrst er lukket, begynder evakueringen af kammeret
4 gennem vakuumtilslutningen 6. En hvilken som helst kendt, konventionel
vakuumpumpe kan anvendes og forbindes til vakuumtilslutningen 6 for at
evakuere kammeret 4. N&r der pdlsgges vakuum vil kammeret meget hurtigt
blive evakueret i lgbet af to til tre sekunder til et lavt trykniveau el-
ler ca. 690 mm Hg, og yderligere reduktion af trykket tager et vessentligt
stgrre tidsrum. Posehalsen udfylder i tilstrekkelig grad dbningen mellem
kamrene 4 og 5, sédledes at meget 1idt luft trenger fra detb andet omrade
5 til det fgrste omrade i under denne fase af evakuering. I denne begyn-
delsesfase vil posen 9 spiles udad som vist med punkteret streg 10 (fig.
1) pa grund af trykforskellen mellem det indre af posen 9 og kammeret X,
Denne udadgiende udvidelse eller udspiling af posen sker ogsd i halsomra-
det, og den udvidede hals tatner yderligere &bningen mellem kamrene 4 og
5. Nar posen er udspilet til den ved 10 angivne facon, pabegyndes evakue-
ringen af det andet omrade eller kammer 5. Dette vil szdvanligvis ske
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omtrent et halvt sekund efter pébegyndelsen af evakueringen af kammeret
4. Evakueringen af det andet kammer 5 foreglr 1 hovedsagen p& grund af
dets mindre stgrrelse med stgrre hastighed end evakueringen af det fgrste
kammer 4 og overglr vakuumniveauet 1 det fgrste kammer 4, hvorved det
bevirker, at den udspilede pose 10 falder sammen igen tilbage p& varen 8.
Det andet kammer 5 vil opnd et vakuumniveau pd 710 mm Hg eller mindre,
afhsngigt af det tidsrum der palmsgges vakuum over tilslutningen 7. Nar
vakuumniveauet i det andet kammer 5 formindskes under niveauet 1 kammeret
4, og posen 9 begynder at falde sammen igen pé varen 8, genoprettes at-
mosfwretryk i kammeret I ved standsning af vakuumpumpevirkningen gennem
tilslutningen 6 og udluftning af kammeret til atmosfamren ved ilkke viste
ventilorganer. Denne pludselige forggelse af trykforskellen mellem posens
indre og ydre vil f& posen til at falde temmeligt hurtigt sammen og gle-
blikkeligt uddrive eventuelt tilbagevarende luft. S& snart dette sker,

tillukkes posen med en klamme Pa& almindelig kendt mide.

Nar posen er tillukket med klamme, fjernes det overskydende
posehalsmateriale, og laget eller dmkslet 3 é&bnes, og transportgren 14

starter og afgiver den forseglede pose til en transportgr 16, mens opera-
tgren ggr sig klar til at anbringe en anden, fy1dt pose inden i apparatet: 1l

for igen at begynde processen.

Nir posen som beskrevet i det foranstéende udspiles udad
£il faconen 10, adskilles posevaggen fra varen 8,09 eveneutlle
revner eller hulheder i varen udsattes for mellemrummet, som nu
foreligger mellem varen 8 og den udvidede posevaeg 10. Saledes
forefindes der, nar evakueringen af det andet kammer 5 begynder,
en uafbrudt passage, hvorved en vasentlig del af overfladen af
varen 8 bringes direkte under indflydelse af det vakuum, som
padlagges over det andet kammer 5.

I det fglgende skal en halvautomatisk virkemdde af det i
det foranstiende beskrevne apparat beskrives med henvisning til
fig. 1 til 3. I den fglgende beskrivelse omtales ventiler, kamme,
en tidsstyring, vakuumpumpe, trykfgler osv. Ingen af disse en-
keltheder er vist pd tegningen og de udggr hver iszr et konven-
tionelt emne, hvis brug og anvendelse vil vare velkendt for fag-
manden p& det emballeringsmaskintekniske orradde. En emballerings-
cyklus begynder, nar operatgren manuelt anbringer en fyldt pose
i det fgrste kammer 4 og strazkker posehalsen ind 1 det andet
kammer 5. Operatgren lukker derpd kamrene med dzkslet 3, og luk-
ningen aktiverer en mikrokontakt, der starter en tidsstyring og



142491

Sbner ventilerne til tilgangen 6, sdledes at en vakuumpumpe

kan evakuere kammeret 4. Efter et forud fastlagt tidsrum, for-
trinsvis af stgrrelsesordenen 1/2 eller 5/8 sekund efter begyn-
delsen af evakueringen af det fgrste kammer afhangigt af kam-
merets stgrrelse og vakuumpumpens ydeevne, pabegyndes evakuerin-
gen af det andet kammer ved, at tidsstyringen &bner den ventil,
som forbinder tilslutningen 7 med vakuum. Under dette tidsrum
vil udspilingen af posen 9 til faconen 10 varet indtruffet. Nar
undertrykket i det f@rste kammer ndr et forud indstillet

niveau, fortrinsvis ca. 660 eller 685 mm Hg, afbryder en trykfo-
_ ler i det fgrste kammer vakuet i det fgrste kammer og sender
samtidigt et signal gennem en tidsforsinkelse til den elektriske
drivmotor for en drivmekanisme. Til dette tidspunkt er et tids-
styrings- og drivhjul i stilling med en krumtapstift ved det
nedre dgdpunkt. Det tidsstyrede signal kan forud indstilles til
en hvilken som helst given varighed, der fortrinsvis er ca.

1 1/2 sekund, hvilket betyder, at tidsstyrings- og drivhjulet
begynder at udfgre en fuld omdrejning ved udlgbet af dette
forud- indstillede tidsrum. Tidsstyringskamme er placeret pa

den hjulet bazrende akse, og nér hjulet drejer sig,vil en af
kammene aktivere en ventil, som bevirker,at det fgrste kammer
udluftes til atmosfaren, f¢r man ndr tidsintervallet tl‘ ud-
luftning af det f@rste kammer til atmosfazren bevirker at posen

9 falder sammen eller snarere, at den bliver voldsomt presset
imod varen, eftersom posens indre befinder sig pa det andet
kammers trykniveau, som nu har nadet en verdi mindre end 710 mm Hg.
Denne voldsomme sammenklapning af posen uddriver enhver luft-
rest fra posen umiddelbart fgr cyklus for samling og klammean-
bringelse begynder med tidsintervallet ty- Undex tq samles pose-
halsen, og et klammestempel 24 driver en klamme pd plads omkring
den samlede pose for at forsegle og lukke denne. Efter fplgende
tilbagetrazkning af stemplet og renskaringen af posehalsen ved
udlgbet af t; afbryder en anden kam vakuet til det andet kammer
og udlufter dette kammer til atmosferen. Dzkslet 3 kan nu lgftes,
mens operatgren klarggr en anden fvldpose,og transportgren 14
fgrer den ferdige emballage til udgangstransportgren l6.
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Patentkravw.

1. Fremgangsmdde til vakuumemballering af et pro-
dukt i en fleksibel beholder og omfattende anbringelse af en
med produktet fyldt beholder i et vakuumkammer pé& en sédan
m&de, at en del af beholderen, som omsiutter produktet, er
placeret inden i vakuumkammeret, Og en munding p& en hals af
beholderen st&r i forbindelse med en vakuumkilde, evakuering af
beholderens indre over omtalte vakuumkilde og tilvejebrin- '
gelse af vakuum p& beholderens ydre over navnte vakuumkam-
mer, og lukning af den fyldte og evakuerede beholder,
kendetegnetved, at man indledningsvis evakuerer
vakuumkammeret til et fgrste residualtryk, at man dernast
evakuerer beholderens indre til et andet residualtryk, der
er lig med eller lavere end det fgprste residualtryk, og at
man endelig forgger trykket i vakuumkammeret.

2. Apparat til udgvelse af fremgangsméden ifglge
krav 1 og omfattende et vakuumkammer til optagelse af en med
et produkt fyldt, fleksibel beholder, hvilket vakuumkammer
har organer til evakuering af dette og organer til evakue-
ring af det indre af beholderen, der har en hals med en
munding, k ende tegnet ved, at vakuumkammeret om-
fatter en fgrste og en anden vakuumkammerzone pad hver sin
side af en veag (11,12), som understgtter beholderens hals,
idet den fgrste vakuumkammerzone (4) optager den del af den
fleksible beholder, som omslutter produktet, og den anden
vakuumkammerzone (5) optager beholderens munding med henblik
p4 evakuering af det indre af beholderen, ndr navnte del af
den fleksible beholder optages i den fgrste vakuumkammerzone,
og mundingen af den fleksible beholder forbindes med den
anden vakuumkammerzone, evakueringsorganer (6,7), der er
indrettet til at kunne evakuere den fgrste og den anden
vakuumkammerzone (4 og 5) pd en sddan made, at det vakuum,
som tilvejebringes i den anden vakuumkammerzone (5), giver
et residualtryk, der er lig med eller lavere end det, der
tilvejebringes i den fgrste vakuumkammerzone (4), og en
udluftningspassage, der er indrettet til at kunne forgge

trykket i den fgrste vakuumkammerzone (4).



142491

3. Apparat ifglge krav 2, kendetegnet
ved, at evakueringsorganerne (6,7) er indrettet til at
kunne styre evakueringen af den fgrste og den anden vakuum-
kammerzone (4 og 5), sa& at den ferste vakuumkammerzone nar
det forud fastlagte residualtryk f@¢r den anden vakuumkammer-
zone.

4. Apparat ifglge krav 2 eller 3, k ende t eg-
n e t ved, at evakueringsorganerne (6,7) er indrettet til
at kunne udlufte den fgrste og den anden vakuumkammerzone
(4 og 5) uafhzngigt af hinanden.

5. Apparat ifglge krav 2, 3 eller 4, k en d e~
t egn et ved, at den fgrste vakuumkammerzone (4) har

stgrre volumen'end den anden vakuumkammerzone (5).

Fremdragne publikationer:
USA patent nr. 3714754.
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FIG. 3
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