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Patentanspruche

1 Durchgehend gelagertes, korrostonsgeschutztes, gebogenes Rohr fur Warmeleitungen, wobet als Isolierung eine
Schaumstoffummantelung, vorzugsweise aus PUR-SH und ein vorzugsweise mit einem ol- oder fetthaltigen Gleitmittel, z B
Graphitpaste, beschichtetes Medienrohr sowie einer beliebig profilierten einsertig mit Bitumen beschichteten uberlappten
Metallbahn verwendet werden und technologische Lucken beim Fernwarmeleitungsbau schhieBbar sind, gekennzeichnet
dadurch, daR die profilierte einseitig beschichtete Metallbahn mitihrer bitumenbeschichteten Seite das gebogene
Medienrohr (1) mit Dehnungsausgleichkammer (2, 2', 4, 9) vollstandig umhullt, derart, dal3 das Bitumen (4), das
thermoplastische Profil (3) und das Gleitmuttel (2, 2') vom Verschaumungsdruck der isolierung (8) beauflagt sind.

2 Durchgehend gelagertes, korrosionsgeschutztes, gebogenes Rohr fur Warmeleitungen nach Punkt 1, gekennzeichnet
dadurch, da das thermoplastische Profil {(9) um das Medienrohr (1) umlaufend gewickelt angeordnet ist

3 Durchgehend gelagertes, korrosionsgeschutztes, gebogenes Rohr fur Fernwarmeleitungen nach Punkt 1 und 2,
gekennzeichnet dadurch, dafl das thermoplastische Profil (9) an der AuRenserte des gebogenen Medienrohres mtttig
angeordnet ist

Hierzu 2 Seiten Zeichnungen

Anwendung der Erfindung

Die Erfindung betnifft eine Bogenausbiidung fur Fernwarmerohrieitungen beliebiger Nennweiten, insbesondere bei erdverlegten
Fernwarmeleitungen, die einen Dehnungsausgleich, vorzugsweise uber L-, Z- und U-Ausdehner, bel Temperaturwechsel
gestatten

Charakteristik der bekannten technischen Losung

Bekanntistz B beim Guf3asphaltverfahren nach WP 86296 (F161, 1/00), fur die Dehnungsaufnahme uber angeordnete
Warmedammatten Raume zu schaffen, in der sich die Bogen eindrucken konnen

Nachtetiig 1st bel der Anordnung von Warmedammatten, dafd diese sich bereits durch den Schaumdruck zusammendrucken und
die Dehnungsraume somit nicht zur Verfugung stehen Nach WP 116669 (F161, 59/14) ist ein Verfahren zur Ausbildung von
Ausdehnern bekannt, wonach ein mit PVC-Spiralrohr als Mantelrohr umhuliter Bogen mit zusammendruckbarem Polyurethan-
Harz ausgeschaumtwird Nachteilig ist bei diesem Verfahren, da die Dehnungsaufnahme ohne RiBbildung im PUR-Hartschaum
begrenzt ist

Ferner ist bekannt, in Verbundbau zwischen Stahirohrbogen/PUR-Hartschaum/Mante' aus Halbschalen hergesteilte
Bogenabschnitte im Erdreich mit zusammendruckbaren Materialien zu hinterfullen

Das Verfahren setzt hohe Stahlguten und eine hohe Verdichtung des PUR-Hartschaumstoffes voraus Nachteilig 1st ferner, dai3
die zusammendruckbaren Raume im Erdreich auf die Dauer unkontrollierbar sind und durch Setzungen der Verfullstoffe
verschwinden konnen, wodurch der Druck auf den PUR-Hartschaum im Bogen unzulassigerweise zunimmt, so daf der PUR-
Hartschaum durch die hohen Stahispannungen zerdruckt wird

Ziel der Erfindung

Die Erfindung verfolgt das Ziel, insbesondere fur erdverlegte Fernwarmeleitungen, uber L-, Z- und U-Fuhrungen einen
Dehnungsausgleich zu schaffen

Darlegung des Wesens der Erfindung

Aufgabe der Erfindung istes, fur den Dehnungsausgleich warmeisolierter Rohrleitungen uber L-, Z- und U-Fuhrungen universelle
Bogenelemente, vorzugsweise 90°-Bogen, zu entwickeln, die in axialer Richtung und quer zur Rohrachse einen groRen
Dehnungsausgleich der Medienrohre in der PUR-SH-Ummantelung ohne Zerstorung der PUR-SH-Isolierung sowie den
Dehnungsausgleich in einer speziellen Lagerungsschicht erfolgt, die den PUR-Hartschaum nicht durchbricht, gestatten
Erfindungsgemaf wird die Aufgabe dadurch gelost, daf} auf der Dehnungsseite des gebogenen Medienrohres oder umiaufend
um das gebogene Medienrohr zusammendruckbare und bet Temperatureinwirkung plastisch wirkende Profile, z B aus Bitumen,
als Dehnungsausgleichkammern, die mit einer verformbaren Masse, z B ein ol- oder fetthaltiges Gletmittel, vorzugsweise
Graphitpaste mit Korrosionsschutzwirkung, gefulit sind, angeordnet sind Die Oberflachen dieser Konstruktion sind mit
Gleitmittel beschichtet und mit einer einsertig bitumenbeschichteten, beidsertig profilierten, warmebestandigen Bahn
vollstandig umhullt, wobei die bitumenbeschichtete Seite der Bahn dem Medienrohr zugewandtist, die profilierte Seite der Bahn
uber die Profile einen Haftverbund mit dem PUR-Hartschaum bewirkt und die Uberlappungen der Bahn bituminos verbunden
sind Die Konstruktion wird vom Schaumdruck der PUR-SH-Ummantelung beauflagt Bes Bewegung des gebogenen
Medienrohres erfolgt in der Dehnungsausgleichkammer ein Druckausgleich
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Bei Anwendung von Profilen aus Bitumen werden diese zusatzlich durch die Ol- oder Fettbestandteile des Gleitmittels
erweicht.

Mit der erfindungsgemafen Losung wird eine wesentliche Vereinfachung der Gestaltung der Ausdehner erdverlegbarer
Fernwarmeleitungen mit groBer Dehnungsaufnahme erzielt.

Ausfiihrungsbeispiel

Auf ein gebogenes Medienrohr 1 wird fiir die Schaffung von Dehnungsausgleichkammern 2, 2', 4, 9 ein durch Druck
verformbares thermoplastisches Profil 9 einseitig auf der Dehnungsseite der Rohrleitung oder durch Umwickein des gebogenen
Medienrohres eingeordnet. Die Rdume zwischen den Profilen 9 werden mit einer verformbaren Masse, 2. B. einer 6i- oder
fetthaitigen Graphitpaste, wie sie auch als Gleitmittel 2 verwendet wird, ausgefutlt. Die verbleibenden Oberflachen des
gebogenen Medienrohres 1 des thermoplastischen Profils 9 werden mit einem Gleitmittel 2, 2‘, beschichtet. Um diese
Konstruktion herum wird eine beidseitig eng profilierte Bahn 3, z.B. ein beidseitig kalottiertes Aluminiumband, das einseitig mit
Bitumen 4 oder bitumenartigem Material, Teer oder Steinkohlenteerweichpech beschichtet ist, mit der bitumenbeschichteten
Seite, die ebenfldchig ausgebildet ist, entweder spiralférmig um das mit der Graphitpaste 2 beschichtete Medienrohr gewickelt,
so daR die Rander des bitumenbeschichteten kalottierten Aluminiumbandes 3 eine Uberlappung 5 von ca. 5¢m bilden oder so
herumgelegt, daR die Uberlappung 5 langs zum Medienrohr 1 verlduft. Die in der Zeichnung dargesteliten Dellen 6 und Wiilste 7
werden z. B. durch eine Vielzahl von eingewaizten Kalotten gebildet. Durch Erhitzen der Bitumenbeschichtung 4 des bei der
Uberlappung & zu oben liegend kommenden Bandrandes oder durch Erhitzen des gesamten Uberlappungsbereiches wird das
Bitumen 4 weich und bewirkt unter Druck eine Verklebung der Uberlappung 5. Um die so als Langslager 3, 4, 5 wirkende
angeordnete Bahn wird die PUR-SH-Ummantelung angeordnet, z. B. durch Zwangsverschaumung von PUR-SH-Systemen
zwischen Langslager und Mantelrohr.

Analog der beschriebenen Ausflihrung im Vorfertigungsprozel kdnnen die technologischen Licken, z.B. Verbindungen, die sich
bei der Montage der PUR-SH-ummanteiten Rohrsegmente zur Rohrleitung ergeben, auf der Baustelie geschlossen werden.
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Fig 2
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