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(54) Vorrichtung und Verfahren zur Erzeugung von Mehrnutzen-Stichtiefdruckplatten

(57) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung und ein
Verfahren zur Herstellung von Werkstücken für die Er-
zeugung von Stichtiefdruckplatten oder zur Herstellung
einer Stichtiefdruckplatte. Die Erfindung betrifft weiterhin
eine Vorrichtung zur Herstellung von Mehrnutzen-Stich-
tiefdruckplatten, ein Werkstück für die Erzeugung von
Stichtiefdruckplatten oder zur Herstellung einer Stichtief-
druckplatte, das mit der erfindungsgemäßen Vorrichtung
hergestellt worden ist, sowie die Stichtiefdruckplatte
selbst.

Erfindungsgemäß ist auf einem zylindrischen Kör-
per, wie beispielsweise einer Walze mit kreisförmiger

Grundfläche, zumindest ein zu bearbeitendes Werkstück
befestigt. Zumindest ein Antriebsmodul dreht den zylin-
drischen Körper um seine Rotationsachse vor und zu-
rück, wobei mindestens ein Bearbeitungsmodul zumin-
dest Teilbereiche des Werkstückes abträgt. Zur Herstel-
lung von Mehrnutzen-Stichtiefdruckplatten trägt minde-
stens ein zweites Bearbeitungsmodul ebenfalls zumin-
dest Teilbereiche des Werkstückes ab.

Das erste und zweite Bearbeitungsmodul weisen
hierbei mindestens eines der folgenden Bearbeitungs-
werkzeuge auf: mechanisches Fräsmodul, Lasermodul
oder Ritzmodul.
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