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{54) VERFAHREN UND STRICKMASCHINE FUERY‘DIE ZUFUHR VON GARNEN VERSCHIEDENER FARBE ZU
EINER STRICKMASCHINE

{57) Wahrend das Ziel der Erfindung darin zu sehen ist, mittels des vorgeschlagenen Verfahrens
eine effektivere Losung bei gutem Service anzubieten und die Strickmaschine kostenglinstiger
herzustellen, besteht die Aufgabe der Erfindung darin, die Zufuhr von Garnen verschiedener
Farbe zu einer herkdmmlichen Strickmaschine zu ermdglichen, so da® mit einer solchen, einen_
einfachen Aufbau aufweisenden Strickmaschine gestreifte Ware herstellbar ist. Dieses wird
verfahrensseitig im wesentlichen dadurch erreicht, daR fiir die Zufuhr der Garne zu einer .
herkdmmlichen Strickmaschine, deren Stricksystemen keine eigenen Garnwahleinheiten
unmittelbar zugeordnet sind, ein aus Garnabschnitten verschiedener Farbe bestehendes,
fortlaufendes Garn fiir jedes Stricksystem geformt und diesem zugeftihrt wird, indem a) in einer
synchron mit dem Arbeitsspiel der Maschine und in Abhangigkeit von dem herzustellenden
Streifenmuster gesteuerten, getrennten Wahleinheit ein Garn der jeweils benétigten Farbe gewahit
wird, b) das gewahlte Garn an einer Bindestation an das der Strickmaschine zulaufende,
fortlaufende Garn angefligt wird, ¢) an der Ablaufseite der Wahleinheit ein intermittierender
Zwischenvorrat aus dem fortlaufenden Garn gebildet wird und d) das fortiaufende Garn vom
2wischenvorrat aus dem Stricksystem positiv zugeflihrt wird, wobei die Langen der
verschiedenfarbigen Abschnitte des fortlaufenden Garns in Abhéngigkeit vom herzustellendem
Streifenmuster gesteuert werden. Figur ’
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Verfahren und Strickmaschine fiir die Zufuhr von Garnen
verschiedener Parbe zu einer Strickmaschine

Anwendungsgebiet der‘Erfindung

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren filr die Zufuhr
von Garnen verschiedener Farbe von einem jeweiligen Garn-
vorrat iiber eine positlve Zufuhreinrichtung und eine Garn-
wighleinheit zu einer Strickmaschine fiir die Herstellung von
gestreifter Ware sowie auf eine Strickmaschine zum Durchfiih-
ren des Verfahrens, o

In einer bekannten Anordnung sind positive Garnzufuhrein-
richtungen zwischen dem jeweiligen Garnvorrat und der Garn-
wihleinheit angeordnet, Die letztere Einheit ist der Strick-
maschine unmittelbar zugeordnet, so daB diese also eine
derjenigen der Stricksysteme entsprechende Anzahl von Garn-
wdhleinheiten aufweist, Dabei ist flir jedes Garn eine elgene
positive Zufuhreinrichtung notwendig, wodurch die Strickma-
schine mit ihren Zufuhreinrichtungen einen #HuBSerst verwik-
kelten Aufbau erhilt. Bei derartigen Strickmaschinen fiir die
Herstellung von gestreifter Ware besteht eine wesentliche
Schwierigkeit darin, daB in unmittelbarer Nachbarschaft
jedes Stricksysteme umfangreiche Hilfseinrichtungen énge-
ordnet sind, wodurch die Aufstellung, Wartung und Einstel-
lung der Maschine erheblich erschwert wird,

Ziel der Erfindung

‘Dag Ziel der Erfindung besteht darin, ein Verfahren fiir die
zufuhr von Garnen verschiedener Farbe zu einer Strickmaschi-
'ne sowie eine Strickmaschine zum Durchfilhren des Verfahrens
80 auszubilden, daf sie kostengiinstiger herstellbar ist und
das Verfahren effektiver ohne umfangreiche Hilfseinrichtun-
‘gen bel gutem Service durchfiihrbaer ist,
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Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren und
eine Strickmaschine der vorstehend genannten Art zu schaf-
fen, welche die Zufuhr von Garnen verschiedener Farbe zu
einer herkdmmlichen Strickmaschine ermdglicht, so daB mit
einer solchen, einen einfachen Aufbau aufweisenden Strickma-
schine gestreifte Ware herstellbar ist.

Bel einem Verfahren der genannten Art wird die Aufgabe
gemdf der Erfindung dadurch geldst, daB fiir die Zufuhr der
Garne zu einer herkOmmlichen Strickmaschine, deren Strick-
systemen keine eigenen Garnwtihleinheiten unmittelbar zuge-
ordnet sind, ein aus Garnabschnitten verschiedener Farben
-bestehendes, durchgehendes Garn fiir jedes Stricksystem ge-
- bildet und diesem zugefilhrt wird, indem
a) in einer synchron mit dem Arbeitsspiel der Maschine und
in Abhdngigkeit von dem herzustellenden Streifenmuster
gesteuerten, getrennten Wihleinheit ein Garn der jeweils
benttigten Farbe gewshlt wird, |
b) das gewidhlte Garn an elner Bindestation an das der Strick-
maschine zulaufende, durchgehende Garn angefiigt wird,
¢c) an der Ablaufseite der Wihleinheit ein intermittierender
Zwischenvorrat aus dem durchgehenden Garn gebildet wird
und )

d) das durchgehende Garn vom Zwischenvorrat aus dem Stricke-
- system positiv zugefilhri{ wird, wobei die Lingen der ver-
schiedenfarbigen Abschnitte des durchgehenden Garns in
Abhéingigkeit vom herzustellenden Streifenmuster gesteu-

ert werden,

Das erfindungsgemiéiBe Verfahren ermoglicht somit die Herstel-
- lung von gestreifter Ware auf einer herkdmmlichen Strickma-
thine unter Verwendung von relativ einfachen Hilfseinrich-
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fungen, welche in einem gewissén Abstand oberhalbd oder
auflerhalb der Strickmaschine selbst angeordnet sein kbnnen,
Die Zufuhreinrichtung ist betrdchilich einfacher als in be-
kannten Ausfiihrungen, da jedem Stricksystem jeweils nur ein
einziges, fortlaufendes Garn zugefiihrt zu werden braucht,

Die Steuerung der liéngen der den einzelnen Stricksystemen
-zulaufenden, durchgehenden Garne begimnt vorzugeweise an der
Bindestation. Dadurch kinnen die Verbindungsstellen zwischen
den Garnabschnitten, welche gewthnlich als Knoten ausgebil-
det sind beispielsweiée in dem Bereich angeordnet werden,
entlang welchem die Ware nachher aufgeschnitten wird, so daS
deren Aussehen nicht beeintrdchtigi ist.

In einer Modifizierung ist vorgesehen,-das die Lidngen der
den einzelnen Stricksystemen zulaufenden, fortlaufenden
Garne mit Beginn von der Bindestation aus gesteuert werden.

Die Erfindung bezieht sich ferner auf eine Strickmaschine

fiir die Herstellung von gestreifter Ware aus verschiedenfar-
bigen Garnen, welche jeweils in einem Vorrat gehalten, mit-
tels einer Wéhleinheit’ausgewﬁhlt und den Stricksystemen der
Maschine mittels einer positiven Zufuhreinrichtung zugefiihrt
werden,

Wie vorstehend angedeutet, sind bekannte Strickmaschinen die-
ser Art speziell fiir die Herstellung von gesireifter Ware.
ausgebildet und haben deshalb einen sehr aufwendigen und

- sperrigen Aufbau.

Demgegenilber ist bei einer Anordnung fiir die Fertigung von
gestreifter Ware gemdf der Erfindung vorgesehen, daB die

~ Strickmaschine eine herkdmmliche Strickmaschine ohne den
einzelnen Stricksystemen unmittelbar zugeordnete Wehleinhei-



239068 1 _4- 60 761 26

21,7482

ten ist, daB eine synchron mit dem Arbeitsspiel der Maschine
und in Abhdngigkeit von dem herzustellenden Streifenmuster
gesteuerte Garnweghleinheit getrennt vom jeweiligen Strick-

- gystem angeordnet ist, daB8 Jeder Garnwidhleinheit eine Garn-~

spleiB-, Halte- und Schneidvorrichiung zugeordnet ist, daB

an der Ablaufseite der SpleiB-, Halte- und Schneidvorrichtung

eine Garn-Zwischenspeichereinrichtung angeordnet ist und daB
eine positive Zufuhreinrichtung an der’ Ablaufseite der Zwi-

schenspeichereinrichtung angeordnet ist.

Die CGarn-Zwischenspeichereinrichtung weist vorzﬁgsweise eine
feststehende Trommel und ein mit einem Antrieb verbundenes
Aufwickelelement guf, Auf diese Weise ldBt sich die zusdtz-
liche Drillung des fortlaufenden Garns auf ein MindestmalB
begrenzen, Es ist jedoch ebenfalls mtglich, eine rotierende
Zwischenspeichertrommel zu verwenden,

Die positive Garnzufuhreinrichtung ist vorzugsweise ein
Bandzubringer, Ein solcher Bandzubringer kann alle durchge-
henden Garnstrénge der Maschine gemeinsam zufiihren und hat
einen einfachen und robusten Aufbau.

Die Erfindung bezweokt weiterhin die Schaffung einer einfa-
chen und dabei wirkungsvollen Steuerung fiir die Zufuhr der
durchgehenden Garmsirdnge zu den Stricksystemen in einexr .
solchen Weise, daB das gewlinschte Streifenmuster genau wie-
dergegeben wird,

Zu diesem Zweck verwendet die Erfindung eine Steueranordnung
mit einer die Wehleinheit steuernden Mustereinheit und einer
die SpleiB-, Halte- und Schneidvorrichtung sowie den Antrieb
des Aufwickelelements steuernden Hilfssteuereinheit, welche
von die von der Maschine verbrauchte Garnlénge sowie die der
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GaranwisohenSpeichereinfichtung zugefilhrte Garnlédnge ermit-
telnden Sensoren mit der jeweiligen Garnlénge entsprechenden
Informationen gespeist ist, ' '

- Da in der Hilfssteuereinheit zu jeder Zeit Informationen
petreffend die in der Zwischenspeichereinrichiung vorhande-
ne und von dieser zum jeweiligen Stricksystem verlaufende
Garnlénge vorliegt und die Hilfssteuereinheit die Spleif-,
Halte- und Schneidvorrichtung steuert, konnen die Ldngen
der verschiedenfarbigen Garnabschnitte duBerst genau be-

8timmt und gesteuert werden, so daB ein regelmifiges Strei-
fenmuster enteteht.

Die Hilfssteuereinheit steuert die SpleiB—, Halte- und
Schneidvorrichtung und den Antrieb des Aufwickelelements
vorzugsweise derart, daB der Antrieb widhrend des Spleifivor-
gangs stillgesetzt ist, Dadurch ist das Zusemmenfiigen der
Garnabschnitte durch die SpleiBvorrichtung wesentlich er-
leichtert.

‘In der bevorzugten Ausfiihrungsform der erfindungegemdBen
Strickmaschine ist die Hilfssteuereinheit von einem die
Arbeitsstellung der Maschine abtastenden dritten Sensor mit
der Arbeitsstellung der Maschine entsprechenden Information
gespeists ' '

Diese zusdtzlichen Informationen versetzen die Steueranord-
nung in die Lage, das Zusemmenfiigen der Garnabschnitie und
die Idngenmessung des Garns fortlaufend zu korrigieren, so
daB die SpleiBe bzw. Knoten immer in den dafiir vorgesehenen
Bereich der Ware zu liegen kommen und UnregelmiBigkeiten im
Antrieb der Strickmaschine ausgeglichen werden.
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AusfﬁhrgggsbeisEiel

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfiihrungsbeispiel
néher erldutert werden., Die zugehdrige Zeichnung zeigt eine
schematische Darstellung einer bevorzugten Ausfithrungsform
der Erfindung,

Eine in der Zeichnung dargestellte herktmmliche Strickma-
schine 1 hat einen rotierenden Nadelzylinder 1a, entlang
dessen Umfang Nadeln 2 ldngsverschieblich in Nuten gefilhrt
sind. Eine Stricksystem 3 filhrt das zu verstrickende Garn
in eine Stellung, in welcher es von den Nadeln 2 ergriffen
werden kann. Entlang dem Umfang des Nadelzylinders 1a sind
mehrere Stricksysteme 3 feststehend angeordnet. In der ge-
zeigten Ausfilhrungsform hat der Nadelzylinder 1a einen
nicht mit Nadeln bestiickten Umnfangsabschnitt 1b,

Die Strickmaschine 1 ist im iibrigen von herktmmlicher Aus-
filhrung und braucht deshalb nicht im einzelnen beschrieben
zu werden. Im Gegensatz zu einer herktmmlichen Strickmaschine
- 1st die dargestellte Strickmaschine 1 jedoch flir die Ferti-
gung von gestreifter Ware S bestimmt, Die Ware S hat in
. einer vorbestimmten Reihenfolge aufeinander folgende Strei-
fen A - D von verschiedener Farbe,

Fir die Ausblldung dieser Streifen sind Garne der entspre-
chenden Farben a bis d in Form von Packungen oder Spulen 4
vorhanden, welche in herkSmmlicher Weise auf einem Tragring
der Strickmaschine oder einem gesonderten Spulengestell
angeordnet sind. Fiir die Auswahl des jeweils in der Reihen-
folge benidtigten Garns ist eine Garnwihleinheit 5 vorgesehen,
wie sie beisplelsweise in einer bekannten Strickmaschine fiir
die FPertigung von waagerecht géstreifter Ware jedem einzel-
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nen Strickeystem unmittelbar zugeordnet ist, Die Garnwihl-
einheit 5 widhlt jeweils eines der beispielswelse vier ver-
gschiedenfarbigen Garne a - d in der gleichen Weise aus, wie
dies in einer herkommlichen Strickmaschine fiir gestreifte
Ware unmittelbar vor dem jeweiligen Stricksysiem erfolgt.

~ An die Garnwihleinheit 5 schlieBt sich eine SpleiB-, Halte-
und Schneidvorrichtung 6 unmittelbar an, Bei dieser kann

" es sich um eine herkémmliche Spleif- oder Kmotvorrichtung
handeln, welche ein von der Garnwghleinheit 5 zulaufendes
Garn an einem ablaufenden, endlosen Garnstrang 7 anfligt
und das blsher als letztes an den Strang T angefiigte Garn
abschneidet und das abgeschnittene Ende festhdlt,

An der Ablaufseite der Vorrichtung 6 ist eine feststehende
Zwischenspeichertrommel 8 angeordnet. Der endlose Garnstrang
7 wird von einem mit einem Antrieb 10, z. B. einem Elektro-
motor, verbundenen Aufwickelelement 9 auf die Trommel 8 auf-
gewickelt, Derartige Zwischenspeicher fiir dle intermittie-
rende Garnzufuhr zu einer Strickmaschine oder einem Web-
stuhl sind allgemein bekannt.

'Eine positive Zufuhreinrichtung 11 zieht den Garnstrang 7
von der Speichertrommel 8 ab und filhrt ihn dem Stricksystem
3 der Strickmaschine 1 zu. In der dargestellten Ausfilhrungs-
form handelt es sich bei der Zufuhreinrichiung 11 um einen
Bandzubringer, in welchem das Garn zwischen einem angeirie-

" benen Band 11a und drehbaren Klemmrollen 11b eingeklemmt
wird, Derartige Bandzubringer filr die positive Garnzufuhr
zu einer Strickmaschine sind allgemein bekannt.

Eine den gesamten Arbeitsablauf steuernde Steueranordnung
weist eine Mustereinheit 12 und eine Sekundér- oder Hilfs-
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Steuereinheit 13 auf, Die Mustereinheit 12 ist mit den Aus-
gangssignalen eines dem Aufwickelelement 9 zugeordneten
ersten Sensors 14, eines der positxven Zufuhreinrichtung 11
zugeordneten zweiten Sensors 15 und eines dem Nadelzylinder
la der Strickmaschine 1 zugeordneten dritten Sensors 16
gespelist,

Die Steuerung geschieht in folgender Weise:

Die Mustereinheit 12 arbeitet synchron mit dem ArbeitSSpiel
der Strickmaschine 1 und speist die Garnwihleinheit 5 mit
Steuerimpulsen entsprechend einem in der Mustereinheit ge-
speicherten Musterprogramm, wie durch einen Pfeil A1 ange-
deutet. Entsprechend den Signalen A1 wihlt die Wehleinheit 5
Jeweils eines der vier Garne a - 4, Damit bestimmt also die
Mustereinhelt 12 die Breite der Streifen A - D der Ware S
oder, mit anderen Worten, die Anzahl der Maschenreihen jedes
Streifens,

Die Sekundir- oder Hilfesteuereinheit 13 bestimmt den genau-
en Zeitpunkt, zu welchem das Jeweils gewthlte Garn a, b, ¢
oder d durch die Vorrichtung 6 an den ablaufenden Garnstrang
7 angefiigt wird, Das entsprechende Steuersignal ist durch
einen Pfeil A2 angedeutet. Gleichzeitig damit speisgt die
Hilfssteuereinheit 13 den Antrieb 10 des Aufwickelelementes
9 mit einem durch einen Pfeil A3 angedeuteten Signal zum
Abstellen des Antriebs, so da8 das SpleiBen oder Knoten er-
folgen kann, wihrend sich der Garnstrang 7 in der Vorrich-
tung 6 nicht fortbewegt., Das Signal A3 eilt dem Signal A2
um ein Geringes vor, da bis zum Stillstand des Antriebs 10
eine gewisse Zeitspanne versireicht. Bei dem Antrieb 10 han-
delt es sich vorzugsweise um einen Schrittschaltmotor, wel-
cher sich in einer genau bestimmten Winkelstellung anhalten
188t und schnell beschleunigt,
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‘Die Hilfssteuereinheit 13 ist von der Mustereinheit 12 mit
durch einen Pfeil A4 angedeuteten Musterinformationen ge-
speist, Damit bestimmt also die Mustereinheit 12 den unge-
féhren und die Hilfssteuereinheit 13 den genauen Zeitpunkt,
zu welchem ein Farbwechsel stattfindet.

Eine wesentliche Aufgabe der Hilfssteuereinheit 13 besteht
darin, die lénge der verschiedenfarbigen Garnabschnitte des
Garnstranges 7 genau zu bestimmen, um damit das Streifenmu~
ster der Ware S genau einzuhalten, Zu diesem Zweck speist

" der Sensor 14 die Hilfssteuereinheit 13, wie durch einen
Pfeil A5 angedeutet, mit der genauen Stellung des Aufwickel-
elementes 9 entsprechenden Informationen, Dies kann in der
-Weise»geschehén, daB der Sensor 14 den Umdrehungen des Auf-
wickelelementes 9 entsprechende Impulse erzeugt,

Ferner ist die Hilfssteuereinheit 13, wie durch einen Pfeil
A6 angedeutet, vom Sensor 15 mit der Antriebsgeschwindigkeit
deé Bandes 11a entsprechenden Informationen gespeist, Bei

dem Sensor 15 kann es sich um einen optischen Sensor han-
deln, welcher auf optische Signale von am Band 11a oder den
Rollen 11b angeordneteh Reflektoren anspricht,

Die der Einhéit 13 durch die Signale A5 libermittelten Infor-
mationen entsprechen der Linge des auf die Spelcherirommel
8 gewickelten Garns, Die vom Sensor 15 in Form der Signale
A6 iibermittelten Informationen entsprechen der Liénge des
von der positiven Zufuhreinrichtung 11 von der Speichertrom-
mel 8 abgezogenen Garns, Die Lidnge des Garns zwischen der
Spleifstelle in der Vorrichtung 6 und dem Aufwickelelement
9 ist konstant, Da die Hilfssteuereinheit 13 das Spleifi-
signal A2 erzeugt, enthiélt sie zu jeder Zeit Informationen |
beziiglich der Linge des zwischen der SpleiBstelle und der
Strickmaschine vorhandenen Garns. Dadurch kann die Hilfg-
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steuerelnheit 13 das SpleiBsignal A2 jeweile zu einem Zeit-
punkt abgeben, welcher der genauen Lénge desg fiir das herzu-
stellende Muster bendtigten Garns einer bestimmten Farbe
entspricht,.

Zusdtzlich steuert die Hilfssteuereinheit 13 fortlaufend
uber das Signal A3 die Geschwindigkeit des Antriebs 10, um
diese dem durch den Sensor 15 ermittelten Garnverbrauch
anzupassen. Auf diese Weise ldBt sich der Garn-Zwischenvor-
rat auf der Trommel 8 innerhalb eines engen Bereiches hal-
ten, und Geschwindigkeitstinderungen des Aufwidkelantriebs
konnen auf ein MindestmaB beschrinkt bleiben.

Die beschriebene Steueranordnung ermsglicht es, die SpleiBe

oder Knoten des endlosen Garnstrangs 7 so zu setzen, daB sie

immer in den nicht mit Nadeln bestlickten Abschnitt 1b des

Nadelzylinders zu liegen kommen, Die fertige Ware wird dann
‘entlang dem diesen Abschnitt {iberspannenden Bereich aufge-
.schnitten; 80 daB die SpleiBe oder Knoten in einem unkriti-
~ schen Bereich der Ware liegen.

Der Sensor 16, welcher ebenfalls ein optischer Sensor sein
und mit Reflektoren am Nadelzylinder 1a zusammenwirken kann,
speist die Hilfssteuereinheit 13 mit der genauen Stellung
des Nadelzylinders 1a entsprechenden Informationen, welche
als Korrekturfaktor verwendet werden ktnnen. Auf diese Weise
lassen sich etwa durch UnregelmiBigkeiten im Antrieb der
Strickmaschine hervorgerufene Pehler, z, B, eine Verschie-
bung der Knoten in dafiir nicht vorgesehene Bereiche, verhin-
dern,

Die beschriebene Anordnung ermdglicht somit die Herstellung
einer hochwertigen gestreiften Ware mit einem genau bestimm-
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' ten Streifenmuster auf einer gewthnlichen Strickmaschine,

Dabei 1&B% sich die Breite der Streifen allein durch Ande-
rung der Geschwindigkeit der positiven Zufuhreinrichtung 11

 ohne jeden weiteren Eingriff variieren.

Die verschiedenen Einheiten und Vorrichtungen 5, 6, 10, 9,
8 und 11 konnen in gewissem Abstand oberhalb oder auBerhalb
der Strickmaschine 1 angeordnet sein, so daB die gesanmte
Anordnung fiir Wartungs- und Reparaturzwecke mithelos zugéng-
lich ist. -
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Erfindungsanspruch

1. Verfahren fiir die Zufuhr von Garnen verschiedener Farbe

2,

von einem jeweiligen Garnvorrat liber eine positive Zufuhr-

einrichtung und eine Garnmwihleinheit zu einer Strickma- -

schine fiir die Herstellung von gestreifter Ware, gekenn-

‘zelchnet dadurch, daB fiir die Zufuhr der Garne zu einer

herkdmmlidhen Strickmaschine, deren Stricksystemen keine

eigenen Garnwihleinheiten unmittelbar gugeordnet sind,

ein aus Garnabschnitten verschiedener Farbe bestehendes,
fortlaufendes Garn flir jedes Stricksystem geformt und
diesem zugefiihrt wird, indem

a) in einer synchron mit dem Arbeitsspiel der Maschine
und in Abhéngigkeit von dem herzustellenden Streifen-
muster gesteuerten, getrennten Wihleinheit ein Garn
der jewells benttigten Farbe gewdhlt wird,

b) das gewdhlte Garn an einer Bindestation an das der
Strickmaschine zulaufende, fortlaufende Garn angefiigt
wird, | _

¢) an der Ablaufseite der Wihleinheit ein intermittieren-
der Zwischenvorrat aus dem fortlaufenden Garn gebildet
wird und

d) das fortlaufende Garn vom Zwischenvorrat aus dem Strick-
system positiv zugefilhrt wird, wobei die Lingen der
verschiedenfarbigen Abschnitte des fortlaufenden Garns
in Abhéngigkeil vom herzustellenden Streifenmuster

- gesteuert werden, |

Verfahren nach Punkt 1, gekemnzeichnet dadurch, daB die
Lingen der den einzelnen Stricksystemen zulaufenden, fort-
laufenden Garne mit Beginn von der Bindestation aus ge-
steuert werden,
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St:ickmaschine zum Durchfilhren des Verfahrens nach Punkt
1 und 2 fiir die Herstellung von gestreifter Ware aus
verschiedenfarbigen Garnen, welche Jeweils in einem Vor-

~ rat gehalfen, mittels einer Widhleinheit ausgewdhlt und

dem Stricksystem der Maschine mittels einer positiven
gufuhreinrichtung zugefilhrt werden, gekennzeichnet da-

 durch, daB die Strickmaschine (1) eine herkdmmliche
~ Strickmaschine ohne den einzelnen Stricksystemen (3)

unmittelbar zugeordnete Wihleinheiten ist, daB die Bsyn-
chron mit dem Arbeitsspiel der Strickmaschine und in
Abhingigkelt von dem herzustellenden Streifenmuster ge-
steuerte Garnwdhleinheit (5) getrennt vom jeweiligen
Stricksystem angeordnet ist, daf jeder Garnwihleinheit

 eine Garn-SpleiB-, Halte- und Schneidvorrichtung (6) zu-

4.

geordnet ist, daB an der Ablaufseite der SpleiB-, Halte-
und Schneideinrichtung eine Garn-Zwischenspeichereinrich-
tung, z. B. bestehend aus Zwischenspeichertrommel (8)
und Aufwickelelement (9), angeordnet ist und daB dle

‘positive Zufuhreinrichtung (11) an der Ablaufseite der

ZwisoheﬁSpeichereinrichtung angeordnet ist.

Strickmeschine nach Punkt 3, gekennzeichnet dadurch, daB
die Garm-Zwischenspeichereinrichtung eine feststehende
Mrommel (8) und ein mit einem Antrieb (10) verbundenes

o Aufwickelelement'(9) aufweist.

2

- 6.

Stfickmasohine nach Punkt 3 und/oder 4, gekennzeichnet
dadurch, daB die positive Garn-Zufuhreinrichtung (11)
ein Bandzubringer ist. '

Strickmaschine nach wenigstens einem der Punkte 3 bis 5,
gekennzeichnet durch eine Steueranordnung mit einer die
Wihleinheit (5) steuernden Mustereinheit (12) und einer
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die SpleiS-, Halte- und Schmeidvorrichtung (6) sowie
den Antrieb (10) des Aufwickelelements (9) steuernden
Hilfssteuereinheit (13), welche von die von der Maschi-
ne (1) verbrauchte Garnlénge sowie die der Garn-Zwi-
schenspeichereinrichtung zugefilhrte Garnldnge ermittel-
ten Sensoren (14, 15) mit der jeweiligen Garnlange ent-
sprechenden Informationen gespeist ist.

Strickméschine nach Punkt 6, gekennzeichmet dadurch,
daB die Hilfssteuereinheit (13) die SpleiB-, Halte- und

‘Schneidvorrichtung (6) und den Antrieb (10) des Aufwik-

kelelementes (9) derart steuert, daB der Antrieb wihrend
des Strickvorgangs stillgesetzt ist.

Strickmaschine nach Punkt 6 und/oder 7, gekennzeichnet
dadurch, daB die Hilfssteuereinheit (13) von einem
dritten, die Arbeitsstellung der Strickmaschine (1)
ermittelnden Sensor (16) mit der Arbeitsstellung der
Maschine entsprechenden Informationen gespeist ist,

Hierzu 1 Seite Zeichnung
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