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Vorrichtung zur Verarbeitung von Flachbandkabel
WP H 01 R/197 664 -~ 4130 297

Anwendung dexr Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur rationellen leitféhi-
gen Verbindung (Kontaktierung) von Flachbandkabel mit Anschlub-
elementen, wie Stecker oder Leiterplatten.

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

ks wurde festgestellt, daB die Abmessungen der Flachbandkabel,
bedingt durch die Herstellungstechnologie, stets bis zu 7,5 %
breiter als die Summe der finzeldrdhte sind. Diese Abweichung er-
fordert einen entsprechenden Aufwand zum Ausrichten der einzelnen
Drahte bei der Vorbereltung der Verbindungen von Flachbandkabel
nit den Anschluflelementen,

Bekannt ist, dal zur leichteren Beherrschung der Bandkabeltole-
ranzen bei der Kontaktierung die Leiterziige auf den AnschluBele-
menten in einem korrigierten Abstand ausgefihrt werden, der die
mittlere Bandkebeltoleranz berucksichtigt. Die teilweise abiso~
lierten und meist abgewinkelten Teitungsenden werden dann vor der
Kontvaktierung unter einer Lupe oder einem Mikroskop mit einer
Pinzette einzeln suf die Leiterzige ausgerichtet,

Bexannt ist weiter, daB die Flachbandkabel zur Kontaktierung so
abisoliert werden, daf der Lotbereich zwar von der Isolation be-
Freit, aber das vordere Kabelende zur Stiitzung noch von einer
Isolationshulle umgeben ist. Das freigelegte Kabelende wird dann
durch eine trapezformige Kropfung weiter vorbereitet.

Nach der DE-0S 2 326 545 wird ein so verbereitetes Bandkabel
durch eine Stutzfeder an,ehoben und ca. 1.5 mm iiber der Leiter-
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Leiterplatte gehalten. In diesem Luftabstand werden die abiso-
lierten finzeldrdhte in den Zidhnen aes gezahnten Lotkolbens durch
die Federkraft und teilweise manuell unter Zuhilfenahme eines
Mikroskops positioniert und danach erst mit dem Verbindungsbe-
reich der Leiterplatte in Kontakt gebracht und anschliekend durch
Reflow-Ldtung verbunden. Das Mingreifen der Einzeldrdhte in die
Zdghne des Lotkolbens ist jedoch nur erreichbar, wenn ein Bandka-
bel hoher Giiteklasse, d. h., ein Bandkabel mit engen Toleranzen
verwendet wird. Bei Verwendung eines grob tolerierten, mit Uber-
maB behafteten Bandkabels greifen die Mehrzahl der binzeldrahte
nicht in die Liicken des Lotkolbens und missen einzeln nit der
Pinzette positiocniert werden.

Durch Verwendunz von engtelerierten Flachbandkabel und von in den
Leiterzugabmessungen korrigierten Anschlufelementen versucht man,
diesen Ausrichteaufvand einzuschrdnken. sngbtoleriertes [Flachband-
kebel und korrigierte AnschluBelemente sind aber wesentlich teu-
rere Sonderfertigungen.

Ziel der Erfindung

Bei Anpwen.ung der Erfindung wird eine leitfidhige Verbindung von
grob toleriertem handelsublicham Flachbandkabel mil unkorrigier-
tem leiterplattenfoérmigen AnschluBelementen ohne besonderen Aus-—
richteaufwand fiir die Kontaktieruns nscn der keflow-Lotmethode
hergestellt.

Darlegung des Vesens der “rfindung

Der EBrfindung liiezt diz Aufgobe zugrunde, eine Vorrichtung zu
schalfen, mi1t der sich ohne besonderen Ausrichteaufwand handels-
ibliches grob toleriertes Flachbandxabel bis zu 50 Adern mit unp-
korrigierten AnschluBelementen nach der Reflow-Létmethode kontak-
tieren ldBt.

Das Kebelende wird in bekannter Weise so abisoliert und vorberei-
tet, daB der Lotbereich von der Isolation befreit und das vordere
Kabelende zur Stutzung von einer Isolationshiille umgeben bleibt

und das freiliegende Kabelonde eine trapezformige Kropfung erhilt.
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Die erfindungsgemafie Vorrichtung, bei der in bekannter Weise auf
einer Grundplatte eine durch Feinverstellung verschiebbare Auf-
nahme fir die AnschluBelemente angeordnet isbt, kennzeichnet sich
dadurch, daf eine die Grundplatte abdeckende Klappe mit einem in
Sollmafl ausgefithrten Kapelbett versehen isbt, in das ein mit ei-
rem Lotfenster versehener, schwenkbar gelagerter Druckkorryer
eingreift.

Der Druckkorper ist dabel an seiner Druckfldche veiderseits des
Lotfenaters als ebene Flache ausgefuhrt. Mir besonders breite ka-
bel bLesitzbt der Drucxkdrper beiderseits des Lotfensters je ein
federnd eingesetztes Mittalstlick, das an seiner Druckflache mit
Kabelaufnahmerillen versehen ist, wobei das Mittelstiick so be-
messen igt, daB es im wndzustand des Druckvorgangses sich form-
schlussig im Druckkorper abstutzt und dabei wmibt dessen Randzo-
nen eine fbene bildet.,

Ausfuhrungsbeispiel

Die hrfindung soll nachstenend an einem Ausfihrungsbeispiel nsdhor
erldubert werden,
Dic zugehorigen Zeichnungen zeigen:

Hig., 1 das vorbereitete Flachbandkabel

Fig. 2: die Vorrichtung umit eingelegtem Flachbandkabel
unbelastet im Querschnitt

Fig. 3 die Vorrichtung mit eimgelegtem Flachbandkabel

im Querschnitt

.

.

1. 4 die Draufsicht der Vorrichtung mit der Fein-
verstellung

Fig. 5:  Ausfithrungsvariante des Pruckkdrpers fir breite Band-
kabel

Fig. 6: Anfangsstellung des Druckkorpers
Fig. 7: Endstellung des Druckkorpers

Das Flachhandkabel 41 ist zur Konbakbtierung nach fig. 1 in bekann-
texr Welse so vorbereitet, dais der Lotbereich 2 von der Isolabion
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befreit ist. Das abgeschobene Isolationsstiick 3 verbleidbt zur
Parallelhaltung, beilweise auf dem Kabulende. Der freigelegte Lot-
bereich 2 ist mit einer trapezfdrmigen Kropfung versehen. Die
Klappe 4 und Klappe 5 der Vorrichtung wird gedffnet, die Leiter-
platte o als AnschluBelement wird eingelegt. Klappe S wird ge-
schlossen. Das wie beschrieben vorbercitete Flachbandkabel wird
So in die Vorrichtung eimgelest, daf der Lotbereich 2 direkt un~
ber dem LiotLfenster 7 der Klappe 4 zu liegen kommbt. Da das IFlach~-
brndkabel 1 infolge seiner posiliven foleranz breiter iut als das
mit Sollmaf ausgellinrte habelbett 8 der Klappe 5, bildet das der-
art ewnzelegte Tlachbandrabel eine Woibung 9. Durch Herunterdrik-
ken der Wlappe 4 wird das vorgew¥lbte, elastische Fflachbandka-
bel 1 iwm Kebelbett 8 ilach durch einen DrucgkOrper 13 mit Soll-
mal autl die eingelegte Leiterplatte & geduiicskt.

Durch Verdrehen der rfeinverstellunsg 10 kenn der Schlittven 11 wmitb
der Leiterplatte o Jegemiber der drundplatte 12 und somib gleich-
zeitig gegeniber dem in der Kiappe 9 senaltenen Flachbandkabel
verschoben werden. Durch diese Xorrektur kxanan ein eventueller
Lageversatz zwischen dew abisolierten absekropften und auf Gnll-~
mafl zusammengedrickten Kabelstick und den Lelibtexrzizen auf der
Ieiterplatie durch eine einfach relative Verschiebung ausgegli-
chen werden, Nach dieser Korrexbur kann di. leitfihige Verbin-
dung; von Flachbandkabel ‘1 und vorverzinnter vorbereiteter Lei-
terplatte 6 durch das Lotfenster 7 nach dem Reflow~Ldtverfahren
vollzogen werden.

ZweckmiBigerweise wird diese Vorrichtung mit dem Lotfenster 7
direkt unter dem Lotblgel parallelverschiebbsr angeordnet.

Bine bescndere Ausfiihrungsvariante des Druckstiicks 13 an der
Klappe &4 ist in Fig. 5 bis 7 dargestellt. Diese Ausfuhrung ist
besonders fir die Verarbeitung breiter Flachbandkabel vorteil-
haft .

Der Druckkorper 13 enthilt ein federnd eingoesebztes Mittel-
stick 14. Dieses Mittelstiick 14 bositzt an seiner Druckfliche
einige im Idealmaf angebrachte Kabelauinahmerillen 15. Beim Kin-
schwenken der Klappe 4 in die Aufnahmeaussparung 8 driickt zu-
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erst das gegen die Feder 16 abgestiitzte Mittelstiick 14 auf den
mittleren Tell des vorgewolbten Ilachbandkabels 9. Dadurch wird
das Flachbandkabel im mittleren Teil (Fig. 6) in seiner Sollage
fixiert. Die beiden Randzonen des Flachbandkabels bilden jeweils
eine Restwdlbung 18. Diese Restwolbungen 18 werden beim weiteren
Herunterdricken der Klappe # durch das Druckstick 13 ebenfalls
flach gedruckt und dabei auf das SollmaB gebracht, In der End-
stellung (Fig. 7) der Klappe 4 stiitzt sich des Mittelstick 14
fest gegen die Rickwand 17 des lederhauses ab.
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Brfindungsanspruch

1. Vorrichtung zur Verarbeitung von Flachbandkabel, insbesondere
zur Herstellung leitfahiger Verbindungen mit leiterplattenformi-
gen Anschlulelementen, wobel dgs Flschbandkabel sp abisoliert
ist, daB der Lotbereich von der Isolation befreit und das vorde-
re Kabelende zur Stutzung von einer Isolationshiille umgeben
bleibt und das freiliegende Kabelende eine trapezformige Krop-
Tung sufweist und auf einer Grundplatte eine durch Feinverstel-
lung verschiebbare Aufnahme fiir die AnschluBelemente anseordnet
ist, gekennzeichnet dadurch, daB eine die Grundplatte (12) ab-
deckende Klappe (5) mit einem in SollmaB engefidhrten Kabelbett
(8) verseben ist, in das ein mit einem Lotfenster (7) versehener
schwenkbar gelagerter Druckkdrper (13) eingreift.

2. Vorrichtung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daB der
Druckxdrper (13) an seiner Druckflache als ebene glabte Iliche
beilderseibts des Lotlensters (7) ausgefuhrt ist,

3. Vorricntung nach Punkt 1, zekennzeichnet dadurch, 4aaf der
Druckkérper (13)beiderseits des Lotfensters (7) je ein federnd
eingesetztes Mittelstuck (114) besitzt, welchos an seiner Druck-
flache mit Kabelaufnahmerille . {15%) versehen ist, wobei das Mit-
telstuck (14) sc hemessen ist, dal es im mndzustand des Druck-
vorganges sich formschlussig im Druckkgrper (13) abstutzt und
dabei mit dessen Randzonen eime Bbene bildet.

Hierzu. 3 Seiten Zeichnungen
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