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Description

La présente invention concerne un fusible plat
utilisé comme coupe-circuit et, plus particuliére-
ment un coupe-circuit comprenant un corps-sup-
port isolant dans lequel est monié un élément
conducteur constitué par deux langueties de
connexion enfichables réunies par une pariie fusi-
ble.

De plus en plus sont utilisées de tels fusibles
plats, enfichables dans des réceptacles correspon-
dants de platines de servitude et de boftier d'inter-
connexion, pour des raisons d'encombrement, des
qualités de protection et de commodité d'enficha-
ge.

Un fusible du type rappelé ci-dessus est décrit
dans les brevets frangais FR-A-2491255 et FR-A-
2531569 et comprend un corps-support ouvert sur
une des grandes faces latérales, une partie fusible
reliant les extrémités supérieures des langueties de
connexion, et des tétons d'accrochage pour lesdi-
tes languettes de connexion, les extrémités libres
des tétons d'accrochage étant situées dans un plan
différent du plan contenant lesdites languettes de
connexion.

Bien qu'un tel fusible ait donné satisfaction, on
s'est apergu qu'il était préférable de fermer la face
ouverte de maniére & éviter des projections hors
du corps-support de petits morceaux de partie fusi-
ble lorsque cete derniére claquait au moment d'une
surcharge électrique.

Des fusibles comprenant un boftier en deux
parties sont décrits dans GB-A-2 069 777 et FR-A-
2 521 775. Mais la structure de chacune des par-
ties du boflier est congue pour se correspondre
mutuellement et ne comprennent pas d'éléments
particuliers qui permettent de les renforcer tout en
allégeant le boflier par une diminution de matiére
utilisée.

Des fusibles plats & boftier complétement fer-
mé existent, le plus couramment utilisé étant décrit
dans le brevet US-A-3 909 767.

Toutefois, le boftier est réalisé sous forme
monobloc avec de la matiére translucide et I'é1é-
ment conducteur est réalisé également sous forme
monobloc, la mise en place et la fixation de 1'é1é-
ment conducteur étant effectuées en introduisant
I'élément conducteur & travers un passage ménagé
a l'extrémité inférieure du boftier, puis en défor-
mant & chaud des parties du boftier de maniére a
introduire une certaine quantité de matiére dans
des orifices ménagés dans les langueties de
connexion de I'élément conducteur. On comprend
aisément qu'il est nécessaire d'utiliser un outillage
trés spécifique pour mener 3 bien l'introduction de
I'élément conducteur monobloc dans le boftier éga-
lement monobloc, puis un autre outillage trés spé-
cifigue pour que la fusion partielle de la matiére
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constituant le boftier soit réalisée au droit des orifi-
ces des languettes de connexion, faute de quoi le
fusible ainsi obtenu ne pourrait fonctionner correc-
tement.

Par ailleurs, un tel type de fusible est pratique-
ment impossible a réaliser 3 partir de bandes sé-
parées. En effet, méme si les bofliers monoblocs
peuvent étre fabriqués en bande ou encore sous
forme d'un chapelet de boftiers, il est difficile de
réaliser une introduction individuelle de chacun des
éléments conducteurs du chapelet dans un des
boftiers de I'autre chapelet.

La présente invention concerne un fusible plat
du type décrit dans GB-A-2 069 777 mais qui
remédie aux inconvénients précités, notamment en
ce qui concerne la rigidification et I'amélioration de
refroidissement des pariies traversées par le cou-
rant électrique.

Un but de la présente invention est un fusible
plat trés facile & réaliser et d'un faible prix de
revient, tel qui soit suffisamment rigide tout étant
léger et apte & résister 3 des couranis élevés
traversant ledit fusible.

La présente invention a pour objet un fusible
plat tel que défini dans la pariie caractérisante de
la revendication 1.

Un avantage de la présente invention réside
dans le fait que le cache est maintenu & une
certaine distance des extrémités internes des lan-
guettes de connexion et de la partie calibrante pour
permetire une meilleure circulation de l'air dans
ledit corps-support, permettant le refroidissement
des languettes de connexion lorsqu'elles sont tra-
versées par du courant élecirique. De plus, le re-
bord externe permet une tenue correcte du corps
du fusible notamment au moyen d'une pince d'ex-
traction, la liaison du cache sur ledit support étant
assurée par les tétons de sertissage.

D'autres caractéristiques sont definies dans les
revendications 2 & 9.

D'autres avantages et caractéristiques appara’-
tront dans les revendications et la description qui
est donnee a ftitre d'exemple non limitatif d'un
mode de réalisation préféré de l'invention, ainsi
que des dessins sur lesquels :

La figure 1 est une vue en plan du fusible plat
fermé par un cache selon la présente invention.

Les figures 2 et 3 sont des vues en coupe du
cache seul sans le corps-support suivant des
lignes -1l et lI-1ll indiquées sur la figure 1.

La figure 4 est une vue en plan & plus grande
échelle du corps-support, le cache étant enlevé.

Les figures 5 et 6 sont des vues en coupe 2
plus grande échelle du corps-support respecti-
vement suivant V-V et VI-VI de la figure 4.

Les figures 7 2 9 sont des vues en plan de la
partie fusible et d'une partie des languettes de
connexion de I'élément conducteur.
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Le fusible plat, représenté sur la figure 1, com-
prend un corps-support (1), un cache (2) et un
élément conducteur dont seules les extrémités in-
férieures enfichables (3) des languettes de
connexion (4) apparaissent sur la figure 1.

Le cache (2) est réalisé suivant une piéce
moulée en bande avec des rattaches non représen-
tées, situées chacune en partie inférieure et supé-
rieure, dans l'axe des languettes de connexion 4.
Ainsi, lors du montage, la bande de caches arrive
perpendiculairement & la bande de corps-support
qui sont réunis entre eux par une rattache (50)
située & la partie supérieure desdits corps-support,
au-dessous des moyens de préhension (5) du flexi-
ble. Une ouveriure élargie (5a) est ménagée dans
le corps-support de maniére a assurer la visibilité
de I'état de la partie fusible de I'élément conduc-
teur, l'indication du calibre étant poriée sur les
moyens de préhension (5) en un endroit approprié.
Le cache (2) comprend, figure 2, une surface d'ap-
pui (6) ménagée sur la face interne (7) et un rebord
externe (8) ménagé sur la face externe (9) du
cache, le long du bord supérieur (10) de fagon que
lorsque le cache (2) est encastré dans le corps
support (1) comme cela est représenté sur la figure
1, on obtienne une continuité entre les moyens de
préhension (5) et le rebord externe (8), c'est-a-dire
que la face externe (11) du rebord (8) soit située
dans le méme plan que la face externe (12) des
moyens de préhension (5). La forme du cache (2)
est complémentaire de celle du corps-support (1)
et le rebord externe (8) sert pour la tenue dudit
corps de fusible & I'aide d'une pince d'extraction.

Le corps-support (1) qui est ouvert sur une des
grandes faces latérales comme cela apparaft sur la
figure 4, comprend sur le fond 13 de la face
laterale ouverte une bordure d'appui (14) sur la-
quelle vient s'appuyer la surface d'appui (6) du
cache (2) lorsque ce dernier est encasiré dans je
corps-support. La bordure d'appui (14) est de for-
me rectangulaire et il est ménagé entre ses cOtés
deux alvéoles (15) et (16) séparées par une nervu-
re de renfort fransversale (17). Les alvéoles (15) et
(16) permettent d'alléger le corps-support dont la
rigidification est obtenue au moyen de deux nervu-
res de renfort (18) et (19) disposees sensiblement
en forme de V et dirigees, a partir de la bordure
d'appui (14) vers la partie superieure du corps-
support (1). Des surépaisseurs locales (20) ména-
gées aux coins supérieurs du corps-support (1)
contribuent au positionnement de la partie calibran-
te lors de son montage.

Des petits rebords d'appui (21) sont également
prévus sur les petites faces latérales (22) du corps-
support (1) et constituent des éléments d'appui
supplémentaires pour le cache (2) et notamment
pour la partie supérieure du cache sur laquelle est
prévue le rebord externe (8).
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Deux tétons (23) pour l'accrochage et la fixa-
tion des languettes de connexion (4) dont une
partie en pointillés est représentée sur la figure 4,
sont venus de moulage sur une surépaisseur (24)
ménagée a la partie inférieure de la face (13) du
corps-support (1).

Trois tétons de sertissage (25) & (27) disposés
en triangle sont également venus de moulage sur
la face (13), deux d'entre eux (25) et (26) étant
disposés au-dessus des tétons d'accrochage (23)
et sur la surépaisseur (24), tandis que le troisieme
téton (27) est prévu sur le petit c6té supérieur de
la bordure d'appui (14). Deux petites nervures (28)
de renfort pour le téton de sertissage (27) sont
prévues perpendiculaires & la nervure (17) et au
petit cOté (14 a) de la bordure d'appui (14), une
des petites nervures (28) étant chanfreinée en (29).
Les faces supérieures des nervures (28) et de la
bordure d'appui (14) sont situées dans un méme
plan (30) qui est différent du plan (31) contenant
les extrémités libres des tétons d'accrochage (23),
le plan (31) étant matérialisé sur la figure 5 par des
pointillés. De fagon concréte, la longueur des té-
tons d'accrochage (23) est plus grande que la
hauteur de la bordure d'appui (14) lorsqu'on regar-
de la figure 5. De méme, la longueur des tétons de
sertissage (25) & (27) est plus grande que celle
des tétons d'accrochage (27), comme cela est visi-
ble sur la figure 6.

Les tétons de sertissage (25) et (26) traversent
également les langueties de connexion (4) ce qui
assure une meilleure fixation de ces derniéres dans
le corps-support (1), ainsi que des orifices (32)
ménagés dans le cache (2) (figures 1 et 2) de
maniére 4 permetire de contenir la zone de sertis-
sage desdits tétons lors de la fixation dudit cache
(2) sur ledit corps-support (1). Une alvéole borgne
(33) est ménagée sur la face externe (9) du cache
(2) pour permetire I'entrainement de la bande de
fusibles plats terminés.

Sur la face interne du cache (2) sont prévues
une grande alvéole (34) et deux petites alvéoles
(35), l'alvéole (34) étant prévue pour alléger le
cache (2) tandis que les alvéoles (35) sont destinés
A recevoir les extrémiiés serties des tétons d'ac-
crochage (figure 3).

Le corps-support (1) et le cache (2) sont réali-
sés dans une matiére plastique opaque, colorée
dans sa masse et chargée & environ 15 % 2 30 %
de fibre de verre selon les calibres, la couleur étant
par exemple liée au calibre du fusible plat.

L'élément conducteur dont la partie supérieure
est représentée sur les figures 7 & 9 qui illustrent
différentes configurations de la partie fusible en
fonction des intensités de courant traversant I'é1é-
ment conducteur.

Dans tous les cas, I'élément conducteur est
fabriqué suivant le procédé décrit dans le brevet
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FR N° 82 13 847, & partir de deux bandes métalli-
ques appropriées se recouvrant partiellement et
réunies le long des zones hachurées (36).

Ainsi, les trois parties constitutives du fusible
plat selon l'invention sont réalisées chacune sous
forme de bandes ou chapelets, un premier chape-
let de corps-support (1), un deuxiéme chapelet de
caches (2) et un troisitme chapelet d'éléments
conducteurs (4). Il est facile de constater que sui-
vant la capacité de chaque poste de montage, il
est possible de mettre en place simultanément un
certain nombre d'éléments conducteurs (4) dans
les corps-supports (1) correspondants puis, dans
un deuxiéme poste ou dans le méme mais & un
stade ultérieur, on ferme simultanément plusieurs
corps-supports (1) avec les caches (2) respeciifs.
Le fusible terminé se présente ainsi sous la forme
d'un chapelet mis en rouleaux comportant un trés
grand nombre de fusibles selon l'invention, de ma-
niére A assurer un approvisionnement continu sur
un poste de pose automatique dans des boftiers
d'interconnexion.

La partie fusible peut présenter diverses for-
mes comme par exemple celles représentées sur
les figures 7 2 9 qui sont données 2 fitre indicatif.
D'autres formes peuvent étre envisagées.

Les expériences réalisées ont moniré que pour
couvrir toute la gamme des intensités usuelles
dans I'activité automobile, la longueur développée
de la partie fusible était comprise entre 4 et 25
mm, la largeur étant comprise entre 0.15 et 3 mm
et I'épaisseur entre 0,05 et 0,50 mm.

La partie de fusible (40) représentée sur la
figure (7) et qui correspond notamment & un cali-
bre de 2 A présente une longueur entre des extré-
mités de liaison (40 a) et (40 b) d'environ 11,60
mm alors que la longueur développée est environ
de 17,3 mm. Les liaisons entre les parties planes
(40 c) sont effectuées au moyen de parties arron-
dies (40 d) de maniére & éviter des angles aigus
ou des pointes qui pourraient étre préjudiciables a
la durée de vie du fusible.

Le fusible représenté sur la figure 8 correspond
notamment au calibre (10 A). La partie fusible (41)
est sous la forme d'un arc de cercle dont la lon-
gueur entre les exirémités (41 a) et (41 b) est
d'environ 9,80 mm avec une longueur développée
d'environ 12,7 mm.

Enfin, le fusible représenté sur la figure 9 cor-
respond notamment au calibre 5 A. Pour ce calibre
la longueur développée de la partie fusible (42) est
de 13,6 mm; La partie fusible (42) comprend uni-
quement des segments en arc de cercle, par
exemple au nombre de trois, les deux segments
extremes (43, 44) présentant un méme rayon de
courbure avec au sommet un tout petit segment
plat (45), tandis que le segment central (46) pré-
sente un rayon de courbure plus grand. Les frois
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segments 43, 44 et 46 sont réunis par des parties
courbes pour les mémes raisons indiquées précé-
demment.

La partie fusible (42), dans de nombreux cas,
présente une longueur développée supérieure A la
distance séparant les extrémités de liaisons sur les
languettes de connexion. En tout état de cause, la
partie fusible (42) se trouve au-dessus d'une ligne
passant par lesdites extrémités de liaison, par
exemple 40 a et 40 b sur la figure 7 ou 41 a et 41
b sur la figure 8.

Revendications

1. Fusible plat du type comprenant un corps-
support (1) couvert sur une des grandes faces
latérales ; un élément conducteur constitué par
deux languettes de connexion (4) plates dis-
tinctes, situées dans un méme plan et enficha-
bles par les exirémités inférieures (3) et par
une partie fusible (42) reliant les extrémités
supérieures (40a, 40b, 41a, 41b) desdites lan-
guettes ; un cache (2) susceptible de fermer
ladite face latérale ouverte du corps-support ;
des tétons d'accrochage (23) prévus sur ladite
face latérale du corps-support et s'insérant
chacun dans un orifice ménagé dans chaque
languette de connexion, lesdits tétons d'accro-
chage (23) ayant des extrémités libres serties
situées dans un plan différent du plan des
languettes de connexion et des orifices pour le
passage de tétons de sertissage (25-27) pré-
vus sur ladite face latérale du corps-support et
traversant les languettes de connexion (4); un
espace creux ménagé entre des bordures laté-
rales, caraciérisé en ce que ledit espace creux
est totalement entouré par une bordure d'appui
périphérique (14), qui est ménagée entre les
tétons d'accrochage (23) des langueites de
connexion et qui est surélevée par rapport au
plan des languettes de connexion, en ce que
ledit espace creux comprend deux alvéoles
distinctes (15, 16) qui sont séparées par une
nervure de renfort transversale (17), et en ce
gu'au moins un des tétons de seriissage (27)
du cache est prévu sur ladite bordure d'appui
(14).

2. Fusible selon la revendication 1, caractérisé en
ce que le corps support (1) comprend au
moins trois tétons de sertissage (25, 26, 27)
qui sont disposés en triangle et qui sont plus
longs que les tétons d'accrochage (23).

3. Fusible selon la revendication 1, caractérisé en
ce qu'il comprend, en outre, de petites nervu-
res de renfort (29) pour le téton de sertissage
ménagé sur la bordure d'appui, les faces libres
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desdites petites nervures étant situées dans le
plan contenant la bordure d'appui.

Fusible selon les revendications 1 & 3, caracté-
risé en ce que les nervures de renfort (17-19)
et des éléments de butée (21) sont disposés
sur la face fermée du corps-support.

Fusible selon la revendication 4, caractérisé en
ce que les éléments de butée (21) sont situés
dans un plan inférieur & la bordure d'appui.

Fusible selon la revendication 1, caractérisé en
ce que la partie fusible (42) est distincte des
languettes de connexion et présente une lon-
gueur développée supérieure & la distance sé-
parant les extrémités supérieures de liaison
(40a-40b, 41a, 41b) des languettes de
connexion (3), ladite partie fusible étant située
au-dessus d'une ligne passant par lesdites ex-
trémités de liaison.

Fusible sleon les revendications 4 ou 5, carac-
térisé en ce que les nervures de renfort (18-
19) sont disposées en V et sont dirigées vers
la partie supérieure du corps-support sensible-
ment & partir de la bordure d'appui (14).

Fusible selon la revendication 1, caractérisé en
ce que le cache (2) comprend un rebord exter-
ne (8) qui est ménagé sur la face opposée a
celle comportant la surface d'appui, ledit re-
bord externe (8) étant situé le long du bord
supérieur du cache et s'encastrant dans une
partie de préhension du corps-support de ma-
niére & obtenir une continuité entre ladite par-
tie de préhension et le rebord externe.

Fusible selon 'une des revendications 1 ou 8,
caractérisé en ce que la face interne du cache
comprend des empreintes (35) pour le loge-
ment des tétons d'accrochage.

Claims

Flat fuse of the type comprising a support
body (1) covered on one of its large lateral
faces; a conducting element consisting of two
separate flat connecting blades (4), situated in
the same plane and able to be plugged in by
the bottom ends (3), and a fusible part (42)
connecting the top ends (40a, 40b, 41a, 41b)
of the said blades; a screen (2) able to close
off the said open lateral face of the support
body; fastening stubs (23) provided on the said
lateral face of the support body and each fit-
fing into an orifice provided in each connecting
blade, the said fastening stubs (23) having
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crimped free ends situated in a plane different
from the plane of the connecting blades and
orifices for crimping stubs (25-27) to pass
through provided on the said lateral face of the
support body and passing through the con-
necting blades (4); a hollow space provided
between lateral edges, characterised in that the
said hollow space is completely surrounded by
a peripheral support frame (14), which is pro-
vided between the fastening stubs (23) for the
connecting blades and which is raised with
respect to the plane of the connecting blades,
in that the said hollow space comprises two
separate alveoli (15, 16) which are separated
by a transverse reinforcing rib (17), and in that
at least one of the crimping stubs (27) for the
screen is provided on the said support frame
(14).

Fuse according to Claim 1, characterised in
that the support body (1) comprises at least
three crimping stubs (25, 26, 27) which are
disposed in a friangle and which are longer
than the fastening stubs (23).

Fuse according to Claim 1, characterised in
that it also comprises small reinforcing ribs
(29) for the crimping stub provided on the
support frame, the free faces of the said small
ribs being situated in the plane containing the
support frame.

Fuse according to Claims 1 to 3, characterised
in that the reinforcing ribs (17-19) and support
members (21) are disposed on the closed face
of the support body.

Fuse according to Claim 4, characterised in
that the support elements (21) are situated in a
plane below the support frame.

Fuse according to Claim 1, characterised in
that the fusible part (42) is separate from the
connecting blades and has an overall length
greater than the distance separating the top
connecting ends (40a-40b, 41a, 41b) of the
connecting blades (3), the said fusible part
being situated above a line passing through
the said connecting ends.

Fuse according to Claims 4 or 5, characterised
in that the reinforcing ribs (18-19) are disposed
in a V and are directed towards the upper part
of the support body substantially from the sup-
port frame (14).

Fuse according to Claim 1, characterised in
that the screen (2) comprises an external
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flange (8) which is provided on the face op-
posite to the one including the support surface,
the said external flange (8) being situated
along the upper edge of the screen and being
embedded in a gripping part on the support
body so as to obtain continuity between the
said gripping part and the external flange.

Fuse according to Claims 1 or 8, characterised
in that the internal face of the screen com-
prises recesses (35) for housing the fastening
stubs.

Patentanspriiche

1.

Flachsicherung des Typs mit einem Tragerkdr-
per (1), der an einer seiner groBen Seitenfld-
chen abgedeckt ist; einem Leiterelement, das
von zwei getrennten, flachen verbindungsla-
schen (4), die sich in derselben Ebene befin-
den und mittels zweier unterer Enden (3) ein-
steckbar sind, sowie von einem schmelzfihi-
gen Teil (42) gebildet ist, welcher die oberen
Enden (40a, 40b, 41a, 41b) der Laschen ver-
bindet; einer Abdeckung (2), die dazu geeignet
ist, die offene Seitenfliche des Tragerkdrpers
zu verschlieBen; Einhakzapfen (23), die an der
genannten Seitenfliche des Tragerkdrpers
vorgesehen sind und jeweils in eine Offnung
ragen, die in jeder der Verbindungslaschen
vorgesehen ist, wobei die Einhakzapfen (23)
gepreBte, freie Enden besitzen, die sich in
einer Ebene befinden, die von der Ebene der
Verbindungslaschen und von Offnungen fiir
den Durchgang von PreBzapfen (25-27), wel-
che an der genannten Seitenfliche des Trig-
erkdrpers vorgesehen sind und die Verbin-
dungslaschen (4) durchqueren, verschieden ist;
einem Hohlraum, der zwischen Seitenkanten
ausgespart ist, dadurch gekennzeichnet, daB
der Hohlraum vollstdndig von einer umlaufen-
den Abstitzkante (14) umgeben ist, die zwi-
schen den Einhakzapfen (23) der Verbindungs-
laschen vorgesehen und in bezug auf die Ebe-
ne der Verbindungslaschen erhdht ist, daB der
Hohlraum (2) verschiedene Zellen (15, 16) auf-
weist, die durch eine transversale Verstir-
kungsrippe (17) getrennt sind, und daB8 wenig-
stens einer der PreBzapfen (27) der Abdek-
kung auf der Abstlitzkante (14) vorgesehen ist.

Sicherung gem#B Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Tragerkdrper (1) wenig-
stens drei PreBzapfen (25, 26, 27) enthilt, die
in einem Dreieck angeordnet und ldnger als
die Einhakzapfen (23) sind.
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10

Sicherung gem#B Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB sie auBerdem kleine Ver-
stdrkungsrippen (29) fiir den auf der Abstiitz-
kante vorgesehenen PreBzapfen aufweist, wo-
bei sich die genannten freien Fldchen der klei-
nen Rippen in der die Abstlitzkante enthalten-
den Ebene befinden.

Sicherung gemdB den Ansprlichen 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, daB die Verstar-
kungsrippen (17-19) und die Anschlagelemente
(21) auf der geschlossenen Fliche des Trager-
kérpers angeordnet sind.

Sicherung gemiB Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, daB sich die Anschlagelemente
(21) in einer Ebene unterhalb der Abstlitzkante
befinden.

Sicherung gem#B Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der schmelzfdhige Teil (42)
von den Verbindungslaschen getrennt ist und
in der Abwicklung eine Ldnge besitzt, die gré-
Ber als der die oberen Verbindungsenden (40a-
40b, 41a, 41b) der Verbindungslaschen (3)
frennende Abstand ist, wobei sich der
schmelzfahige Teil oberhalb einer durch die
Verbindungsenden verlaufenden Linie befindet.

Sicherung gemiB den Anspriichen 4 oder 5,
dadurch gekennzeichnet, daB die Verstar-
kungsrippen (18-19) als V angeordnet sind und
ausgehend im wesentlichen von der Abstltz-
kante (14) zum oberen Teil des Tragerkdrpers
gerichtet sind.

Sicherung gem#B Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Abdeckung (2) eine 3u-
Bere Kante (8) aufweist, die an der Fliche
vorgesehen ist, die von derjenigen abgewandt
ist, die die Abstltzfliche enthdlt, wobei die
duBere Kante (8) entlang der Oberkante der
Abdeckung angeordnet ist und in einen Ein-
griffteil des TragerkOrpers eingelassen ist, der-
art, daB zwischen dem Eingriffteil und der du-
Beren Kante eine ununterbrochene Verbindung
erhalten wird.

Sicherung gemaf einem der Ansprliche 1 oder
8, dadurch gekennzeichnet, daB die Innenfl3-
che der Abdeckung Vertiefungen (35) flir die
Aufnahme der Einhakzapfen enthilt.
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