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69 Vorrichtung zum Verbinden der Randbereiche von zwei aneinandergestellten diinnwandigen Kérpern.

@ Bei der Vorrichtung weisen, zum einfachen und be-

hinderungsfreien Verbinden, die Randbereiche der 4 2
beiden Korper (1, 2) eingebogene Randkanten (5) mit an
den freien Enden verschriinkt ausgebildeten Abschnitten
(3) auf. Die Anschnitte (3) beider Korper (1, 2) sind in
Reihe versetzt zueinander angeordnet und nehmen in
Lochungen (7) gemeinsam einen stabférmigen Korper (6) 5
auf,
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1. Vorrichtung zum Verbinden der Randbereiche von zwei
aneinandergestellten diinnwandigen Ko6rpern, dadurch
gekennzeichnet, dass die Randbereiche der Korper (1, 2) ein-
gebogene Randkanten (5) mit an den freien Enden ver-
schriinkt ausgebildeten Anschnitten (3) aufweisen, dass sich
die Anschnitte (3) beider Kdrper in Reihe versetzt zueinander
erstrecken, um in Lochungen (7) gemeinsam einen stabfor-
migen Kérper (6) aufzunehmen.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die beiden Korper (1, 2) mindestens je zwei Anschnitte
(3) aufweisen und dass der Abstand, bzw. die Abstinde der
Anschnitte (3) eines Korpers (1) gleich sind mit dem Abstand
bzw. den Abstinden der Anschnitte (3) des anderen Kdrpers
).
3. Vorrichtung nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Abschnitte (3) streifenformige Stege (4) mit
den eingebogenen Randkanten (5) der Kdrper (1, 2) ver-
bunden sind. .

4. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Lochungen (7) der Anschnitte (3) an mindestens
einem Ende schrige Einfithrungsflichen (3/) aufweisen.

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Verbinden
der Randbereiche von zwei aneinandergestellten diinnwan-
digen Korpern.

Es ist bekannt, zum Verbinden von Kérpern dieser Art in
deren Randbereiche Lochungen einzubringen, die der Auf-
nahme von Schrauben oder Nieten dienen. Die Ausbildung
der Lochungen und das Einbringen der Schrauben bzw.
Nieten in die Lochungen bediirfen jedoch eines erheblichen
Fertigungsaufwandes. Ausserdem bereitet das Einbringen
der Schrauben und Nieten bei zu schmalen oder hohen
Gehiusen in zusammengefiigten diinnwandigen Kdrpern
Schwierigkeiten.

Esist Aufgabe der Erfindung, die Verbindung diinnwan-
diger Korper einfacher und behinderungsfrei zu machen.

Erfindungsgemiss ist hierzu vorgesehen, dass die Randbe-
reiche der Korper eingebogene Randkanten mit an den freien
Enden verschriinkt ansgebildeten Anschnitten aufweisen,
dass sich die Anschnitte beider Korper in Reihe versetzt
zueinander erstrecken, um in Lochungen gemeinsam einen
stabférmigen Korper aufzunehmen. Hierdurch ist es
méglich, durch einen einfachen Steckvorgang des stabfor-
migen Korpers die beiden diinnwandigen Kérper zu ver-
binden, bzw. durch einen ebenso einfachen Ausziehvorgang
des stabfrmigen Korpers eine schnelle Trennung der diinn-
wandigen Korper zu bewirken. Ferner zeigen die mittels der
Vorrichtung getroffenen Verbindungen exakt anliegende
Stossfléchen, so dass auf die Verwendung von iiblichen iiber
die Stossflichen greifenden Abdeckleisten verzichtet werden
kann.

Eine kippfreie Verbindung der diinnwandigen Korper ist
sichergestellt, wenn diese K6rper mindestens je zwei
Anschnitte aufweisen und der Abstand, bzw. die Absténde
der Anschnitte eines Korpers gleich sind mit dem Abstand,
bzw. den Abstinden der Anschnitte des anderen Korpers. Es
besteht auch die Moglichkeit, Anschnitte mit verschieden
grossen Abstdnden an jedem Korper vorzusehen. Bei dieser
Vorrichtung kénnen die Anschnitte des einen Kérpers sich
zwischen den Anschnitten des anderen Korpers erstrecken
und durch Abstiitzen auf diese eine verschiebungsfreie Ver-
bindung beider Kérper ergeben. Es versteht sich, dass eine
beliebige Anzahl Anschnitte an den Korpern zur Anwendung
kommen kann.

Der Steckvorgang lisst sich schliesslich erleichtern, wenn
die Lochungen der Abschnitte an mindestens einem Ende
schrige Einfithrungsflichen fiir den stabformigen Korper
aufweisen. Es ist auch vorgesehen, eine Fixierung des stab-

s formigen Korpers an den Anschnitten, z.B. mittels am stab-
formigen Korper ausgebildeten Anquetschungen zu
erreichen.

Die Vorrichtung ist gleichermassen bei in gleichen Ebenen
befindlichen als auch winklig zueinander gestellten diinn-

10 wandigen Korpern in Anwendung bringbar, wobei die
Anwendung von stabférmigen Korpern aus einem federnd
elastischen Werkstoff oder federnd elastischen stabférmigen
Kérpern auch ein Verbinden von gekriimmten, diinnwan-
digen Korpern méglich macht. Dies fiihrt dazu, dass die Vor-

15 richtung gleichermassen bei ebenen oder bogenformig gestal-
teten Korpern, z.B. zur Verbindung von Karosserieteilen im
Kraftfahrzeugbau, im Rohrbau, bei Abdeckungen und Ver-
packungen von Maschinen oder Aufrichten beliebiger
Gehiuse fiir Heiz- und Liiftungsgerite Anwendung finden

20 kann. Ausserdem lésst sich die Vorrichtung im Bauwesen,
z.B. zur Verbindung von Fassadenverkleidungsplatten,
nutzen.

Die Erfindung ist anhand von Ausfiihrungsbeispielen in
der Zeichnung verdeutlicht. Hierin bedeuten:
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Fig. 1 einen diinnwandigen Korper perspektivisch,

Fig. 2 einen weiteren diinnwandigen K6rper perspekti-
visch,

Fig. 3 einen stabférmigen Korper perspektivisch,

Fig. 4 eine Vorrichtung in Seitenansicht,

Fig. 5 eine Vorrichtung der Fig. 4 in Riickansicht,

Fig. 6 eine Vorrichtung geméss anderer Ausfiihrung, im

Schnitt,

Fig. 7 zwei halbschalenférmige diinnwandige Korper, ver-

35 bunden durch eine Vorrichtung, in Draufsicht,

Fig. 8 zwei gekriimmte Korper, verbunden durch eine

Anordnung, perspektivisch,

Fig. 9 durch eine Vorrichtung zu einem Rohrabschnitt ver-
bundene diinnwandige Korper in Draufsicht,

Fig. 10 einen Teilschnitt eines Anschnitts mit Einfithrungs-
schriigen vergrossert, und

Fig. 11 zwei Rohrabschnitte, verbunden durch eine Vor-
richtung, in Seitenansicht.
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Die in den Fig. 1 und 2 in gleicher Ebene gestellten beiden
diinnwandigen Korper 1, 2 weisen Anschnitte 3 auf, die iiber
streifenformige Stege 4 an eingebogenen Randkanten 5
angreifen. Die Anschnitte 3 sind nach Verschriinken der
Stege 4 gleichachsig hintereinander stellbar und durch Ein-
s0 stecken eines stabformigen Kérpers 6, z.B. ein Drahtstiick, in

vorbereiteten Lochungen 7, miteinander verbindbar

(Fig. 4,5).

Beim Ausfiihrungsbeispiel (Fig. 3) ist der stabformige

Kérper 6 am einsteckseitigen Ende 6’ konisch verjiingt
s5 gestaltet und am hinteren Ende mit einer als Anschlag die-

nenden Abbiegung 8 versehen. Es ist zum erleichterten Ein-

stecken auch moglich, die Anschnitte 3, wie in Fig. 10 gezeigt,
mit Einfilhrungsschrigen 3/ zu versehen. Mit der Abbiegung

8 stiitzt sich der stabformige Korper 6 auf den néchstgele-

60 genen Anschnitt 3 ab, um ein Herausfallen des stabférmigen
Kérpers 6 aus den Lochungen 7 nach unten zu verhindern.
Auch dient die Abbiegung 8 als Handhabe fiir den stabfor-
migen Korper 6. Die Fig. 6 zeigt zwei rechtwinklig aneinan-
dergestellte Kérper 1, 2 mit verschrénkten Anschnitten 3, die

65 durch einen in Lochungen 7 derselben eingebrachten stabfor-

migen Kérper 6 miteinander verbunden sind. Auch bei dieser

Ausfiihrungsform sind die Anschnitte 3 {iber Stege 4 an ein-

gebogenen Randkanten 5 angeordnet.
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In Fig. 7 sind die beiden zu verbindenden diinnwandigen diinnwandige Korper 1, 2 mittels der Vorrichtung verbunden.
Kérper 1, 2 als Halbschalen eines Liiftergehduses ausgefiihrt.  An den Rohrhalbschalen angeordnete Anschnitte 3 nehmen
In Lochungen 7 von Anschnitten 3 eingesteckte stabférmige hierzu in Lochungen 7 stabférmige Korper 6 auf.

Kdrper 6 bewirken eine lgsbare Verbindung der beiden

Korper 1, 2. 5 Inder Fig. 11 sind die beiden zu verbindenden diinnwan-
In Fig. 8 sind die beiden diinnwandigen Korper 1,2durch  digen Kdrper 1, 2 durch Rohrstiicke gebildet. Die Rohrstiicke

gebogene Blechformteile, z.B. Karosserieteile, gebildet. Die weisen an den einander zugewandten stirnseitigen Randbe-

Anschnitte 3 der beiden Kérper 1, 2 nehmen in Lochungen7  reichen eingebogene, verschrinkte Anschnitte 3 auf, die in

einen stabformigen Korper aus elastischem Werkstoff oder Lochungen 7 einen federnd elastischen stabférmigen K&rper

einen selbst elastisch federnd gestalteten Korper 6, z.B. eine 10 6 zu ihrer Verbindung aufnehmen. Zu seiner Fixierung kann

Schraubenfeder, auf. der stabformige Ko6rper 6 eine Anquetschung 9 (Fig. 4) auf-
In der Fig. 9 sind zwei durch Rohrhalbschalen gebildete weisen.
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