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Sposéb wykonywania gumowo-metalowych tulejowych elemen-
tow sprezystych, zwlaszcza do pojazdéw samochodowych
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b wykony-
wania gumowo-metalowych tulejowych elemen-
tow sprezystych sktadajgcych sie z dwoch wispol-
osiowych tulei metalowych, oddzielonych od sie-
bie gumg.

Zmanych jest kilka sposoboéw wykonywania gu-
mowo-metalowych tulejowych elementéw sprezy-
stych np.: laczenie gumy z tulejami metalowymi
w procesie wulkanizacji, wttaczanie tulei gumo-
wych miedzy tuleje metalowe, lgczenie tulei gu-
mowej z wewnetrzng tulejg w procesie wulkani-
zacji z nastepnym witloczeniem elementu w zew-
netrzng tuleje metalowa, obciskanie i zawalcowa-
nie cbrzezy zewnetrznej tulei metalowej na tulei
gumowe]j naciggniete] na wewmnetrzng tuleje me-
talowa.

Tulejowe elementy sprezyste, w ktorych tuleje
gumcwg potgcezono z tulejami metalowymi w pro-
cesie wulkanizacji charakteryzujg sie niskg trwa-
loSciag w przypadku wielokrotnego skrecenia
wzzledem siebie tulei metalowych. Powodem tego
sg wistepne naprezenia mzci_agafja;ce, wywolane
skurczem gumy ochdodzenej po wulkanizacji. Zna-
ny sposob przecinania zewnetrznej tulei metalo-
wej w ca2lu zlikwidowania tych naprezen, nie jest
korzystny ze wzgledu na klorpot'li:\x/e wykonanie
i montaz elementu sprezystego.

-Tulejowe elementy sprezyste, w ktérych tuleje
gumowg witloczono miedzy tuleje metalowe, cha-
rakteryzujg sie niska sztywno$cia, ograniczong .
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mozliwo$cig przenoszenia sit poosiowych i zuzy-
cilem gumy przy wielokrotnym skrecaniu elemen-
tu sprezystego o duzy kat na skutek tarcia gumy
o powierzchnie tulei metalowych. .

Natomiast wykonanie elementéw sprezystych
z obciskang i zawalcowang tulejg wewnetrzng na
tulei gumowej wymaga skomplikowanych eperacji
produkcyjnych a guma w nich nie moze sie swo-
ktiodnie odksztatcaé przy obcigzeniach poosiowych.

Niespcdziewanie stwierdzono, ze przedstawione
wady i niedogodnoéci znanych sposobéw wykony-
wania gumowo-metalowych tulejowych elemen-
téw el'minuje spoiséb W!e‘\dlug wymnalazku. Polega
on na wprowadzeniu mieszanki gumowej metodg
tloczng, przethoczong lub witryskowsg miedzy tuleje
metalowe, umieszczone osiowo wzgledem siebie
w formie wulkanizacyjnej. Celem trnwalego polg-
czenia gumy z metalem, wewnetrzng powierzchnie
metalowe]j tulei zewnetrznej pokrywa sie mosig-
dzem lub klejem do wulkanizacji na gorgco.

Guma wprowadzona miedzy tuleje metalowe zo-
staje trwale z nimi potgczona w procesie wulka-
nizacii. Gumowo-metalowe tulejowe elementy
sprezyste po wulkanizacji poddaje sie znanemu w
swej istocie i stosowamemu do imnych celéw za-
biegowi powiekiszania Srednicy tulei wewnetrznej
przez przeciggniecie przez nig trzpienia tak, aby
grubosé wanstwy gumy zawantej miedzy tulejami
metalowymi zmniejszyla sie o 5 % do 40%.
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Dzieki zastosowaniu sposobu wediug wynalazku
uzyskuje sie element sprezysty, w ktérym guma
pcsiada  wstepne maprezenie $ciskajace, ktore
z jednej strony zapobiega powstawamniu naprezen
rozciggajacych wywotanych skurczem gumy po
ochlodzeniu i ostabiajacych polgczenie guma-me-
tal, a z drugiej strony korzystnie zwieksza sztyw-
no$é promieniowsg elementu. W wyniku uzyskano
nowy element sprezysty, ktéry ma mozno$é prze-
noszenia wiekszych obcigzei promieniowych,
zwiekszonych sit poosiowych, oraz wiekszg trwa-
l0§¢ przy wielokrotnym skrecaniu wewnetrzne]j
tulei metalowej elementu wzgledem fulei ze-
wnetrznej o znacznie wickszy kat niz w przy-
padku gumowo-metalowych tulejowych elemen-

tow sprezystych wykonanych znanymi metodami.
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Zastrzezenie patentowe

Sposéb wykonywania gumowo-metalowych tu-
lejowych elementéw sprezystych, zwlaszeza do
pojazdéw samochodowych, polegajgcy na wpro-
wadzeniu mieszanki gumowej miedzy tuleje me-
talowe umieszczone w formie wulkanizacyjnej
celem trwatego potgczenia gumy z metalem w
procesie wulkanizacji znamienny tym, ze po wul-
kanizacji otrzymany element poddaje sie znane-
mu w swej istocie zabiegowi roztlaczania Srednicy
metalowej

wewnetrznej tulei na przyklad przez

przecigganie trzpienia przez je] otwor.
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