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zarizeni pro povlékadni kontinudlnich nebo nekontinudlnich

predméti, prochdazejicich jeho uzavrenou komorou

Oblast techniky
Vyndlez se tyk& zarizeni pro povlékani kontinudlnich predme-

td nebo nekontinudlnich predmétu, prochdzejicich kontinualné
nebo nekontinudlné jeho uzavr¥enou komorou, kovovym povlako-
vym materidlem v kapalné formé, které jsou jim vedeny podél
osy, rovnobézZné se stredovou osou komory a lezici v odstupu

od ni.

Dosavadni stav techniky

'~V oblasti metalurgie jsou znédma =zarizeni prd pokovovani ko-
vovych predmétl za tepla nepretrzitym zpisobem, a to zinkem,
hlinikem nebo jejich slitinami. Zpusob nepretrzitého pokovo-
vani hlinikem je napriklad popsan ve francouzském patentovém
spisu FR 1 457 615, ' zatimco nepretrzité pokovovani zinkem
a jeho slitinami je popsadn ve francouzském patentovém spisu
FR 2 323 772. V téchto obou dokumentech je navrhovano zlep-
&it kvalitu antikorozniho povlaku na bazi zinku nebo hlini-
ku, realizovaného na protdhlém kovovém predmétu typu ocelo-
vého betonarského dratu pri respektovani spolec¢ného elemen-
tarniho principu tykajiciho se mezikovové vrstvy, ktera se
vytvari na misté dotyku predmétu a povlakového produktu. Ta-
to vrstva musi mit nutné malou tloustku, aby nevznikala ri-
zika sniZeni trvanlivosti ochranné povrchové vrstvy, nebot
je dobre zjisténo, Ze tlustd mezikovova vrstva ma sklon vy-
tvaret trhliny a po té se odlepovat od povrchu, ktery ma

chranit.

Tento poZadavek spojeny s tloustkou mezikovové vrstvy

vyzaduje, aby tésny kontakt mezi kovovym predmétem, ktery




musi byt dokonale o¢istén a zbaven vsech oxidii, a pokovovaci
lazni nachazejici se na teploté blizké predmétu nebo o néco
vys$sSi, byl co nejkrat$i, pricdemz tato lazen musi byt kromé
toho dokonale chrianéna va¢i jakémukoli dotyku s oxidaénim
¢inidlem, jako je atmosféricky vzduch, vysraZené pevné zbyt-

ky, napriklad ve formé soli, tvorici jadro tvorby oxidu.

Aby se dosahlo tohoto vysledku, jsou technologie na-
vrhované v obou vySe uvedenych patentovych spisech totozné
v tom, Ze soubor operaci potfebnych pro kontinualni pokovo-
védni, t.j. <c¢isténi a ohfev predmétu, ktery se ma opatrovat
povlakem, potom pro tésny a rychly kontakt mezi povlékanym
predmétem a lazni v prichozi povlékaci komore, a eventuelné
bezprostfedni ochlazeni povledeného predmétu pro zastaveni
tepelné difuze, Kkterd vede k naristu mezikovové vrstvy, se
odehrava v rizené atmosfére neutralniho nebo redukujiciho
plynu, udrZovaného pod tlakem a pri teplotach o primérenych
hodnotdch (normdlné pri atmosférickém tlaku a pri teploté
blizké teploté predmétu a 1lazné roztaveného hliniku nebo
zinku).

Jiny zakladni spole¢ny bod téchto dvou technologii
spociva v tom, Ze vstupni a vystupni otvory pruichozi povlé-
kaci komory pro pokovovani jsou umistény proti sobé pro
prichod predmétu, ktery se mé& povlékat, coZ umoZnuje konti-
nualni pokovovani. Kontinudlni pokovovani je mnohem vyhod-
néjsi nezZz postupy pokovovdni ‘"ponorem", bézZné pouzZivané
u plechd, pri kterych je nutno opatrit povrchy mezi &isténim
a vlastnim pokovovanim tavidlem, prid¢emZ tento pochod ma za
cil chréanit momentdlné oc¢istény povrch uréeny k povlékani
pri jeho opétovném vystaveni vzduchu pred ponofenim do poko-

vovaci lazné.




Pres své spolec¢né body se oba tyto vyse popsané po-
stupy kontinudlniho pokovovdni vyrazné od sebe 1i&i pro-
stredky pouZitymi pro ¢isténi predmétu urc¢eného k povlékani
a prostredky pro ohfev, a hlavné prostfedky pouZitymi pro
utésnéni vstupniho a vystupniho otvoru pokovovaciho pruchozi
povlékaci komory, v némZ se nachdzi lazen roztaveného zinku
nebo hliniku. Z tohoto hlediska je treba poznamenat, Ze je
vyhodnéjsi pouzZit zpusobu pozinkovani popsaného ve francouz-
ském patentovém spisu ¢. 2 323 772, a to pro nasledujici da-

vody.

Cisténi kovového predmétu, ktery se ma opatfit povla-
kem, se déje mechanicky (otryskd&nim =za studena) a nikoliv
chemicky (redukci vodikem pri vysoké teploté), <&imZ se
zachovavaji vnit¥ni mechanické vlastnosti predmétu, hlavné
z oceli, pro Kktery existuje maximdlni teplota nad niz docha-
zl k modifikaci jeho krystalické struktury vyzZadujici Zihani
nasledujici po pokovovani. Ohrev, s vyhodou induk¢éni, vyso-
kofrekvenéni cestou, Jje u tohoto reseni rychlejsi a renta-
bilnéjsi z hlediska energetické bilance zarizeni a jeho ri-
zeni je rovnéZ presnéjs$i nez ohrev Joulovym teplem. Xromé
toho v pripadé urc¢itych oceli, které ztratily své mechanické
vlastnosti (napriklad taznost) v duisledku tazZeni za studena
pred jejich protikorozni povrchovou uUpravou (napriklad beto-
narské draty), dovoluje velmi kratka doba ohrevu, kombinova-
na s rovnéz velmi kratkou dobou pokovovani, nejen vyhnout se
strukturdlni modifikaci téchto oceli, ale =zajistuje rovnész
jejich rychlé vytvrzeni, dovolujici jim znovu ziskat jejich

puvodni mechanické vlastnosti pred tazZenim.

V Zadném 2z obou vysSe uvedenych znamych postupl neni



utésnéni vstupniho a vystupniho otvoru pokovovaciho prichozi
povlékaci komory zajisténo vhodnym zpisobem, coZ vyvolava
uniky roztaveného povlékaciho produktu smérem ven z prichozi
povlékaci komory. Tyto uniky, strukturdalni nebo nahodilé,
budou muset byt recyklovdny, a to 'bud prislusnymi otvory,
vytvorenymi ve sténé prichozi povlékaci komory, anebo pres
alespon jeden z otvord pro vstup a vystup z prichozi povlé-
kaci komory. V téchto obou situacich vyZaduji znamd zarizeni
pro pouziti vysSe uvedenych znamych postupli pouziti &erpadla
pro zajisténi cirkulace roztaveného produktu z tavné pece a2
k pokovovacimu pruichozi povlékaci komore nebo pri recyklova-
ni téhoz vyrobku od pruchozi povlékaci komory aZ do tavné
pece. Trvald cirkulace roztaveného produktu miZe vyvolat pa-
jeni tohoto produktu v tavné peci a miZe undsSet castice
strusky Kk pokovovacimu prlichozi povlékaci komore, schopné
vyvolat wucpani v cerpadle nebo: v jednotlivych prichodech
a vedenich, v nichZ cirkuluje roztaveny produkt. I bez ucpa-
ni mimo to mohou tyto ¢astice strusky plovouci v pokovovaci
lazni oxidovat tuto l4zen a v dusledku toho ménit kvalitu
povlaku vytvofeného na povlékanych predmétech, jak zjevné
vyplyva z principu kontinudlniho pokovovéani, demonstrovanych

postupy popsanymi v obou vySe zminénych patentovych spisech.

Kromé toho je v obvyklych zpusobech pokovovani dlule-
Zité si povsSimnout toho, Ze objem 1lazné roztaveného povléka-
ciho produktu je vidy velmi znaény, pric¢emZz béhem prichodu
ocelovych predmétl touto ldzni se tato lazen syti Zelezem
a tvori se fero-zinkovd slitina, kterd se ukladadd na dné
pruchozi povlékaci komory ve formé vysraZenych pevnych zbyt-
ki, a které jsou sSkodlivé pro ¢istotu lazné a v dusledku to-
ho pro kvalitu povlaku.




Podstata vynéalezu

Uvedené nedostatky odstrariuje podle vyndlezu =zarizeni pro
povlékani kontinudlnich predméti nebo nekontinudlnich pred-
métd, prochazejicich kontinudlné nebo nekontinudlné jeho
uzavrenou komorou, kovovym povlakovym materidlem v kapalné
formé, které jsou jim vedeny podél osy, rovnobéiné se stre-
dovou osou komory a lezZici v odstupu od ni, jehoZ podstatou
je, Ze obsahuje trubicovité téleso 2z materidlu propustného
pro magneticka pole, vymezujici pruichozi. povlékaci komoru,
napojenou na privod povlékaciho materidlu =ze zasobniku,
uzavrenou na kazdém konci elektromagnetickym uzavérem, ktery
obsahuje nejméné jedno vicefazové indukéni vinuti, ulozZené
okolo trubicovitého télesa pro vytvareni magnetického pole
posuvného podél podélné osy trubicovitého télesa a odpuzuji-
ciho kapalny povlékaci material smérem k ose trubicovitého
télesa, a magnetické jadro, upevnéné vzhledem k trubicovité-
mu télesu a usporadané ve sméru jeho osy, vymezujici s tru-
bicovitym télesem odpovidajici mezerovy prostor pro vstup
a vystup povlékanych predmétt, podélné vedenych pruchozi
povlékaci komorou.

Vicefdzové indukéni vinuti elektromagnetického uzavé-
ru vystupni strany miZe byt rizeno ovladanim intenzity

prochdzejiciho proudu.

Magneticka Jjadra elektromagnetickych uzdvérl Jjsou
podle dalsiho znaku pevné pridrZovana ve stredové oblasti
vzhledem k trubicovitému télesu odpovidajicim distanénim
prvkem, vymezujicim v mezerovém prostoru pruichody pro povlé-
kané predméty. Pruchody maji s vyhodou prurez tvarové odpo-

vidajici prirezu povlékanych predméti.



Podle dalsiho znaku vynalezu je trubicovité téleso
vuci vicefazovym indukénim vinutim a elektromagnetickym jad-
rim uloZeno demontovatelné jako zaménitelny dil, vymezujici

svym tvarem po zaméné odlidny tvar mezerového prostoru.

S vyhodou je jedno z vicefazovych indukénich vinuti
elektromagnetickych uzavérui ulozZeno presuvné v podélném smé-
ru trubicovitého télesa na presouvatelném nosi¢i pro presta-
vovani délky povlékaci komory.

Podle dalsiho znaku vyndlezu je trubicovité téleso
vytvoreno z materidlu, nesmac¢ivého kapalnym povlékacim mate-
rialem. :

Zasobnik kapalného povlékaciho materidlu, napojeny na
privod povlékaciho materidlu do povlékaci komory, je s vyho-
dou zasobnik s konstantni hladinou, uloZenou vyse neZ je
uroven nejvyssiho bodu povlékaci Kkomory, pri¢emZ na privodu

je osazen regulacni prostredek pro regulaci prutoku.

Podle dalsiho znaku vyndlezu je z&sobnik kapalného
povlékaciho materidlu, napojeny na privod povlékaciho mate-
ridlu do povlékaci komory, uzavrieny a obsahuje tlakovy pros-
tor s naplni neutralniho plynu nad hladinou kapalného povlé-
kaciho materidlu, pric¢emZ hladina je niZe, neZ povlékaci ko-
mora, pricemz alespon ¢ast privodniho vedeni Kk privodu po-
vlékaci komory obsahuje uUsek s kalibrovanym pruchozim prure-
zem, a tlakovy prostor neutrdlniho plynu nad hladinou je

spojen s regula¢nim zarizenim tlaku a vysky hladiny.

Zarizenim podle vyndlezu se tak zabranuje veskerym

strukturdlnim a/nebo nahodilym Unikim z povlékaci komory,




obsahujici kapalny povlékaci materidl, jehoZz celistvost je
kromeé toho zachovana uvnit¥ uvedené povlékaci komory tim, Ze
je umisténa pod rizenou atmosféru, napriklad atmosféru rize-
nou neutrdalnim a/nebo redukénim plynem, pokud jde o kontinu-

alni pokovovani.

Ve vsSech variantadch miZe byt objem 1ladzné kapalného
nebo roztaveného povlékaciho materidlu obsaZeného v povléka-
ci komore velmi maly nebo alespon vyrazné mens$i, neZ je ob-
jem lazné obvykle pouzZivany pro bézné postupy, zejména pro
pokovovani za tepla. V dusledku toho dochazi k velmi rychlé-
mu obnovovani lazné postupné s uklddanim kapalného povléka-
ciho materidlu na predmétech prochazejicich povlékaci komo-
rou, coZ prispiva znac¢nym zplisobem k zachovavani celistvosti
lazné a sniZuje $Skodlivé dusledky chemickych reakci mezi
timto povlékacim materidlem a zpracovavanym predmétem typu
reakci mezi Zelezem a zinkem obvyklym pro pokovovani ocelo-
vych predmétu za tepla (tvorba vysraZenych pevnych zbytkid).
Obnovovani l4azné tak kombinuje soubor parametrli, ktery se da
obzv1lasté jednoduse a vyhodné v zarizeni podle vynalezu ri-
dit, pric¢emZ toto obnovovani zavisi soucasné na rychlosti
posunu zpracovavanych predmétd v povlékaci komofe, na délce
této povlékaci komory a jejim objemu, coZ urcéuje dobu kon-
taktu mezi predméty a ldzni (u néhoz je patrné, ze jiZz podle
znamého stavu techniky nepretrZzitych postupd musi byt velmi
kratky, pricemz objem ladzné se postupné vyprazdnuje s ukla-
danim ochranné vrstvy na uvedenych predmétech), a dale zavi-
si na pritokovém mnoZstvi pri recyklovani nahodilych a/nebo
strukturalnich udnikd, pokud k nému dochazi, a koneéné na na-
pajecim pritoku do povlékaci komory ze zasobniku obsahujici-

ho kapalny povlékaci materidl.



Ve vsSech pripadech bude mozZné vytvorit povlékaci ko-
moru s malym objemem, s prvni vyhodou pokud jde o celistvost
lazné obsazZené v povlékaci komore v dusledku vylouceni skod-
-livych disledkd chemickych reakci, ke kterym miZe dochazet
mezi touto lazni a zpracovavanymi predméty, a s druhou vyho-
dou spoc¢ivajici v tom, Ze dostateéné kratkd a tedy regulova-
telna délka povlékaci komory dovoluje rizeni doby dotyku pri
umozfiovani tim snaz$iho udrZovani rychlosti posunu, &im je
tato rychlost mensi. Je tfeba poznamenat, Ze i v pripadé ne-
tésné povlékaci komory neni maly objem 1ldzné obsazeny v po-
vlékaci komore nesluc¢itelny s vysokou mirou obnovovani laz-
né. Zatimco ve znamych reSenich bylo logické vytvaret povlé-
kaci komory s dostatec¢né velkym objemem, majici vyhodu
v tom, Ze jsou madlo znec¢istovadny éasticemi strusky v diusled-
ku oxidace kapalného produktu mimo komoru pro to, aby byl
recyklovan, vynalez zachovavajici trvale celistvost tohoto
kapalneého povlékaciho materidlu vzhledem k uvedeni vsSech
prvku zarizeni pod rizenou atmosférou dovoluje zvysenou miru
obnovovani pokovovaci 14zné a prispiva neodekdvanym zplsobem
k zabranéni tvorby vysrazenych pevnych zbytka znecistujicich

lazen.

Prehled obrazkua na vvkresech

Vynalez je bliZe vysvétlen v nasledujicim popisu na prikla-
dech provedeni s odvolanim  na pfipojené vykresy, ve kterych
znazornuje obr.l perspektivni pohled, Gasteéné v Ffezu, na
tésny pruchozi povlékaci komoru podle vynalezu, pro ob-
zvlastni pripad pokovovani za tepla, aniz by byla znazorné-
na, pro jasnost vykresu, celd pokovovaci linka, obr. 2 az
5 jednotlivé priklady, znazornéné v rezu, pruchozi povlékaci
komory zobrazeného na obr. 1, v uUrovni elektromagnetickych

uzavéru zarizeni podle vyndlezu, pricemZ tyto rezové pohledy




jsou omezeny na rezovou rovinu, obr. 6 aZz 8 schemata pokovo-
vaci linky pro pokovovani =za tepla, obsahujici vySe znazor-
nénou tésnou pruchozi povlékaci komoru a postupné za sebou
tri formy provedeni regulaédnich prostfedkli napajeciho

pruchodu uvedené pruchozi povlékaci komory.

V dals$im popisu bude nazyvano trubicovitym télesem
jakékoli téleso majici obecné tvar valce, a to jekéhokoli
fezového profilu, napriklad kruhu, elipsy nebo rovnobéznika

nebo jakéhokoli jiného konkrétnéjsiho tvaru.

Priklady provedeni vynalezu

Tésna pruchozi povlékaci komora 200 pro pokovovani za tepla,
popisovana s odvolanim na obr. 1, obsahuje trubicovite téle-
so 1, které je naplnéno vhodnymi prostredky na bazi kapalneé-
ho povlékaciho materidlu 2 jako je roztaveny zinek nebo sli-
tina roztaveného =zinku, urédenymi pro pokryvani predmétu 3,
napriklad kovovych, pro jejich ochranu proti korozi. Trubi-
covité téleso 1 Jje otevfeno na jeho obou koncich 4 a 5 pro
umoznéni prichodu predmétd 3, které se maji pokryvat. Prvni
elektromagneticky uzavér 6, uloZené na jednom z koncl 4 tru-
bicovitého télesa 1, dovoluje tésné uzaviit vstup do prucho-
zi povlékaci komory, a druhy elektromagneticky uzaver 7,
ulozeny na druhém konci 5 uvedeného trubicoviteého télesa 1,
dovoluje utésnit jeho vystup. Timto =zplisobem je uzavrena
"bublina" kapalného povlékaciho materidlu 2 mezi dvéma uza-

very 6 a 7.

Za Ucelem vylouceni jakékoli oxidace predmétd 3, ja-
koz i kapalného povlékaciho materidlu 2, je prichozi povlé-
kaci komora 200 opatrena dvéma injektory 8 dovolujicimi ov-

ladat vstrikovani neutralniho nebo redukujiciho plynu do
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trubicovitého télesa 1.

Prichozi povlékaci komora 200 je napajena kapalnym
povlékacim materidlem 2 pres zdsobnik, nezndzornény na obr.
1, pripojeny k pruchozi povlékaci komore 200 potrubi privodu
2. Kromé toho je pruchozi povlékaci komora 200 opatrena vy-
prazdinovacim otvorem 10, normdlné uzavrienym, ktery dovoluje
vyprazdnovat tuto prichozi povlékaci komoru mezi dvéma udo-

bimi prace zarizeni pro pokovovani za ucelem jeho udrzby.

Kromeé toho obsahuje trubicovité téleso 1l a privod 9,
Jak je znamo, topné zarizeni neznazornéné na obr. 1. Tato
zarizeni, ktera mohou byt tvorena indukénim topnym zarizenim
nebo klasickymi elektrickymi topnymi odpory, zajistuji teplo
nezbytné pro udrZovani kapalného povlékaciho materialu 2
v roztaveném stavu, jako roztaveného zinku nebo roztavené
zinkové slitiny. Je zrejmé, Ze tato topna zarizeni by byla
zbyteéna v pripadé zpusobu vytvareni povlaku za studena.

Podle vynalezu jsou elektromagnetické uzavéry
6 a 7 s vyhodou uzavéry typu popsaného ve francouzském pa-
tentovém spise &. (patentova prihlaska &. 89/07296). Uzavéry
6 ulozené na vstupu do trubicovitého télesa 1 tak obsahuji
trubicovité vicefdzové vinuti 11, obklopujici trubicovité
téleso 1 na jeho konci 4 pro vytvareni magnetického pole,
posuvného podél podélné osy uvedeného trubicovitého télesa
1 a magnetické jadro 12, pevné spojené s trubicovitym téle-
sem 1 a orientované podél jeho podélné osy, takze magnetické

silo¢ary se uzaviraji uvnit¥ tohoto jadra 12.

Je vhodné poznamenat, Ze trubicovité téleso 1 je sa-
mozrejmé vytvoreno z materidlu propustného pro magnetické
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pole, jako je keramicka hmota. Tento materidl je navic ne-

smac¢ivy kapalnym povlékacim materidlem 2.

K indukénimu vinuti 11 je pfipojeno regulaéni ustroji
intenzity Vicefdzového proudu vychdzejiciho ze zdroje proudu
nezndzornéného na obr. 1. Timto zdrojem je napdjeno indukéni
vinuti 11 tak, Ze vytvarené magnetické pole m& sklon hnat
kapalny povlékaci materidl 2 smérem k vnitfku prichozi po-
vlékaci komory. Tim, Z2e je induk¢éni vinuti 11 protékan prou-
dem o vhodné intenzité, vytvari indukéni vinuti 11, zejména
ve svém nitru, magnetomotorické sily zndzornéné Sipkami na
obr. 1, které plsobi na kapalny povlékaci materidl 2 a které

vzdoruji jeho toku vstupem trubicovitého télesa 1.

Stejné tak obsahuje elektromagneticky uzavér 7, umis-
tény na vystupu z trubicovitého télesa 1, vicefazové indukc-
ni vinuti 14, obklopujici trubicovité téleso 1 a jeho konec
5 pro vytvareni magnetického pole, posouvajiciho se podél
uvedeného trubicovitého télesa 1, a magnetické jadro 15 pev-
né spojené s trubicovitym télesem 1, orientované ve smeru
jeho podélné osy, pridemZ magnetické silo¢dry se tedy uzavi-

raji uvnitr uvedeného jadra 15.

K indukénimu vinuti 14 je pripojeno regulac¢ni ustroji
16 intenzity proudu, vystupujiciho ze zdroje vicefazového
proudu, pres které je indukéni vinuti 14 napajeno tak, Ze
vytvorené magnetické pole ma sklon hnat kapalny povlékaci
materidal 2 k vnitrku prlchozi povlékaci komory 200. Magneto-
motorické sily vytvofené indukénim vinutim 14 pisobi na ka-
palny povlékaci materidl 2 proti sildm vytvé¥enym indukcénim
vinutim 11 elektromagnetického uzavéru 6 a plUsobi proti jeho

toku vystupem trubicovitého teélesa 1.
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Tento typ elektromagnetického uzavéru 6, 7 se stredo-
vym fixnim magnetickym jadrem 12, 15 redi vyhodné problém
preruseni pruchodu predmétu nebo predmétt 3, Kkteré se maji
pokryvat v pruchozi povlékaci komore 200. Bez ohledu na pri-
tomnost nebo nepritomnost predméti 3 k vytvafeni povlaku
uprostred téchto indukénich vinuti 11, 14

elektromagnetickych uzavera

6, 17, =zajistujicich tésnost

pruchozi povlékaci komory 200, prochdzi v podélném sméru

uprostred téchto wvinuti 11, 14 pevné magnetické jadro 12,
15, takZe uroven intenzity vicefdzového proudu, ktery Ije
treba privadét pro zabranéni jakéhokoli uniku kapalného
povlékaciho materidlu 2 mimo prichozi povlékaci komoru, zi-

stdvd v prijatelnych mezich.

Predméty 3 pro povlékani mohou byt v dasledku toho
predkladany na vstupu prichozi povlékaci komory v nepretrzi-
té formé, coZ je obvyklé, nebo v pretrzité formé, to znamena

rozdélené na nékolik mensSich kouskl, pric¢emZ pretrZitost
'prﬁchodu predmétd 3 k povlékani povlékaci komorou, vyplyva-
jici z tohoto posledné jmenovaného usporadani, nepotrebuje
zadny slozity zésah, a ¢ini pouzZiti tésné pruchozi povlékaci

komory obzvlasté vyhodné.

Nyni bude popsana funkce popsané pruchozi povlékaci
komory 200. Predméty 3, uréené k povlékani, se zavadéji do
povlékaci komory jejim koncem 4. Po pruichodu povlékaci komo-
rou 200 a metalurgické reakci za tepla s kapalnym povlékacim
materidlem 2 tyto predméty 3 vystupuji koncem 5 priichozi
povlékaci komory, kde jsou soucasné "stirany" plsobenim in-
dukéniho wvinuti 14 elektromagnetického uzdvéru 7. Je tedy
skutecné moZné jednak regulovat tloustku povlaku ukladaného




na predmétech 3 a jednak provadét jejich ‘"stirani", t.j.

udrzovat tuto tloustku na konstantni urovni.

Je tak moZné ridit "stirani" tim, Ze se ovlada regu-
laénim dstrojim 16 intenzita proudu cirkulujiciho v induké&-
nim vinuti 14. P¥i praktickém pokusu bylo mozZné konstatovat
pozoruhodnou u¢innost tohoto ovladani s ohledem na ziskani
ochrannych vrstev konstantni tloustky na povrs$ich vykazuji-
cich zvysenou drsnost. Metalurgicky povlak, ziskany na kla-
sickych betonarskych drdtech, Jje tak dokonale pravidelny,
pricemZz betonarsky drat vykazuje sled vrubu a vystupku,
u nichZz Jje ¢éast profilu v podstaté kolmd na podélny smér
dratu. Pomoci prichozi povlékaci komory podle vyndlezu je
mozno ziskat betondrské vyztuzZné driaty s metalurgickym po-
vlakem slitiny zinku o Kkonstantni tloustce a to dokonce

v jejich ¢astech s nejvyraznéjsimi zménami profilu.

Kromé toho je dulezité poznamenat, Ze neni t¥eba ¢i-
nit Zadné obzvlastni opatfeni, jsou-li predméty 3 v pretrzi-
té formé. PretrZitost prichodu pfedmétﬁ'; povlékaci komorou
miZze byt totiZz snadno ovldddna nastavenim intenzit proudu
cirkulujicich v indukénich vinutich 11 a 14. I v tomto pri-
padé a v souladu se zplsobem podle vyndlezu, nemiZe kapalny
povlékaci materidl 2, uzavreny v pruchozi povlékaci komore,
unikat ani pravidelné ani nahodile mimo tuto prichozi povlé-
kaci komoru. Nedochdzi tedy k 2Z&dnym uGnikum, kde by bylo
nutné uvadét kapalny povlékaci materidal 2 znovu do obéhu
a ochranny povlak realizovany na predmétech 3 ma velmi dob-
rou kvalitu.

Kromé toho miZe byt indukéni vinuti 14 pohyblivé

a posouvat se na vhodném nosic¢i 17 a miZe kuprikladu obsaho-
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vat regulaé¢ni prostredek 18 polohy indukéniho vinuti 14 po-
dél konce 5 trubicovitého télesa 1. Tento regulac¢ni prostre-
dek 18 miZe obsahovat matici 19 pripojenou k nosic¢i 17
a klasicky nekonec¢ny Sroub 20, otacé¢ivé unaseny krokovym mo-
torem 21. Objem kapalného povlékaciho materialu 2, uzavrené-

ho mezi uzadvéry 6 a 7, je tak variabilni. Na obr. 1 je zna-
zornéno indukéni vinuti 14 v oblasti jeho krajni polohy pl-
nou carou, a cerchovaneé v obzvlastni poloze podél konce 5
trubicovitého télesa 1. Je treba rovnéZ poznamenat, Ze jadro
15 elektromagnetického wuzavéru 7 je v dusledku toho delsi,
nez je jadro 12 elektromagnetického uzavéru 6, které je pev-
né. Pro urc¢itou stanovenou polohu vinuti 14 je pouZivana
pouze ta ¢ast jadra 12, kterd se nachazi uprostred uvedeného

vinuti 14.

Toto posledni usporddani dovoluje ovladat pro danou
rychlost posunu predmétd 3 v pruichozi povlékaci komore dobu
kontaktu mezi uvedenymi prostfedky 3 a Kkapalnym povlékacim
materidlem 2. Je t¥eba pripomenout, Ze tato doba dotyku je
podstatny faktor pri kontinudlnim galvanickém pokovovani.
Tento obzvlastni znak tésné prichozi povlékaci komory podle
vyndlezu poskytuje velmi dlilezity parametr pro kontrolu kva-
lity a tloudtku kapalného povlékaciho materidlu 2 uloZeného
na predmétech 3. Kromé toho pfispivd regulace objemu lazné
obsazeného v této tésné pruchozi povlékaci komore, ziskané
timto znakem, k udrZovani celistvosti kapalného produktu 2
vzhledem k chemickym reakcim, jako jsou reakce

elezo-zinek, ke kterym dochazi v misté kontaktu predmétu

zZ
3 a uvedeného produktu 2.

Podle dopliikového znaku tésné pruchozi povlékaci ko-

mory podle vyndlezu jsou jédra 12 a 15 elektromagnetickych



uzavéru 6 a 7, dovolujicich tésné uzavrit prlchozi povlékaci

komoru 200, wudrZovana v podélném sméru ve stredni oblasti
trubicovitého télesa 1 distan¢nimi prvky 22, jejichZz tvar je
. prizplUsoben profilu trubicovitého télesa 1 a profilu jader
12 a 15, pricemz tyto distanéni prvky 22 vytvareji v mezero-
vém prostoru ;gg' pruchody 24 mezi magnetickymi jadry 12

a 15 a vnitrnim povrchem trubicovitého télesa 1.

S vyhodou tvori pruchody 24 oblasti, kterymi prochazi
predméty 3. Osy prichodu téchto predméta 3 povlékaci komorou
jsou tak timto zplsobem posunuty vzhledem k podélné ose tru-

bicovitého télesa 1.

Tento neocdekavany uéinek zajistuje vyraznou a pridav-
nou vyhodu v podobé ndsobeni, pri urcité dané rychlosti po-
sunu, kapacity vyroby predmétd 3 opatrenych povlakem 25 na
bazi kapalného povlékaciho materidlu 2, faktorem rovnym poc-
tu pruchodu 24, vytvorenych v kazdém =z uzavéru 6 a 7. Kromé
toho lze snadno zajistit, 2Ze pruchody 24, vytvorené v urovni
elektromagnetického uzavéru 6, uloZeného na vstupu prichozi
povlékaci komory, jsou umistény v podélném sméru v zakrytu
s pruchody 24, které jim odpovidaji v uUrovni elektromagne-
tického uzédvéru 7, uloZeného na vystupu 2z uvedené prichozi
- povlékaci komory. Je zrejmé, Ze primé useky trubicovitého
télesa 1, magnetickd jadra 12 a 15 a pruchody 24 mezerového
prostoru 100 jsou prizpasobeny prurezovému tvaru predmétl
3, které maji prochazet povlékaci komorou, aby zde byly po-

vrchové upravovany.

Magnetizovatelny objem, ulozZeny uprostrfed indukénich
vinuti 11 a 14, urc¢uje kromé toho, kromé jinych parametrt,

intenzity proudl, které jimi musi protékat, aby se zajistilo
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tésné uzavreni prichozi povlékaci komory. Je vhodné pripome-
nout na tomto misté, Ze ve znamém pripadé, kdy predmét 3,
ktery se ma opatfit povlakem, slouzi jako jadro (pripad vyse
zminéného francouzského patentového spisu 89/07297) se mag-
netizovatelny objem stdle méni s prurezem tohoto predmétu
3 a jeho povahou. Je proto zapotrebi presné ovladani a dobra
kvalita intenzity proudu, aby bylo moZné jednak ovladat uni-
ky kapalného povlékaciho materidlu 2 a jednak tloustku ulo-
Zeného povlaku tohoto kapalného povlékaciho materidlu 2 na
predmétu 3 prochdzejicim povlékaci komorou. V pripadé zde
popisované tésné prichozi povlékaci komory, ktera je opatre-
na sestavou fixnich magnetickych jader 12 a 15, mohou byt
vlastnosti téchto magnetickych jader 12, 15, napriklad je-
jich magnetizovatelnost a jejich prurez, voleny tak, aby by-
la regulace elektromagnetickych uzavéru 6, 7 okolo téchto
magnetickych jader 12, 15 mdlo citlivd na prichod predmetu
3. Magnetizovatelny objem, ktery urcuje intenzity vicefazo-
vych proudd, které musi prochdzet indukénimi vinutimi 11,
14 pro utésnéni pruchozi povlékaci komory, musi byt tedy
v podstaté tvofen objemem téchto fixnich magnetickych jader
12, 15.

Nyni bude popsano nékolik p¥ikladl provedeni trubico-
vitého télesa 1. Jak ukazuje pri¢ny Ffez trubicovym télesem
1 v Grovni jednoho =z magnetickych jader 12 nebo 15 na obr.
2, miZe mit trubicovité téleso 1 pravidelny kruhovy prurez,
a magnetické jadro 12 nebo 15 muZe tedy byt jednoducha val-
covitd ty¢, jejiz prufezovy tvar ma tvar kotouce, pricemz
distanéni prvky 22 vymezuji napfiklad prichody 24 kruhového
nebo ovalného prirezu, 7jako jsou mezilehlé prostory 26.
Prichozi povlékaci komora opatfena dvéma elektromagnetickymi

uzavéry 6, 7, majici takovy prufez, miZe slouZit zejména pro




ochranu betonarskych dratd proti korozi. Tento obzvlastni

pripad, poskytovany jako prikladné provedeni, odpovida

pruchozi povlékaci komore, ktery je zndzornén na obr. 1.

Stejné& tak je mozZné podle obr. 3 a 4 zpracovavat pro-
fily jiného tvaru, napriklad z oceli. Na obr. 3 je zvolen
pripad ukazujici dva U-profily 28 prochazejici povlékaci ko-
morou v urovni elektromagnetickych uzdvérid 6 a 7 pruchody
vytvorenymi mezi distanénimi prvky 22 velmi zjednodusenymi,
a to v mistech mezilehlych prostoru 20 obdélnikového prure-
Zu. Magneticka jadra 12 a 15 Jjsou v tomto pripadé z protah-
lych plechu.

Na obr. 4 je 2znazornéna sestava dvou uUhelnika 30
prochazejicich povlékaci komorou v urovni elektromagnetic-
kych uzavérd 6 a 7 pruchody vytvorenymi mezi distanénimi
prvky 22 vyplnujicimi prevdznou ¢ast objemu trubicovitého
télesa 1 pomoci mezilehlych prostoru 31 profilu obdobného,
jako je profil dhelnikl. Magnetickd jadra 12 a 15 jsou tedy

jednoduché valcové tyce.

VSeobecné je vyhodné, ma-1li prarfez prichodld 24 mezi-
prostoru 100 tvar obdobny prurezovému tvaru predméta 3, kte-

ré se maji povrchové upravovat.

Kone¢né 3je mozZné podle obr. 5 povrchové upravovat
plechy 32, napriklad z oceli. Tyto plechy 32 prochazeji po-
vlékaci komorou v uUrovni elektromagnetickych uzavéru 6, 7
pruchody vytvarenymi mezi velmi zjednodusenymi distanc¢nimi
prvky 33 mezilehlymi pruchody 34 obdélnikového prurezu. Mag-
neticka jadra 12 a 15 jsou v tomto pripadé tvorena protdhly-

mi magnetickymi plechy.
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Magnetickd Jja&dra 12 a 15 odpovidajicich uzavéru 6
a 7 se tak mohou vyskytovat v riznych formdch s rotac¢ni sy-
metrii, rovinnou symetrii nebo mohou byt eventuelné nesymet-

ricka, coZ neni znazornéno.

JelikoZ je volba uvedenych magnetickych Jjader 12
a 15 ostatné prakticky bez dopadu na kvalitu a funkci elekt-
romagnetickych uzavéru 6, 7, je pro odbornika v oboru snadné
upravit jejich tvar a prirez prichodu 24 podle typu zpraco-
vavanych predméta 3.

Je kromé toho moZné upravit vnitrek uzavért 6 a 7 po-
hyblivé tak, aby se dalo pouzit konkrétni trubicovité téleso
1 pro kazdy typ predmétu 3, Kkteré se maji povrchové upravo-
vat, aniz by pritom bylo nutné vyménovat indukéni vinuti 11
a 14 uvedenych uzdvéru 6 a 7. Trubicovité téleso 1 tak mazZe
byt viuéi vicefdzovym indukénim vinutim 11, 14 a elektromag-
netickym jaddrim 12, 15 uloZeno demontovatelné jako zaméni-
telny dil, vymezujici svym tvarem po zdméné odlisny tvar me-
zerového prostoru 100. Je tedy snadné vyrobit vicefunkéni
prichozi povlékaci komoru prurezu bliZziciho se napriklad
elipse, a to pro zjednoduseni vyroby, pric¢emZz indukéni vinu-
ti 11 a 14, osazenda na koncich 4 a 5 trubicovitého télesa
1l, jsou tedy pouzZitelnd pro velky poc¢et typd povrchové upra-
vovanych predméta 3. Tyto predméty tedy spolu prochazeji pa-
ralelné povlékaci komorou, a to zpusobem, ktery muZe byt

kontinudlni nebo pretrzity.

Nyni bude popsédno s odvoldnim na obr. 6 aZz 8 nékolik
zarizeni podle vyndlezu a obsahujici formou prikladu bez

omezeni rozsahu vyndlezu tésnou pruchozi povlékaci komora




totozZnou s tou, jaka byla pravé popsana. Na téchto obrazcich

jsou podstatné ¢asti zarizeni schematicky zndzornéna v axi-
4lnim Yezu a pruchozi povlékaci komora miZe pévrchové upra-
vovat soucasné dva predméty 3, jako jsou betonarské vyztuzZné
pruty, posouvajici se rovnobéiné a umisténé Kk tomuto uUcelu
do spole¢né svislé roviny prochdzejicimi centrdalnimi magne-
tickymi jadry 12, 15 elektromagnetickych uzavéra 6 a 7.

U vsech =znazornénych variant se reguluje prutok ka-
palného povlékaciho materidlu 2 k prichozi povlékaci komore
v zavislosti na rychlosti posunu predmétid 3 k povlékani
v pruchozi povlékaci komofe a na poZadované tloustce povlaku
25, aby mnoZstvi kapalného povlékaciho materidlu 2, které je
vpousténo do prichozi povlékaci komory, kompenzovalo to,
které je absorbovdno tvorbou povlaku 25 na predmétech 3 vy-
stupujicich z pruchozi povlékaci komory, a to bez podstatné-
ho poklesu hladiny uvedeného kapalného povlékaciho materidlu
2 v této pruchozi povlékaci komore pri zachovani celistvosti
tohoto povlékaciho materidlu. Tato regulace pritoku, napaje-
jiciho prichozi povlékaci komoru, je podstatna, jak je treba
pripomenout, pro zachovani souvislosti 1l4zné obsazZené
v pruchozi povlékaci komore s ohledem na chemické reakce
probihajici v kontaktu predmétt 3 a kapalného povlékaciho
materidalu 2. Tento parametr ovliddd miru obnovovani 1&zné
v niZz Jje treba vylouc¢it, v souladu s mys$lenkou vynalezu,
tvorbu vysraZenych pevnych zbytka, napfiklad ve formé soli

Zzeleza a zinku v pripadé pokovovani za tepla.

Zarizeni pro kontinudlni pokovovani, znadzornéné na
obr. 6, pouZitelné pro pokovovani predméti 3 kontinudlné ne-
bo pretrzité, obsahuje postupné za sebou prvni unaseci ust-

roji 35 pro pokovované predméty, rovnaci zarizeni 36, na-



priklad valeckové ustroji nebo zarizeni s otac¢ivou kleci,

uzpusobené podle profilu predmétd 3 a dale c¢istici sestavu
37, obsahujici napriklad otryskdvaci uUstroji, kterym se zis-
kdvaji na vystupu predméty 3 s povrchem zbavenym veskerych
nec¢istot pri zohlednovani rychlosti, profilu a povahy téchto
prednéta 3.

Ddle je umisténo prvni podpurné ustroji 38 s valecky
nebo kladkami pro podporovani oc¢isténych predmeétd 3. Toto
prvni podpurné uUstroji 38 je urdené pro korigovani problému
prﬁhybu a vibraci, vnesenych do predmétd c¢istici sestavou
37. Za prvnim podpUrnym ustrojim 38 je umisténa ohrivaci
prichozi komora 39 ze Zarovzdorného materidlu, ktera nese
topny systém 40, napriklad na bazi elektromagnetické indukce
nebo elektrického topného odporu, dovolujici rychle ohrivat
o¢isténé predméty 3 na predem urcenou regulovatelnou teplo-
tu, coz vyhovuje pro pokovovani téchto predmétu 3 za tepla.
Za ohrivaci pruchozi komorou 39 lezi druhé podplirné ustroji
41 s valedky nebo kladkami, které je podobné prvnimu podpur-
nému uUstroji 38, pro podporovani predmétl 3 zbavenych neCis-

tot a zahratych.

V zarizeni podle obr. 6 dale nasleduje tésna pruchozi
povlékaci komora, odpovidajici pruchozi povlékaci komore
z obr. 1. Tato pruchozi povlékaci komora je opatren topnym
Ustrojim 42, napriklad elektromagnetického indukéniho typu.
Tésnici ustroji, tvorena dvéma elektromagnetickymi uzavéry
6 a 7, zabranuji jakémukoli uniku roztaveného kovu z pricho-

z1 povlékaci komory.

Za povlékaci komorou je umisténo pridavné stiraci us-

troji 43, ovladané tak, Ze znamym zplsobem vysila proud




neutralniho nebo redukujiciho plynu na povlak 25, ktery byl

pravé vytvoren na predmétech 3. Toto ustroji zajistuje mimo
jiné prvni chlazeni téchto predméti 3 a vyluduje jakoukoli
oxidaci roztaveného kovu obsaZeného v prichozi povlékaci ko-
mor¥e. Eventuelné je moiné se obejit bez stiraciho dustroji
43, ale bylo by Zadouci, i v tomto pfipadé, chranit predméty
3 vystupujici jesté teplé z pruchozi povlékaci komory obalem
neutralniho nebo redukujiciho plynu, aby se zabranilo jaké-
koli oxidaci téchto pfedmétd a roztaveného kovu obsazeného

v pruchozi povlékaci komore.

Zarizeni konec¢né obsahuje rtizené chladici tstroji 44
pro chlazeni produktu vystupujiciho ze stiraciho uUstroji ne-
bo z pokovovaci prachozi povlékaci komory a druhé undseci

Ustroji 45 pro undseni predmétd 3.

Ukazuje se Jjako dllezité udrZovat stav "CGerstvosti"
materidld po celé délce jejich drahy od vystupu =z éistici
sestavy 37 az po uUstroji 43 pro doplaujici stirani. Za timto
Ucelem jsou obé podpurnd uUstroji umisténa v odpovidajicich
skfinich 46 a 47 spojenych trubnimi tUseky 48 a 49 s éistici
sestavou 37 a s ohrivaci komorou 39 a trubnimi useky 50
a 51 s ohfivaci komorou 39 a s povlékaci komorou, pricemz
Vv jejich nitru je vytvorena atmosféra chranénd vstrikovanim
neutralniho nebo redukujiciho plynu za déelem znemoznéni ja-
kékoli oxidace vyrobki béhem téchto rozdilnych fazi zpraco-
vani. K tomuto uc¢elu jsou kuprikladu uréeny injektory pro

privod plynu do skfini 46 a 47 a do stiraciho ustroji 43.

Privod 9 pruchozi povlékaci komory je pripojen k peci
nebo zasobniku 54 a je opatfen topnym ustrojim 53 podobnym
topnym uUstrojim 40 a 42. V provedeni podle obr. 6 obsahuje
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pec nebo zasobnik 54 dvé oddéleni, a to tavné oddéleni 55
a odbérné oddéleni 56, oddélované od tavného oddéleni prié-
kou 57 zajistujici pruchod mezi jeji spodni éasti a dnem za-
sobniku 54, umoZnujici pratok roztaveného kovu z oddéleni
55 do oddéleni 56. Vrch lazni roztaveného kovu, obsaZeného
v kazdém z uvedenych oddéleni 55, 56, je pod rizenou atmos-
férou. K tomuto uc¢elu je kazdé 2z obou oddéleni 55, 56 chra-
néno krytem 55a, 56a, opatfenym injektorem 58, 59, pomoci
néhoZ miZe byt zavadén nad l1&zné roztaveného kovu neutrdalni
nebo redukujici plyn pro zabranéni oxidaci. Systém vytapéni
zasobniku 54 md v principu zcela klasické reseni. Tavné od-
déleni 55 je opatrfeno systémem 60 dovolujicim privadét kovo-
vé ingoty 61 tésnicim prichodem, pricemZ tento privodni sys-
tém 60 je regulovan v zavislosti na hladiné lazné v odebira-
cim oddéleni 56.

V zarizeni z obr. 6 jsou prostredky pro regulaci pri-
vodniho pruUtoku prichozi povlékaci komory tvoreny reguladénim
prostredkem 62 pro regulaci pritoku, ktery je vrazen do pri-
vodniho potrubi 90 mezi zasobnikem 54 a privodem 9 povlékaci
komory 200. Regulac¢ni prostredek 62 pro regulaci prutoku mi-
Ze Dbyt jakéhokoli typu pouZivaného pro regulovani pritoku
roztaveného kovu. S vyhodou je toto regulac¢ni prostredek 62
tvoren elektromagnetickym uzavérem typu odpovidajiciho vyse
uvedenému francouzskému patentovému spisu FR-89/07296. Obé
vinuti 63 a 64 tohoto elektromagnetického uzdvéru jsou napa-
jena proudem ze zdroje 65 proudu pres prislusnd ustroji 66
a 67 pro regulaci proudu. Kazdé z téchto vinuti 63 a 64 je
uloZeno a elektricky pripojeno takovym zpusobem, Ze kdyZ je
napajeno proudem, vytvari posuvné elektromagnetické pole ve
smyslu obraceném vic¢i sméru toku roztaveného kovu k pruchozi

povlékaci Kkomore, ¢imz se vytvari magnetomotorickd sila




vzdorujici toku roztaveného kovu. JelikoZ je hladina kovu

roztaveného v zasobniku 54 udrzZovdna na v podstaté konstant-
ni drovni, je napdjeci tlak roztaveného kovu samotny udrzZo-
vdn v  podstaté konstantni a pritok roztaveného kovu
k pruchozi povlékaci komore miZé byt regulovdn serizovanim
intenzity budicich proudd vinuti 63 a 64. Regulace elektro-
magnetického uzavéru 62 muzZe byt provadéna manudlné nebo, ve
zlepSeném zarizeni, Jje rovnéZ mozné ovlddat regula¢ni pro-
stredek 62 pro regulaci prutoku podle jednoho z funkénich
parametru zarizeni, napriklad podle rychlosti posunu predmé-

tld 3 povlékaci komorou.

V zarizeni pro kontinudlni pokovovani, zndzornéné na
obr.6, je zasobnik 54 uloZen s urc¢itym odstupem nad povléka-
ci komorou. Jak Jje zndzornéno na obr. 7, mize vsak byt za-
sobnik 54 uloZen Vv pribliZné stejné urovni jako pruchozi
povlékaci komora, pric¢emZ je vsak hladina 68 roztaveného ko-
vu v zasobniku 54 ponékud vysSe neZ kam miZe dosdhnout rozta-
veny kov uvnitr¥ prachozi povlékaci komory. V tomto pripadé
je hydrostaticky tlak roztaveného kovu pripusténého do
prichozi povlékaci komory mens$i, neZ je tomu v pripadé
z obr. 6 a elektricka energie potrebnd pro regulovani napa-
jeciho prutoku priuchozi povlékaci komory roztavenym kovem je

mensi.

V zarizeni na kontinudlni pokovovani zn&zornéném na
obr. 8 je hladina 69 roztaveného kovu v odebiracim oddéleni
56 zasobniku 54 niZe, neZz je hladina v pruchozi povlékaci
komore. Roztaveny kov je vypuzovan k pruchozi povlékaci ko-
more pres privodni vedeni 9 tim, Ze se vstrikuje do zasobni-
ku 54 injektorem 59 inertni plyn stlac¢eny na tlak dostatecény

pro zvyseni hladiny roztaveného kovu v potrubi pfivodu 9 az
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k pruchozi povlékaci komore. Stlacdeny inertni plyn vystupuje
ze zdroje 70 stlad¢eného inertniho plynu p¥es regulac¢ni ust-
roji 71 tlaku a vysky hladiny.

Alespon Gast privodniho vedeni 9 kromé toho obsahuje
kalibrovany prichozi profil. Toho miZe byt dosaZeno tim, Ze
se do privodniho potrubi 90 k pfivodu 9 povlékaci Kkomory
200 vlozi kalibrovand trubka. Za téchto podminek se regulace
pritoku napajeni pruchozi povlékaci komory déje pomoci regu-

laéniho ustroji 71.

JelikoZ popsana provedeni mohou byt bez opusténi mys-
lenky vyndlezu podrobena riznym obménam, je;tfeba pozname-
nat, Ze vSechny detaily obsazené v predchozim popise nebo
zndzornéné na pripojenych vykresech slouzi pouze jako pri-

klady provedeni neomezujici vynalez.




PATENTOVE NAROKY

1. Zarizeni pro povlékani kontinudlnich predméta nebo
nekontinudlnich predmétt, prochdzejicich kontinudlné nebo
nekontinudlné jeho uzavrenou komorou, kovovym povlakovym ma-
terialem (2) v kapalné formé, které jsou jim vedeny podél
osy, rovnobéiné se stredovou osou komory a lezici v odstupu
od ni, vyznac¢ené tim, Ze obsahuje trubicovité téleso (1)
z materialu propustného pro magnetickd pole, vymezujici
pruchozi povlékaci komoru (200), napojenou na privod (9)
povlékaciho materidlu ze zasobniku (54), uzavrenou na kazdém
konci (4, 5) elektromagnetickym uzdvérem (6, 7), ktery obsa-
huje nejméné jedno vicefazové indukéni vinuti (11, 14), ulo-
Zené okolo trubicovitého télesa (1) pro vytvareni magnetic-
kého pole posuvného podél podélné osy trubicovitého télesa
(1) a odpuzujiciho kapalny povlékaci materidl smérem k ose
trubicovitého télesa (1), a magnetické jadro (12, 15), upev-
néné vzhledem k trubicovitému télesu (1) a usporadané ve
sméru jeho osy, vymezujici s trubicovitym télesem (1) odpo-
vidajici mezerovy prostor (100) pro vstup a vystup povléka-
nych predméti (3), podélné vedenych prichozi povlékaci komo-
rou (200).

2. Zarizeni podle naroku 1 vyznacené tim, Ze vicefa-
zové indukéni vinuti (14) elektromagnetického uzavéru (7)
vystupnl strany je rizeno ovladanim intenzity prochazejiciho

proudu.

3. Zarizeni podle naroku 1 nebo 2 vyznacené tim, Ze
magnetickad Jjadra (12, 15) elektromagnetickych uzavéru (6,
7) Jjsou pevné pridrZovana ve stredové oblasti vzhledem

k trubicovitému télesu (1) odpovidajicim distan¢nim prvkem
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(22), vymezujicim Vv mezerovém prostoru (100) prichody (24)
pro povlékané predméty (3).

4. Zarizeni podle naroku 3 vyznadené tim, Ze pruchody
(24) maji prGrez tvarové odpovidajici prufezu povlékanych
predméta (2).

5. Zarizeni podle nejméné jednoho 2z naroku 1 az 4
vyznacené tim, Ze trubicovité téleso (1) je vuci vicefazovym
indukénim vinutim (11, 14) a elektromagnetickym jadrum (12,
15) uloZeno demontovatelné jako zaménitelny dil, vymezujici
svym tvarem po 2zadméné odlisny tvar mezerového prostoru
(100). |

6. Zarizeni podle nejméné jednoho 2z ndroki 1 az 5
vyznac¢ené tim, Ze Jjedno z vicefdzovych indukénich vinuti
(11, 14) elektromagnetickych uzaveértd (6, 7) je uloZeno pre-
suvné v podélném sméru trubicovitého télesa (1) na presouva-
telném nosi¢i (17) pro prestavovdni délky povlékacli komory
(200).

7. Zarizeni podle nejméné jednoho 2z naroki 1 azZ 6
vyznac¢ené tim, Ze trubicovité téleso (1) je vytvoreno z ma-

terialu, nesmac¢ivého kapalnym povlékacim materidlem (2).

8. Zarizeni podle nejméné jednoho 2z naroku 1 az 7
vyznac¢ené tim, Ze zasobnik (54) kapalného povlékaciho mate-
ridlu, napojeny na privod (9) povlékaciho materialu do po-
vlékaci kémory (200), Jje =zasobnik s konstantni hladinou
(68), uloZenou vyse nez je uUroven nejvy$siho bodu povlékaci
komory (200), pricemZ na privodnim potrubi (90) k privodu

(9) do povlékaci komory (200) je osazen regulacni prostredek




(62) pro regulaci prutoku.

9. Zarizeni podle nejméné jednoho =z narokll 1 aZ 7
vyznac¢ené tim, Ze zasobnik (54) kapalného povlékaciho mate-
ridlu, napojeny na privod (9) povlékaciho materidlu do pov-
lékaci komory (200), je uzavreny a obsahuje tlakovy prostor
s naplni neutralniho plynu nad hladinou (69) kapalného po-
vlékaciho materidlu (2), pricemZ hladina (69) je nizZe, nez
povlékaci komora (200), pficemZz alespon Gast privodniho ve-
deni (90) k privodu (9) povlékaci komory (200) obsahuje tsek
s kalibrovanym prichozim prafezem, a tlakovy prostor neut-
ralniho plynu nad hladinou (69) je spojen s regulaénim ust-

rojim (71) tlaku a vysky hladiny (69).
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