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Okreslanie wytrzymatoéci Zelaznych
cze$ci budowlanych, zwlaszcza naczyri na-
ciskowych, zapomoca obcigzesi prébnych
jest ogblnie znane,

Wysokoéé stosowanego obcigzenia préb-
nego jednakze jest ograniczona, poniewaz w
pewnych okolicznosciach pojedynicze czesci
moga ulec naprezeniu ponad granica, ciasto-
watoéci, zimnej deformacji i z tego powo-
du lub tez w jaki inny sposéb stalym zmia-
nom wlasciwosci materjatu, ktérych to u-
szkodzefi nie zawsze tatwo dostrzec. W. ten

~ spos6b prébne obciazenie naraza poszcze-

gélne czesci na powazne niebezpieczeristwo
i powoduje skutek wrecz przeciwny zamie-
rzonemu celowi. Jest si¢ wiec zmuszonym,
obciazenie prébne ograniczyé do wysokosci,

malo tylko przekraczajacej naprezenia, kté-
re istotnie p6éZniej powstaja w pracy nor-
malnej.

Poza tem znane jest, ze takie zmiany
materjalu i naprezenia wewngtrzne usunaé
mozna przy zelazie i stali zapomoca prze-
krystalizowania,

Przekrystalizowanie to osiagga si¢ zapo-
mocy krétkiego zarzenia w temperaturze, w
gramicach ktdrej zelazo i stal znajduje sig
w stanie stalego rozczynu. Granica takiej
temperatury lezy dla czystego zelaza powy-
zej 900° i spada ze zwickszajaca sie zawar-
toscia wegla, mniej wigcej do 730°.

Niniejszy nowy sposéb polega na pota-
czeniu odpowiednich czynnoéci i tem sig
odznacza, ze cze§é konmstrukcyjna, o ktérej
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stwierdzenie pewnosci chodzi, po wykona-
niu potrzebnych w danym razie polaczen,
zwlaszcza spawan, poddaje si¢ probnemu

naprezeniu, az do granicy ustalonej, z u- .

wzglednieniem zadanej pewnosci, a potem
naprezeniu — procesowi zarzenia do tegd
stopnia, aby nastapito przekrystalizowanie,
ktére usuwa skutki ewentualnego przecia-
zenia. Sposéb ten nadaje si¢ przede-
wszystkiem w celu stwierdzenia pewnosci
polaczeri spawanych, a w tym zakresie
szczegblnie w celu stwierdzenia pewncéci
spawanych naczyn, jakie stosuje si¢ na-
przyktad przy kotlach parowych i tym
podobnych, Na tej zasadzie mozna wiec
obecnie wykona¢ kotly parowe bez napre-
zeni, ktére poddano uprzednio dla préby
ciénieniu, przewyzszajacemu kilkakrotnie
ci$nienie podczas pracy normalnej.
Dotychczas prébowano takie kotly tyl-
ko zapomoca ciénienia woda, ktére stosun-
kowo mato przewyiszato péiniejsze ci-
énienie normalne, podlug przepisow dla
kottéw parowych, naprzyklad przy wyz-
szych ciénieniach tylko o 5 kg/qcm.
Okazalo sie poza tem, ze w wielu przy-
padkach wtasnie przez przeciazenia, po-
wstajace przy probie zapomoca cisnienia

woda, materjal kottowy ulegal powaznym
uszkodzeniom.,

W podobny sposéb mozna wyrabia¢ na-
czynia bez szwu z stwierdzonym podwyz-
szonym stopniem pewnoéci, jako i po-
szczeg6lne cze$ci  komstrukcyjne dla mo-
stow i budowli, wreszcie wysoko naprezal-
ne cze$ci maszyn, naprzyklad, tarcze, kola,
czesci trybowe i tem podobne, ktére za-
pewniaja bezpieczenistwo w ruchu.

Zastrzezenie patentowe,

Sposéb wykonania dowolnie wysoko
naprezalnych zelaznych czeéci budowla-
nych, jednolitych lub skladanych, szcze-
golnie spawanych naczyn, ktére poddaje
si¢ prébnemu ckciazeniu, znamienny tem,
ze prébne obciazenie podwyzsza sie do
granicy, odpowiadajacej stopniowi istotnie
zadanej pewnoéci i nastgpnie poddaje sig
czesci zarzeniu, ktére usuwa skutki spo-
wodowane przeciagzeniami przez obciazenie
probne lub innemi naprezeniami materjatu.

Thyssen & Co.
Aktiengesellschaft.
Zastepca: Cz. Raczyfiski,

rzecznik patentowy.

Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.



	PL3098B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DESCRIPTION


