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(57)摘要

本发明提供一种一体式低温卷烟降温嘴棒。

所述低温卷烟降温嘴棒是由中空储气部、中空降

温部和烟气流控制部依次通过现有成型设备压

塑成型的一体式嘴棒，所述中空储气部和中空降

温部均为圆柱形腔体，且两个部位的直径和中空

内径均相同；所述烟气流控制部的其中一端直径

与中空降温部的直径相同，另一端逐渐缩小形成

口径小于中空降温部中空内径的收缩口；在中空

储气部与中空降温部之间设有第一多孔隔板，中

空降温部与烟气流控制部之间设有第二多孔隔

板，在中空降温部的中空腔体内填充有直径大于

两多孔隔板上孔径的丝状或颗粒状吸热材料。本

发明中为一体结构，其制作方便，能够形成长气

路，并保证了降温效果，大大提高了降温效率。
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1.一种一体式低温卷烟降温嘴棒，其特征在于：所述低温卷烟降温嘴棒是由中空储气

部（1）、中空降温部（2）和烟气流控制部（3）依次通过现有成型设备压塑成型的一体式嘴棒，

所述中空储气部（1）和中空降温部（2）均为圆柱形腔体，且两个部位的直径和中空内径均相

同；所述中空储气部（1）和中空降温部（2）的外径为7 .6  mm，中空内径为6  mm，长度分别为

7mm和20mm；所述烟气流控制部（3）的长度为10  mm；所述烟气流控制部（3）为中空状，其中一

端直径与中空降温部（2）的直径相同，另一端逐渐缩小形成口径小于中空降温部（2）中空内

径的收缩口（7）；在中空储气部（1）与中空降温部（2）之间设有第一多孔隔板（4），中空降温

部（2）与烟气流控制部（3）之间设有第二多孔隔板（5），每个多孔隔板上的多个透气孔（8）的

孔径相同，且均匀分布；两个多孔隔板上的透气孔（8）分布位置相同，在中空降温部（2）的中

空腔体内填充有直径大于两多孔隔板上孔径的丝状或颗粒状吸热材料（6），所述吸热材料

采用聚乳酸颗粒或金属铝；所述中空储气部（1）的成型材料采用PC材料或PE材料；所述中空

降温部（2）和烟气流控制部（3）的成型材料采用聚乳酸、聚对苯二甲酸乙二醇酯中的一种或

其混合物；所述烟气流控制部（3）的呈流线状或弧形状收缩，其收缩口（7）的口径为0 .2～

0.5mm；所述嘴棒是采用一体成型制备一体压塑而成或采用分段压塑成型制备分段压塑成

型。
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一体式低温卷烟降温嘴棒

技术领域

[0001] 本发明涉及新型卷烟技术领域，具体是一种通过成型机直接成型而成的一体式低

温卷烟降温嘴棒。

背景技术

[0002] 低温卷烟是通过外部加热元件对烟草进行加热，烟支中的雾化介质、烟草中的香

味成分和外加香通过加热产生烟雾，而非通过燃烧，减少通过传统香烟中的烟草的燃烧和

热降解所产生的已知类型的有害烟尘成分。该烟草制品在250℃～350℃的条件下达到雾化

温度，挥发出来的高雾化烟气温度高，必须经过特别设计的嘴棒进行降温才能进入消费者

口腔，同时该嘴棒不能因为材料的吸附而减少雾化烟气量。

[0003] 低温卷烟的嘴棒，通常是多元嘴棒通过复合形成一定的结构来降低烟气温度，多

元嘴棒的复合比较困难，生产效率也不高，嘴棒的结构比较单一，形成的烟气通道结构比较

单一，很难形成长气路结构。

发明内容

[0004] 本发明为了解决现有技术的不足，提供一种一体式低温卷烟降温嘴棒，本发明的

嘴棒是由一体成型的储气腔、降温腔和烟气控流腔组成，其制备简单，且能够形成长气路，

并可以自由添加降温材料，相比现有技术可大大提升降温效率。

[0005] 本发明提供的技术方案：所述一种一体式低温卷烟降温嘴棒，其特征在于：所述低

温卷烟降温嘴棒是由中空储气部、中空降温部和烟气流控制部依次通过现有成型设备压塑

成型的一体式嘴棒，所述中空储气部和中空降温部均为圆柱形腔体，且两个部位的直径和

中空内径均相同；所述烟气流控制部的其中一端直径与中空降温部的直径相同，另一端逐

渐缩小形成口径小于中空降温部中空内径的收缩口；在中空储气部与中空降温部之间设有

第一多孔隔板，中空降温部与烟气流控制部之间设有第二多孔隔板，在中空降温部的中空

腔体内填充有直径大于两多孔隔板上孔径的丝状或颗粒状吸热材料。

[0006] 本发明较优的技术方案：所述中空储气部的成型材料采用PC材料或PE  材料；所述

中空降温部和烟气流控制部的成型材料采用聚乳酸、聚对苯二甲酸乙二醇酯中的一种或其

混合。

[0007] 本发明较优的技术方案：所述吸热材料采用聚乳酸颗粒或金属铝。

[0008] 本发明较优的技术方案：所述烟气流控制部的呈流线状或弧形状收缩，其收缩口

的口径为0.2～0.5mm。

[0009] 本发明较优的技术方案：每个多孔隔板上的多个透气孔的孔径相同，且均匀分布；

两个多孔隔板上的透气孔分布位置相同。

[0010] 本发明较优的技术方案：所述嘴棒是采用一体成型制备一体压塑而成或采用分段

压塑成型制备分段压塑成型。

[0011] 本发明较优的技术方案：所述中空储气部的中空降温部外径为7.6mm，中空内径为
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6mm，长度分别为7mm和20mm；所述烟气流控制部的长度为10mm

[0012] 本发明所述的一体式低温卷烟降温嘴棒由储气部，降温部，烟气流控制部组成，降

温部腔体内可以增添降温部件；所述嘴棒的成型设备可以采用压塑方式一体成型制备，也

可分段压塑成型制备，储气部成型材料为PE或PC，降温部、烟气流控制部成型材料为聚乳

酸、聚对苯二甲酸乙二醇酯中的一种或其混合,拼接后形成的一体式嘴棒直接和烟草段搓

接。

[0013] 本发明的有益效果：

[0014] (1)本发明中的储气部，降温部，烟气流控制部采用一体成型的方式制成，其制备

简单，无需复杂工艺和设备的投入；

[0015] (2)本发明的嘴棒为一体式，其内部的空腔是相互连通，能够形成长气路，并在降

温部与储气部和烟气控制部之间设有多孔隔板，能够在降温腔体内自由添加降温材料，减

少了条件限制，并保证了降温效果，大大提高了降温效率。

附图说明

[0016] 图1是本发明中的一体式低温卷烟降温嘴棒的结构示意图；

[0017] 图2是本发明中隔板的结构示意图；

[0018] 图3是本发明的使用状态图。

[0019] 图中：1—中空储气部，2—中空降温部，3—烟气流控制部，4—第一多孔隔板，5—

第二多孔隔板，6—吸热材料，7—收缩口，8—透气孔，9—雾化烟草段。

具体实施方式

[0020] 下面将结合本发明中的附图，对本发明中的技术方案进行清楚、完整地描述。

[0021] 如图1所示的一种一体式低温卷烟降温嘴棒，其特征在于：所述低温卷烟降温嘴棒

是由中空储气部1、中空降温部2和烟气流控制部3依次通过现有成型设备压塑成型的一体

式嘴棒，可以采用一体成型制备一体压塑而成或采用分段压塑成型制备分段压塑成型，其

成型设备采用现有的压塑成型设备。所述中空储气部1的成型材料采用PC材料或PE材料；所

述中空降温部  2和烟气流控制部3的成型材料采用聚乳酸、聚对苯二甲酸乙二醇酯中的一

种或其混合。

[0022] 如图1所示，所述中空储气部1和中空降温部2均为圆柱形腔体，且两个部位的直径

和中空内径均相同；所述烟气流控制部3为中空腔体，其中一端直径与中空降温部2的直径

相同，另一端逐渐缩小形成口径小于中空降温部2中空内径的收缩口4；其最佳尺寸为为：中

空储气部1的中空降温部2  外径为7.6mm，中空内径为6mm，长度分别为7mm和20mm；所述烟气

流控制部3的长度为10mm；烟气流控制部3的呈流线状或弧形状收缩，其收缩口4的口径为

0.2～0.5mm。在中空储气部1与中空降温部2之间设有第一多孔隔板4，中空降温部2与烟气

流控制部3之间设有第二多孔隔板5，每个多孔隔板上的多个透气孔7的孔径相同，且均匀分

布；两个多孔隔板上的透气孔7分布位置相同。

[0023] 在中空降温部2的中空腔体内填充有直径大于两多孔隔板上孔径的丝状或颗粒状

吸热材料6。所述吸热材料采用聚乳酸颗粒或金属铝。

[0024] 下面结合实施例对本发明作进一步说明，实施例是将本发明的滤嘴应用到低温卷
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烟中。

[0025] 实施例一中提供的一种一体式低温卷烟降温嘴棒，包括相互连接的中空储气部1、

中空降温部2和烟气流控制部3，其中中空储气部1、中空降温部  2直径为7.6mm，中空内径为

6mm，长度分别为7mm、20mm，烟气流控制部  3长度为10mm。在中空降温部2的中空腔体内填加

铝制网络，并通过多孔隔板封装。所述中空储气部1采用PE(聚乙烯)材料，中空降温部2和烟

气流控制部3成型材料为聚乳酸。

[0026] 将实施例1中的低温卷烟降温嘴棒与雾化烟草段8搓接，形成总长53mm  的低温烟

支，其中雾化烟草段9长度为20mm。

[0027] 通过烟气测试发现实施例1中的嘴棒，可明显的降低卷烟烟气的温度，与现有烟支

相比在同样条件下，烟气温度降低18℃。

[0028] 实施例二提供的一种一体式低温卷烟降温嘴棒，包括相互连接的中空储气部1、中

空降温部2和烟气流控制部3，其中中空储气部1、中空降温部2  直径为7 .6mm，中空内径为

6mm，长度分别为7mm、20mm，烟气流控制部3  长度为10mm。在中空降温部2的中空腔体内填加

聚乳酸颗粒，并通过多孔隔板封装。所述中空储气部1采用PC(聚碳酸酯)材料，中空降温部2

和烟气流控制部3成型材料为聚乳酸。

[0029] 将实施例1中的低温卷烟降温嘴棒与雾化烟草段8搓接，形成总长53mm  的低温烟

支，其中雾化烟草段9长度为20mm。

[0030] 通过烟气测试发现实施例1中的嘴棒，可明显的降低卷烟烟气的温度，与现有烟支

相比在同样条件下，烟气温度降低20℃。

[0031] 以上所述，仅为本发明的具体实施方式，但本发明的保护范围并不局限于此，任何

属于本技术领域的技术人员在本发明揭露的技术范围内，可轻易想到的变化或替换，都应

涵盖在本发明的保护范围之内。

说　明　书 3/3 页

5

CN 109123785 B

5



图1
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图3
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