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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 17年 8月 19日 (2005.8.19)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
　 　 【 請 求 項 １ 】 　 溶 融 す べ き 材 料 を 受 け 入 れ て 該 材 料 を 溶 融 状 態 若 し く は 半 溶 融 状 態 に
加 熱 す る 加 熱 筒 と 、 該 加 熱 筒 の 材 料 受 け 入 れ 側 に 配 置 さ れ 該 受 け 入 れ る 材 料 の 外 側 表 皮 を
削 り 取 る 絞 り 部 を 有 す る リ ン グ 手 段 と 、 該 加 熱 筒 の 先 端 側 に 形 成 さ
れ た 射 出 用 の ノ ズ ル と 、 前 記 加 熱 筒 内 を 真 空 若 し く は ほ ぼ 真 空 状 態 と す る 真 空 発 生 手 段 と
、 前 記 加 熱 筒 内 の 溶 融 状 態 若 し く は 半 溶 融 状 態 の 材 料 を 前 記 射 出 用 の ノ ズ ル か ら 金 型 側 に
射 出 す る シ リ ン ダ 及 び ピ ス ト ン か ら な る 押 圧 手 段 と を 備 え て な る こ と を 特 徴 と し た 溶 融 金
属 材 料 の 射 出 装 置 。
　 　 【 請 求 項 ２ 】 　 請 求 項 １ 記 載 の 溶 融 金 属 材 料 等 の 射 出 装 置 で あ っ て 、 前 記 加 熱 筒 を 水
平 状 に 配 置 す る と と も に 、 該 加 熱 筒 の 溶 融 路 よ り 小 径 に 形 成 さ れ る 前 記 射 出 用 の ノ ズ ル の
出 口 路 と の 連 通 空 間 部 位 を 、 該 出 口 路 の 軸 方 向 上 辺 部 に 対 し 、 同 一 面 位 置 若 し く は 下 位 位
置 で か つ 溶 融 路 か ら 出 口 路 に 至 る に し た が っ て 暫 時 小 径 と な る テ ー パ 状 の 孔 空 間 部 位 に 形
成 し た こ と を 特 徴 と す る 溶 融 金 属 材 料 の 射 出 装 置 。
　 　 【 請 求 項 ３ 】 　

【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ５
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】

か 、 又 は 圧 縮 変 形 す る

溶 融 路 内 の 溶 融 状 態 若 し く は 半 溶 融 状 態 の 材 料 を 、 そ の 溶 融 路 の 端 部
に 形 成 の 孔 空 間 部 位 を 介 し て 取 付 け の 射 出 用 の ノ ズ ル の 出 口 路 か ら 金 型 側 に 射 出 す る 溶 融
金 属 材 料 の 射 出 装 置 で あ っ て 、
　 前 記 溶 融 路 を 水 平 状 に 配 置 す る と と も に 、 前 記 孔 空 間 部 位 を 該 出 口 路 の 軸 方 向 上 辺 部 に
対 し 、 同 一 面 位 置 若 し く は 下 位 位 置 で 且 つ 溶 融 路 か ら 出 口 路 に 至 る に 従 っ て 暫 時 小 径 と な
る テ ー パ 状 に 形 成 し た こ と を 特 徴 と す る 溶 融 金 属 材 料 の 射 出 装 置 。



　 　 　 【 ０ ０ ０ ５ 】
　 　 【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
　 上 記 課 題 を 解 決 す る た め 、 請 求 項 １ の 発 明 は 、 溶 融 す べ き 材 料 を 受 け 入 れ て 該 材 料 を 溶
融 状 態 若 し く は 半 溶 融 状 態 に 加 熱 す る 加 熱 筒 と 、 該 加 熱 筒 の 材 料 受 け 入 れ 側 に 配 置 さ れ 該
受 け 入 れ る 材 料 の 外 側 表 皮 を 削 り 取 る 絞 り 部 を 有 す る リ ン グ 手 段 と 、
該 加 熱 筒 の 先 端 側 に 形 成 さ れ た 射 出 用 の ノ ズ ル と 、 前 記 加 熱 筒 内 を 真 空 若 し く は ほ ぼ 真 空
状 態 と す る 真 空 発 生 手 段 と 、 前 記 加 熱 筒 内 の 溶 融 状 態 若 し く は 半 溶 融 状 態 の 材 料 を 前 記 射
出 用 の ノ ズ ル か ら 金 型 側 に 射 出 す る シ リ ン ダ 及 び ピ ス ト ン か ら な る 押 圧 手 段 と を 備 え た こ
と を 要 旨 と す る も の で あ る 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 こ の 請 求 項 １ の 発 明 に よ れ ば 、 溶 融 す べ き 材 料 を 、 リ ン グ 手 段 に よ り そ の 外 側 表 皮 を 削
り 取 る し な が ら 真 空 若 し く は ほ ぼ 真 空 状 態 に あ る 加 熱 筒 内 押 し 込 ん で 溶 融
状 態 若 し く は 半 溶 融 状 態 に す る と と も に 、 そ の 溶 融 状 態 若 し く は 半 溶 融 状 態 に し た 材 料 を
そ の ま ま 加 熱 筒 内 か ら 射 出 用 の ノ ズ ル を 経 て 金 型 側 に 射 出 す る も の で あ る 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 又 、 請 求 項 ２ の 発 明 は 請 求 項 １ 記 載 の 溶 融 金 属 材 料 の 射 出 装 置 で あ っ て 、 前 記 加 熱 筒 を
水 平 状 に 配 置 す る と と も に 、 該 加 熱 筒 の 溶 融 路 よ り 小 径 に 形 成 さ れ る 前 記 射 出 用 の ノ ズ ル
の 出 口 路 と の 連 通 空 間 部 位 を 、 該 出 口 路 の 軸 方 向 上 辺 部 に 対 し 、 同 一 面 位 置 若 し く は 下 位
位 置 で か つ 溶 融 路 か ら 出 口 路 に 至 る に し た が っ て 暫 時 小 径 と な る テ ー パ 状 の 孔 空 間 部 位 に
形 成 し た こ と を 要 旨 と す る も の で あ る 。
　 こ の 請 求 項 ２ の 発 明 に よ れ ば 、 射 出 用 の ノ ズ ル の 出 口 路 内 と と も に 加 熱 筒 の 溶 融 路 内 を
常 に 溶 融 材 料 （ 溶 融 金 属 ） が 充 満 さ れ た 状 態 を 維 持 す る こ と が で き る の で 、 該 溶 融 路 内 の
溶 融 材 料 （ 溶 融 金 属 ） か ら 発 生 す る ガ ス が 上 方 部 位 に 溜 ま る こ と を 未 然 に 防 止 す る も の で
あ る 。
【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ８
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 又 、 請 求 項 ３ の 発 明 は 、 溶 融 路 内 の 溶 融 状 態 若 し く は 半 溶 融 状 態 の 材 料 を 、 そ の 溶 融 路
の 端 部 に 形 成 の 孔 空 間 部 位 を 介 し て 取 付 け の 射 出 用 の ノ ズ ル の 出 口 路 か ら 金 型 側 に 射 出 す
る 溶 融 金 属 材 料 の 射 出 装 置 で あ る 。
　 そ し て 、 前 記 溶 融 路 を 水 平 状 に 配 置 す る と と も に 、 前 記 孔 空 間 部 位 を 該 出 口 路 の 軸 方 向
上 辺 部 に 対 し 、 同 一 面 位 置 若 し く は 下 位 位 置 で 且 つ 溶 融 路 か ら 出 口 路 に 至 る に 従 っ て 暫 時
小 径 と な る テ ー パ 状 に 形 成 す る 。
　 こ の 請 求 項 ３ の 発 明 に よ れ ば 、 射 出 用 の ノ ズ ル の 出 口 路 内 と 共 に 、 溶 融 路 内 を 常 に 溶 融
材 料 （ 溶 融 金 属 ） が 充 満 さ れ た 状 態 を 維 持 す る こ と が で き る の で 、 該 溶 融 路 内 の 溶 融 材 料
（ 溶 融 金 属 ） か ら 発 生 す る ガ ス が 上 方 部 位 に 溜 ま る こ と を 未 然 に 防 止 す る も の で あ る 。
【 手 続 補 正 ６ 】
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か 又 は 圧 縮 変 形 す る

か 又 は 圧 縮 変 形



【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
　 　 　 【 ０ ０ ３ １ 】
　 　 【 発 明 の 効 果 】
　 溶 融 す べ き 材 料 を 、 リ ン グ 手 段 に よ り そ の 外 側 表 皮 を 削 り 取 る

真 空 若 し く は ほ ぼ 真 空 状 態 に あ る 加 熱 筒 内 に 押 し 込 ん で 溶 融 状 態 若
し く は 半 溶 融 状 態 に す る と と も に 、 そ の 溶 融 状 態 若 し く は 半 溶 融 状 態 に し た 材 料 を そ の ま
ま 加 熱 筒 内 か ら 射 出 用 の ノ ズ ル を 経 て 金 型 側 に 射 出 す る こ と が で き 、 溶 融 金 属 材 料 の 射 出
装 置 と し て の 構 成 の 簡 素 化 と と も に 、 得 ら れ る 製 品 品 質 の 良 化 向 上 及 び そ の 作 業 効 率 の 高
揚 を 図 る こ と が で き る 。
【 手 続 補 正 ７ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ２
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ３ ２ 】
　 出 口 路 内 と と も に 溶 融 路 内 を 常 に 溶 融 材 料 （ 溶 融 金 属 ） が 充 満
さ れ た 状 態 を 維 持 す る こ と が で き る の で 、 該 溶 融 路 内 の 溶 融 材 料 （ 溶 融 金 属 ） か ら 発 生 す
る ガ ス が 上 方 部 位 に 溜 ま る こ と を 未 然 に 防 止 す る こ と が で き 、 溶 融 材 料 （ 溶 融 金 属 ） に よ
り 得 ら れ る 製 品 品 質 の 良 化 向 上 を 図 る こ と が で き る 。 　
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請 求 項 １ の 発 明 は 、 か 、
又 は 圧 縮 変 形 し な が ら

又 、 請 求 項 ２ の 発 明 は 、

又 、 請 求 項 ３ の 発 明 は 、 出 口 路 内
と と も に 溶 融 路 内 を 常 に 溶 融 材 料 （ 溶 融 金 属 ） が 充 満 さ れ た 状 態 を 維 持 す る こ と が で き る
の で 、 該 溶 融 路 内 の 溶 融 材 料 （ 溶 融 金 属 ） か ら 発 生 す る ガ ス が 上 方 部 位 に 溜 ま る こ と を 未
然 に 防 止 す る こ と が で き 、 溶 融 材 料 （ 溶 融 金 属 ） に よ り 得 ら れ る 製 品 品 質 の 良 化 向 上 を 図
る こ と が で き る 。
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