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Predmétem vyndlezu je péstitelska kazeta
k péstovani a piepravé sazenic stromdi.

V lesnim hospodéi'stvi se v soutasné dobé
ve velkém rozsahu pouZiva péstovani sazenic
lesnich dfevin ve sklenicich. Pilro€ni saze-
nice pro zalesiiovani je pak tfeba vhodnym
zplisobem vyzvednout a pFepravit na misto
vysazeni. Pfi tom se dosud b&Zné postupuje
tzv. severskou metodou. Podle této metody
se pro prepravu pripravuji balené sazenice,
tj. sazenice v raSelinovém baliCku. PF¥iprava
balenych sazenic zahrnuje radu operaci s
velkym podilem ruéni préace: déleni péash
radeliny na jednotlivé sazenice, rozbalovéani
balick?, plnéni. RovneéZ vlastni vysazovani
je pracné a méalo produktivni. DalSimi ne-
vyhodami tohoto postupu jsou znac€né ztra-
ty raSeliny p¥i manipulaci, nemoZnost vy-
uZiti pfepravnich palet a tim sniZené vyuZi-
ti kapacity dopravnich prostfedkli a nemoz-
nost pouZiti sazecich stroji.

K odstranéni téchto nedostatkd byl vyvi-
nut a popsan systém predpéstovdni sazenic
pfimo v transportnich sacich. Pro usnadng-
ni transportu se pouZivaji série sackl vy-
robené svafenim pasd termoplastickych f6-
lif, které se pPepravuji ve svinutém stavu
a rozd&luji na jednotlivé kusy bezprostFedné
pied vysazovanim. I kdyZ metoda zvySuje
produktivitu prdce tim, Ze u sazenic pésto-
vanych pfimo v saécich odpadaji operace
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souvisejici s balenim, zlistava stéle sloZita
manipulace pfi transportu a nezvysi se pro-
duktivita pri vysazovdni. Kromé toho vzni-
ka pfi vysadb& znaCné mnoZstvi obtiZné li-
kvidovatelného odpadu termoplastické fo-
lie. N

Pro prfedpéstovéni sazenic je v britském
patentu 1 179 807 popsan specidlni systém
nddobek usporadany do celého systému pa-
lety. Jedna cast se skldda z kuZelovitych
nddobek a druhd ¢ast v podobé& pistl stej-
nych osovych vzddlenosti zasahuje do kaz-
dé nddobky. Po dopéstovani sazenic, kdy je
nutno presazovat, nasadi se hlavni paleta
na systém pistd a sazenice i se zeminou jsou
vytla€eny. Kotoulek, kterym je opatfena
kaZdé nédobka ve spodni €éasti, aby pist ne-
prochdzel zeminou, je nutno ze sazenice
i zeminy odejmout a vratit zpét. Celd mani-
pulace je pii presazovani sloZitd, j¢é nutno
sledovat oddéleni kotoudkll a jejich zpé&tné
vraceni do kazety, aby se zabrdnilo ztratam
kotouckil. .

Podle britského patentu 1534202 se po-
uZivd pro péstovani dvouvrstvych né&dobek,
pfifemZ vnit¥ni samostatnd slabd nédobka
je z organického materidlu a vné&jSi nadobka
uspordddna do celkové palety, je vakuové
tvarovéna z plastické hmoty. PouZiti je jedno-
razové, proto se jako pfednost uvadi, Ze nos-
na plastickd kazeta dobfe shofi a vnitfni,
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kterd zlistdva se sazenici a sdzf se do zems,
proroste anebo samovolné degraduije.

Velkym nedostatkem obou typid je hladky
povrch malych nédobek. Koifeny pfi ristu
sazenice naraZeji na povrch nadobky a sta-
Ceji se tangencidlné a vytvareji zdklad ris-
tu i pro velké sazenice nebo stromky. Tato
tendence zidstdvd zachovédna i v dobé nor-
malniho rbstu. Tento nedostatek zvlast vy-
nikd pfi pé&stovani sazenic rfiznych dievin.
Stabilita vzrostlych strom@i je mald a do-
chézi ¢asto k vyvratiim.

Popsané nedostatky odstraiiuje kazeta po-
dle tohoto vyndlezu, jejiZ podstatou je, Ze
jeji kuZelovité buiiky jsou na vniténim po-
vrchu opatfeny dvEma aZ Sesti vertikdlnimi
Zebry a jsou navzdjem a s nosnym ramem
spojeny diagondlnimi Zebry. KuZelovitost
i tkos vnitfnich Zeber je volen tak, Ze pro
vytaZeni sazenice neni potfeba Zadného po-
mocného vytladovaciho systému. Kazety po-
dle tohoto vyndlezu p¥indSeji ve srovnéni s
dosavadnim stavem celou fadu vyhod spo-

jenych s tim, Ze doprovézejl semenaddek po .

celou dobu do vysevu, pii pésténi, transpor-
tu aZ po vysazovéani. V diisledku toho piede-
v8im odpadé celd fada pracnych a mélo pro-
duktivnich operaci ve v3ech fézich procesu.
ZjednoduSenim manipulace se podstatné
zmen3uji ztrgty ra3eliny. Produktivitu vlast-
niho vysazovani 1ze zvy8it i pouZitim které-
hokoliv typu sédzeciho stroje. Pii vhodném
tvaru kazet [(kuZelovity vnitfni prostor] se
podstatnd usnadiiuje vyjiméni sazenice s ko-
Fenovym obalem. Daldl vyhodou je moZnost
vyuZiti vhodnych palet k piepravé kazet
i skutetnost, Ze kazety lze vyuZivat opako-
vané&, takZe nevznikd odpad a nedoch&zi ke
znefidtovdni lesnich kultur jako pfi pouZiti
sazenic p¥epravovanych v riznych typech
nevratnych sé¢kd. Pro zp&tnou piepravu
prazdnych kazet je vfhodné, aby jejich vné&j-
81 tvar odpovidal tvaru vnit¥fnimu a aby je-
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jich rdm a spojovaci Zebra byly provedeny
v horni tfeting aZ poloving vy$ky bundk.

V tomto provedeni lze kazety stohovat a
tak lépe vyuZit vozidla pfi zp&tné prepravé.
Proti tangencidlnimu stadeni kofent jsou na
povrchu buiiky specidlni Zebra &tverhranné-
ho prifezu. Délka tohoto Zebra je nejv§hod-
néjsi v délce 2/3 celkové vy3ky buiilky, p¥i-
CemZ horni &&st v délce 1/3 je hladky kru-
hovy profil. '

Z materidlového hlediska jsou pro kazety
nejvyhodnéjsi termoplasty, u nichZ lze napf.
vstfikovanim docilit vysoké produktivity a
piesnosti vyroby i u sloZitych tvari, jakymi
kazety jsou. S ohledem na inertnost k rds-
tovému prosti‘edi je zvl&$t& vhodny polyety-
lén, polypropylén, piipadn& modifikovany
polyvinylchlorid.

K bliZ8imu . objasnéni podstaty vynédlezu
slouZi pfikladné pravedeni kazety znazorns-
né na pfipojenych vykresech, kde obr. 1
pfedstavuje kazetu v pohledu shora, obr. 2
v pohledu z boku a obr. 3 detail jedné buii-

ky v pohledu shora.

Na ramu 1 kazety o vn&j§ich rozmérech
360x220%x84 mm je v 7 raddch diagonalnég
uspofddéno 67 kuZelovitych bun&k 2: Buiiky
maji tloustku st&n 2 mm a vnitfni kuZelovi-
tost 1: 8 a jsou vzdjemné& spojeny podélnymi
a diagondlnimi Zebry 3, kterd dosahuji od
ramu 1 do tfetiny v§$ky bunék 2. KaZd4 buii-
ka 2 je opatfena Zebry 4 o prifezu 2x2 mm
s kuZelovitosti ve sméru od povrchu bufiky
k jejimu konci 12°, Vzdélenosti st¥eddl sou-
sednich bungk 2 jsou 36 mm, vyska 10 kg
prazdnych kazet je 105 mm.

Dal3imi pi¥iklady pro vétSi objem vlastni
nadobky pro predpéstovdni sazenic je pfi
stejném vné&j§im rozméru 360x220%80 mm je
15 buné&k, kuZelovitost bun&k je stejnd, rov-
néZ tloudtka st&ny je analogickd. Builka mé
4 vnitfni Zebra rozméru 3x3 mm.

PFedmét vynédlezu

Péstitelskd kazeta k pé&stovdni a piepravé
sazenic stromfi, sloZend z nosného rdmu a z
kuZelovitych bundk upevnénych na nosném
rdmu, vyznafend tim, ¥e kuZelovité buiiky

(2) jsou na vnitfnim povrchu opatieny dvé-
ma aZ Sesti vertikdlnimi Zebry (4) a jsou
navzdjem a s nosnym rdmem (1) spojeny
diagonélnimi Zebry (3).

3 vykresy
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