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Sposób barwienia lub drukowania wyrobów ż włókien
celulozowych naturalnych i regenerowanych

Przedmiotem wynalazku jest sposób barwienia
lub drukowania wyrobów z włókien celulozowych
naturalnych i regenerowanych barwnikami antra-
chinonowymi kwasowymi.

Znane sposoby barwienia lub drukowania wy¬
robów z włókien celulozowych naturalnych i re¬
generowanych polegają na stosowaniu barwników
reaktywnych jednochlorotrójażynylowych, dwuchlo-
rotrójazynylowych, winylosulfonylowych, sulfonwi-
nyloamidowych i innych posiadających w cząstecz¬
ce wbudowany układ reaktywny zdolny do reak¬
cji chemicznej z grupami hydroksylowymi celulozy
a także barwników trójazynyIowyeh dwufunkcyj-
nych.

Znane są także sposoby barwienia lub druko¬
wania wyrobów z włókien celulozowych barwni¬
kami nietypowymi obojętnymi jak barwnikami
azowymi kwasowymi, antrachinonowymi, ftalocy-
janinowymi lub azowymi metalokompleksowymi
typu 1 : 1 lub 1 : 2 w obecności wielofunkcyjnych
substancji posiadających wolne układy reaktywne.

Sposób barwienia lub drukowania wyrobów
z włókien celulozowych naturalnych i regenerowa¬
nych według wynalazku barwnikami obojętnymi
wobec włókna, polega na dodawaniu do kąpieli
barwiącej lub pasty drukarskiej nowego barwnika
antrachinonowego kwasowego o wzorze ogólnym
przedstawionym na rysunku, na którym A ozna¬
cza alkilenową resztę prostą lub rozgałęzioną po¬
siadającą w łańcuchu węglowodorowym 2—10 ato¬

mów węgla, X oznacza H, Cl, Br, N02, resztę alki¬
lową o łańcuchu 1—3 atomów węgla, NHAc gdzie
Ac oznacza resztę alifatycznych kwasów jedrtd-
karboksylowych zawierających 2—4 atomów wę-

5 gla, SO2NHR gdzie R oznacza atom wodoru lub
resztę alkilową o łańcuchu 1—3 atomów węgla,
w położeniu 3 lub 4 w reszcie benzenosulfonylo-
wej posiadające w swych cząsteczkach funkcyjne
grupy sulfonamidowe lub sulfonalkiloamidowe, w

10 obecności wielofunkcyjnej substancji posiadającej
wolne układy reaktywne, jak 1,3,5-trójakrylilo-
sześciohydro-s-trójazyny w ilości 50—100 części
wagowych w stosunku do ilości barwnika, a bar¬
wienie prowadzi się w środowisku zasadowym od

15 wodorowęglanów, węglanów sodowych lub pota¬
sowych.

Tak przygotowaną kąpielą barwiącą lub pastą
drukarską, napawa się lub drukuje wyrób, na
przykład tkaninę z włókien celulozowych a na-

20 stępnie poddaje procesowi suszenia w tempera¬
turze 60°C. Po procesie suszenia, napojoną i od-
żętą lub drukowaną tkaninę celulozową poddaje
się termicznej obróbce w parowniku w tempera¬
turze 102—106°C w czasie 10—15 minut lub do-

25 grzewaniu w temperaturze 140—160°C w czasie
5—3 minut. Po termicznym utrwaleniu wybarwień
lub wydruków, poddaje się wyrób intensywnemu
płukaniu w zimnej i ciepłej wodzie oraz proceso¬
wi prania w wodnym zasadowym roztworze wę-

80 glanu sodowego i mydła syntetycznego w tempe-^
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raturze 95°C, a następnie ponownie płukaniu w
ciepłej i zimnej wodzie po czym suszy się w tem¬
peraturze 80°C.

Proces barwienia lub drukowania sposobem we¬
dług wynalazku pozwala na osiągnięcie wysokiego
stopnia 86% przereagowania barwników antrachi-
nonowych kwasowych z grupami funkcyjnymi
włókna celulozowego oraz na osiągnięcie dużej od¬
porności wybarwień lub wydruków na światło
i czynniki mokre. Druk po procesie prania daje
czyste efekty bieli w miejscach niezadrukowanych.

Niżej podane. przykłady bliżej wyjaśniają spo¬
sób według wynalazku nie ograniczając jego za¬
kresu.

W powyższych przykładach części wagowe ozna¬
czają gramy, a części objętościowe mililitry.

Przykład I. W celu otrzymania pasty dru¬
karskiej miesza się 20 części wagowych barwnika
otrzymanego przez kondensację kwasu l-amino-4-
bromoantrachinuno-2-sulfonowego z śześciometyle-
nodwuaminą i następne jego sulfonylowanie 3-sul-
fonamidobenzenosulfochlorkiem, 20 części wago¬
wych 1,3,5-trójakrylilosześciohydro-s-trójazyny, 100
części wagowych mocznika, 10 części wagowych
soli sodowej kwasu 3-nitrobenzenosulfonowego roz¬
puszcza się w 290 częściach objętościowych ciepłej
wody, dodaje 540 części wagowych 4%-owego za¬
gęszczenia alginowego a po rozpuszczeniu i do¬
kładnym wymieszaniu dodaje się 20 części wago¬
wych wodorowęglanu sodowego. Następnie tak
przygotowaną pastą drukarską, dobrze wymieszaną
drukuje się metodą druku filmowego wyroby
z włókien celulozowych, po czym poddaje się je
procesowi suszenia w temperaturze 60°C i obojęt¬
nemu parowaniu w temperaturze 150°C w czasie
15 minut. Tak utrwalone wydruki poddaje się
płukaniu w zimnej i ciepłej wodzie a następnie
praniu w zasadowej kąpieli piorącej, ponownie
płukaniu w gorącej i zimnej wodzie oraz suszeniu.

Przykład II. W celu przygotowania pasty
drukarskiej miesza się 20 części wagowych barw¬
nika otrzymanego przez kondensację kwasu 1-ami-
no-4-bromoantrachinono-2-sulfonowego z pięciome-
tylenodwuaminą i następcze jego sulfonylowanie
3-sulfonmetyloamidobenzenosulfochlorkiem, 20 czę¬
ści wagowych 1,3,5-trójakrylilosześciohydro-s-trój-
azyny, 100 części wagowych mocznika, 10 części
wagowych soli sodowej kwasu 3-nitrobenzenosul¬
fonowego rozpuszcza się w 290 częściach objętoś¬
ciowych ciepłej wody, dodaje 540 części wagowych
4%-owego zagęszczenia alginowego, a po rozpusz¬
czeniu i dokładnym wymieszaniu dodaje się 20
części wagowych wodorowęglanu potasowego. Tak
przygotowaną pastą drukarską zadrukowuje się
metodą druku filmowego wyroby z włókien celu¬
lozowych po czym poddaje się je suszeniu w tem¬
peraturze 60°C i obojętnemu parowaniu w tempe¬
raturze 105°C w czasie 15 minut.

Tak utrwalone wydruki poddaje się płukaniu
w zimnej wodzie a następnie praniu w zasadowej
kąpieli piorącej, ponownie płukaniu w gorącej
i zimnej wodzie oraz suszeniu.

Przykład III. W celu przygotowania pasty
drukarskiej miesza się 20 części wagowych barw¬
nika otrzymanego przez kondensację kwasu 1-ami-

no-4-bromoantrachinono-2-sulfonowego z czterome-
tylenodwuaminą i następcze jego sulfonylowanie
4-sulfonetyloamidobenzenosulfochlorkięm, 20 części
wagowych 1,3,5-trójakrylilosześciohydro-s-trójazyny,

6 100 części wagowych mocznika, 10 części wagowych
soli sodowej kwasu 3-nitrobenzenosulfonowego roz¬
puszcza się w 290 częściach objętościowych ciepłej
wody, dodaje 540 części wagowych 4%-owego za¬
gęszczenia alginowego, a po rozpuszczeniu i do-

10 kładnym wymieszaniu dodaje się 20 części wago¬
wych wodorowęglanu sodowego. Tak przygotowa¬
ną pastą drukarską zadrukowuje się metodą dru¬
ku filmowego wyroby z włókien celulozowych, po
czym poddaje się je suszeniu w temperaturze 60°C

15 i obojętnemu parowaniu w temperaturze 150°C w
czasie 15 minut. Tak utrwalone wydruki poddaje
się płukaniu w zimnej wodzie, a następnie praniu
w zasadowej kąpieli piorącej, ponownie płukaniu
w gorącej i zimnej wodzie i suszeniu.

20 Przykład IV. W celu przygotowania kąpieli
do barwienia ciągłego miesza się 30 części wago¬
wych barwnika otrzymanego przez kondensację
kwasu l-amino-4-bromoantrachinono-2-sulfonowego
z trójmetylenodwuaminą i następne jego sulfony-

25 lowanie 4-acetyloaminobenzenosulfochlorkiem, 30
części wagowych 1,3,5-trójakrylilosześciohydro-s-
-trójazyny, 100 części wagowych mocznika, 10 czę¬
ści wagowych soli sodowej kwasu 3-nitrobenzeno¬
sulfonowego rozpuszcza się w 770 częściach obję-

30 tościowych ciepłej wody. Po dokładnym rozpusz¬
czeniu dodaje się 40 części wagowych 2%-owego
zagęszczenia alginowego oraz 20 części wagowych
wodorowęglanu sodowego. Tak przygotowaną ką¬
pielą dwukrotnie napawa się tkaninę w tempera-

35 turze 50°C stosując po każdym napojeniu odżęcie.
Tak napojoną i odżętą tkaninę poddaje się susze^
niu w temperaturze 60°C i poddaje obojętnemu
parowaniu w temperaturze 105°C w czasie 15 mi¬
nut. Tak utrwalone wybarwienia płucze się w
zimnej wodzie, pierze, ponownie płucze i suszy.

Przykład V. W celu przygotowania kąpieli
do barwienia ciągłego miesza się 40 części wago¬
wych barwnika otrzymanego przez kondensację
kwasu l-amino-4-bromoantrachinono-2-sulfonowego
z dwumetylenodwuaminą i następne jego sulfony¬
lowanie 4-nitrobenzenosulfochlorkiem, 40 części
wagowych 1,3,5-trójakrylilosześciohydro-s-trójazyny,
100 części wagowych mocznika, 10 części wagowych
soli sodowej kwasu 3-nitrobenzenosulfonowego roz¬
puszcza się w 755 częściach objętościowych ciepłej
wody. Po dokładnym rozpuszczeniu dodaje się 40
części wagowych 2%-owego zagęszczenia alginowe¬
go oraz 15 części wagowych węglanu sodowego.

Tak przygotowaną kąpielą o temperaturze 50°C
55 dwukrotnie napawa się wyrób celulozowy stosując

po każdym napojeniu odżęcie. Tak napojony i od-
żęty wyrób celulozowy poddaje się suszeniu w
temperaturze 60°C i poddaje procesowi obojętnego
parowania w temperaturze 105°C w czasie 15 mi-

60 nut. Tak utrwalone wybarwienia poddaje się płu¬
kaniu w zimnej wodzie, praniu, ponownie płuka¬
niu i suszeniu.

Przykład VI. W celu przygotowania kąpieli
do barwienia ciągłego miesza się 40 części wago-

65 wych barwnika otrzymanego przez kondensację
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kwasu l-amino-4-bromoantrachinono-2-sulfonowego
z sześć iometylenodwuaminą i następne jego sulfo-
nylowanie 4-chlorobenzenosulfochlorkiem, 40 części
wagowych 1,3,5-trójakrylilosześciohydro-s-trójazyny,
100 części wagowych mocznika, 10 części wago¬
wych soli sodowej kwasu 3-nitrobenzenosulfono-
wego, rozpuszcza się w 755 częściach objętościo¬
wych ciepłej wody. Po dokładnym rozpuszczeniu
dodaje się 40 części wagowych 2%-owego zagęsz¬
czenia alginowego oraz 15 części wagowych wę¬
glanu potasowego. Tak przygotowaną kąpielą
o temperaturze 50°C dwukrotnie napawa się wy¬
rób celulozowy stosując po każdym napojeniu od-
żęcie. Tak napojony i odżęty wyrób celulozowy
poddaje się suszeniu w temperaturze 60°C i pod¬
daje procesowi obojętnego parowania w tempera¬
turze 105°C w czasie 15 minut. Tak utrwalone
wybarwienia poddaje się płukaniu w zimnej wo¬
dzie, praniu, ponownie płukaniu i suszeniu.

Przykład VII. W celu przygotowania pasty
drukarskiej zmieszano 30 części wagowych barw¬
nika otrzymanego przez kondensację soli sodowej
kwasu l-amino-4-bromoantrachinono-2-sulfonowego
z sześciometylenodwuaminą i następne jego sulfo-
nylowanie 4-metylofenylosulfochlorkiem, 30 części
wagowych 1,3,5-trójakrylilosześciohydro-s-trójazyny,
100 części wagowych mocznika, 10 części wago¬
wych soli sodowej kwasu 3-nitrobenzenosulfono-
wego, rozpuszczono w 270 częściach objętościowych
ciepłej wody, dodano 540 części wagowych
4%-owego zagęszczenia alginowego a po rozpusz¬
czeniu i dokładnym wymieszaniu dodano 20 części
wagowych wodorowęglanu potasowego. Tak przy¬
gotowaną pastą drukarską zadrukowano metodą
druku filmowego tkaninę z włókien celulozowych
po czym poddano ją suszeniu w temperaturze 60°C
i obojętnemu parowaniu w temperaturze 105°C w
czasie 15 minut. Tak utrwalone wydruki poddano
płukaniu w zimnej wodzie a następnie praniu w
zasadowej kąpieli piorącej, ponownie płukaniu w
gorącej i zimnej wodzie oraz suszeniu.

Przykład VIII. W celu przygotowania pasty
drukarskiej zmieszano 30 części wagowych barw-

10

nika otrzymanego przez kondensację soli sodowej
kwasu 1-amino-4-bromoantrachinono-2-sulfonowego
z ośmiometylenodwuaminą i następne jego sulfony-
lowanie 4-etylofenylosulfochlorkiem, 30 części wa¬
gowych 1,3,5-trójakrylilosześciohydro-s-trójazyny,
100 części wagowych mocznika, 10 części wago¬
wych soli sodowej kwasu 3-nitrobenzenosulfono-
wego, rozpuszczono w 270 częściach objętościo¬
wych ciepłej wody, dodano 540 części wagowych
4%^owego zagęszczenia alginowego a po rozpusz¬
czeniu i dokładnym wymieszaniu dodano 20 części
wagowych wodorowęglanu potasowego. Dalsze czyn¬
ności wykonano jak w przykładzie VII.

15

20

25

30

35

40

Zastrzeżenie patentowe

Sposób barwienia lub drukowania wyrobów
z włókien celulozowych naturalnych i regenero¬
wanych barwnikami obojętnymi wobec włókna
znajdującymi się w kąpieli barwiącej lub paście
drukarskiej obok 1,3,5-trójakrylilosześciohydro^s-
-trójazyny z zastosowaniem termicznej obróbki
wybarwień lub wydruków, znamienny tym, że sto¬
suje się barwnik antrachinonowy kwasowy o wzo¬
rze ogólnym przedstawionym na rysunku, w któ¬
rym A oznacza alkilenową resztę prostą lub roz¬
gałęzioną posiadającą w łańcuchu węglowodoro¬
wym 2—10 atomów węgla, X oznacza H, Cl, Br,
NO2, resztę alkilenową o łańcuchu 1—3 atomów
węgla, NHAc gdzie Ac oznacza resiztę alifatycz¬
nych kwasów jednokarboksylowych zawierających
2—4 atomów węgla, SO2NHR gdzie R oznacza
atom wodoru lub resztę alkilową o łańcuchu 1—3
atomów węgla w położeniu 3 lub 4 reszty benzeno^
sulfonylowej, przy czym stosuje się 1,3,5-trójakry-
lilosześciohydro-s-trójazynę w ilości 50—100 części
wagowych w stosunku do ilości barwnika, a bar¬
wienie prowadzi się w środowisku zasadowym od
wodorowęglanów lub węglanów alkalicznych, zaś
otrzymane wybarwienia lub wydruki poddaje się
w znany sposób procesowi obojętnego parowania
lub dogrzewania.

aWMl,
S-syi.

ERRATA

Łam 3, wiersz 35 i łam 4, wiersz 15
jest: 150°C

powinno być: 105 C
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