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Spos6b otrzymywania depresatoréow

Przedmiotem wynalazku jest spos6b otrzymywania despesatordw do produkcji olejéw smaro-
wych i napgdowych,

Znane s3 rozne klasy zwiazk6w organicznych, ktére moga stuzy¢ jako depresatory stosowane
do producji olejow smarowych i napgdowych. Jako depresatory sa stosowane produkty kondensa-
cji naftalenu z chloroparafinami, wysokoczasteczkowe alkinofenole, polimetakrylany, estry kwasu-
ftalowego i zasady Schiffa (pochodne acylowanych wgglowodorowych aromatycznych). Szeroko
stosowane s3 réwniez produkty kondensacji naftalenu z chloroparafinami C2~C3. Natomiast
alkilowanie 1-metylonaftalenu i 2-metylonaftalenu jest znane tylko da nielicznych nizszych
pochodnych alikilowych (do Cs), ale takie alkilopochodne nie posiadaja whasno$ci depresacyjnych.

Znane s3 sposoby otrzymywania nizszych pochodnych alkilowych metylonaftalenéw na
drodze alkilowania metylonaftalendw etylenem i izobutenem orazalkilowanie 1-metylonaftalenui
2-metylonaftalenu za pomoca alkoholi. Znane jest rowniz alkilowanie metylonaftalenéw butanem-
1, heptenem-1 oraz cykloheksanolem wobec 96% N2SO..

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu otrzymywania depresatora o lepszych wiasno$-
ciach depresacyjnych oraz wyeliminowanie z procesu naftalenu.

Istota wynalazku polega na otrzymywaniu depresatora oraz alkilowania chloroparafinami w
obecnosci katalizatorow Fridel — Carftsa w ilosci 0,5-10% wagowych w podwyzszonej temperatu-
rze w ten sposob, ze do reakcji stosuje si¢ czysty l-metylonaftalen lub 2-metylonaftalen lub ich
mieszaning. Mozna tez stosowaé pogan naftalenowy o sumarycznej zawartosci 1-metylonaftalenu i
2-metylonaftalenu wynoszacy 50-90% wagowych. Czynnikiem alkilujacym chloroparafiny o $red-
niej masie czasteczkowej 400-580 i zawartosci chloru 10-14% wagowych oraz Sredniej dtugosci
fancucha chloroparafin C25~Css.

Stosunek molowy chloroparafin do metylonaftalenéw moze si¢ zmienia¢ w zakresie 0,5: 1 do
10: 1. Proces kondensacj metylonaftalen6éw przeprowadza si¢ w czasie od (;,5 do kilku godzin, w
temperaturze 35-150°C. W przypadku otrzymywania depresatora z poganu naftalenowego mozna
stosowa¢ pogan naftalenowy oczyszczony jak réwniez nie oczyszczony. Jako katalizator korzyst-
nie jest stosowa¢ bezwodny AICl; lub AICI; w postaci kompleksu z wegglowodorami aromatyczny-
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mi. Po zakoniczeniu reakcji do mieszaniny dodaje si¢ wode w ilosci 0,5-10% wagowych. Po
doktadnym wymieszaniu mieszaning reakcyjng rozdziela si¢ na drodze destylacjiatmosferycznej w
¢elu odpedzenia wody i prézniowej w celu oddzielenia nieprzereagowanych metylonaftalenow i
chloroparafinol produktéw kondensacji. Pozostato$§é po destylacji prozniowej stanowi produkt
alkilacji, ktéry mozna zastosowaé jako depresator do olejéow silnikowych smarowych i
napgdowych. )

- Gotowy produkt alkilacji poddaje si¢ analizie na zawarto$¢ chloroparafin (chromatografi-
cznie lub probg Beilsteina). Produkt alkilacji mozna zastosowac wprost jako dodatek do olejow w
iloéci 0,5-2% wagowych. Mozna go tez podaé¢ dodatkowemu oczyszczaniu za pomocg ziemi
odbarwiajacych. Przez oczyszczenie uzyskuje si¢ polepszenie wtasnoéci optycznych depresatora
oraz wilasno$ci depresujacych. Oczyszczanie depresatordw otrzymywanych sposobem wedlug
wynalazku przeprowadza si¢ na drodze kontaktowania roztworu w rozpuszczalniku (roztwér o
stezeniu okoto 1:1) z 5-10% wagowych wysuszonej ziemi odbarwiajacej, ogrzewania i mieszania,
odfiltrowania ziemi odbarwiajacej i odparowania rozpuszczalnika. Rozpuszczalnikiem moze by¢
benzen, toluen, ksyleny lub frakcja naftowa. Depresatory oczyszczone tym sposobem wykazuja
lepsze whasnosci i dodane w tej samej ilosci obnizaja §rednia temperaturg krzepnigcia oleju o kilka
stopni nize;j.

Przyktad I. Przeprowadzono kondensacj¢ 90 g chloroparafin o zawarotéci 10% wagowych
Clz 3,5g I-metylonaftalenu (stosunek molowy 8: 1). Reakcj¢ prowadzono w temperaturze 75°C, w
czasie 1 godziny, wobec 3% wagowych bezwodnego AICls. Produkt kondensacji o masie czastecz-
kowej okoto 619 dodany do oleju bazowego I w ilosci 0,3% wagowych obnizyt jego temperature
krzepnigcia z -16,0 do -18,5°C. W celu otrzywania oleju bazowego I zmieszano 414 ghydrorafinatu
V i 20 g brightstosku BS 30/35, olej zhomogenizowano w temperaturze 70°C w czasie 1 godziny.
Srednia temperatura krzepnigcia oleju bazowego I wynosita -16°C.

Przyktad II.Przeprowadzono kondensacj¢ 80 g chloroparafin z 12,8 g 1-metylonaftalenu
(stosunek molowy 1,95:1) w temperaturze 70°C wobec 3% wagowych AICls. Otrzymano 48 g
depresatora o $redniej masie czgsteczkowej okoto 862, ktéry obnizat §rednio temperaturg krzepnig-
cia oleju bazowego I z -16 do -24,7°C (0,3% wagowych depresatora).

Przyktad III. Nieoczyszczony pogan naftalenowy zawierajacy 15, 5% 1-metylenonaftalen i
44.0% 2-metylonaftalenu poddano kondensacji zchloroparafinami w temperaturze 50°C w czasie |
godziny, wobec 3% wagowych AICI; (stosunek molowy chloroparafin do pogonu =0,58:1).
Otrzymany depresor obnizal temperaturg krzepnigcia oleju bazowego I z -16 do -18°C.

Przyktad IV. Nieoczyszczony pogon naftalenowy o sktadzie jak w przyktadzie III, pod-
dano kondensacji.z chloroparafinami w temperaturze 90°C. Stosunek molowy chloroparafin do
pogonu naftalenowego wynosit 2,88: 1. Syntezg przeprowadzono wobec 3% wagowych bezwod-
nego AICl;. Otrzymany nieoczyszczony depresator dodany do oleju bazowego I w ilosci 0,3%
wagowych obnizal temperatur¢ krzepnigcia oleju z -16 do -22,5°C.

Przyktad V. Przeprowadzono kondensacj¢ l-metylonaftalenu z chloroparafinami przy
stosunku molowym 4:1 w temperaturze 50°C wobec 9,1% AICl;. Otrzymany nieoczyszczony
depresator dodany w ilosci 0,5% wagowych do oleju bazowego II obnizat jego temperature
krzepnigcia z -17,6 do -31°C. Olej bazowy II, o §redniej temperaturze krzepnigcia -17°C otrzy-
mano przez zhomogenizowanie w temperaturze 70°C 3320 g hydrorafinatu V i 138,4 g bright-
stock’u BS 30/35. .

Przyktad VI. Przeprowadzono kondensacj¢ oczyszczonego pogonu naftalenowego zchlo-
roparafinami przy stosunku molowym 2: 1 w temperaturze 70°C. Ktalizatorem byt AICl; w ilosci
2,9% wagowych. Otrzymany depresator obnizyt §rednia temperaturg krzepnigcia oleju Il z-17,6°C
do -33,1°C (0,5% wagowych depresatora).

Przyktad VII. Przeprowadzono kondensacj¢ oczyszczonego pogonu naftalenowego z
chloroparafinami dla stosunku molowego 4:1 w temperaturze 70°C wobec 2,94% AICls. Otrzy-
many produkt kondensacji obnizyl §rednig temperaturg¢ krzepnigcia oleju bazowego I1z-17,6°C do
-26,4°C (0,5% wagowych) Depresator otrzymany jak w przyktadzie V po oczyszczeniu go za
pomoca ziemi rumuniskiej obnizat §rednig temperaturg krzepnigcia oleju bazowego 11z -17,6°C do
-32°C.
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Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b otrzymywania depresatorow do olejéw smarowych i napgdowych przez alkilowa-
nie pochodnych naftalenu chloroparafinami w obecnosci katalizatoréw Fridel — Craftsa w ilosci
0,5-10% wagowych w podwyzszonej temperaturze, znamienny tym, ze do reakcji stosuje sig czysty
I-metylonaftalen lub 2-metylonaftalen lub ich mieszaning lub pogon naftalenowy o sumarycznej
zawartosci 1-metylonaftalenu i 2-metylonaftalenu 50-95% wagowych oraz chloroparafiny o §red-
niej ‘masie czasteczkowej 400-580, zawarto$¢ chloru 10-149% wagowych oraz $redniej dtugosci
fancucha chloroparafin C;s-Css, przy czym stosunek molowy chloroparafin do metylonaftalenéw
wynosi 0,5:1do 10: 1.

2. Sposob wedtug zastrz. 1, znamienny tym, Ze proces prowadzi si¢ w temperaturze 35-150°C.
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