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Vynédlez se tykd zplisobu stfedéni optic-
kého vlakna v konektoru se zFetelem na do-
cileni souososti protilehlych vldken spojo-
vacich €asti konektoru.

Jsou zndmy rizné zplisoby stfed&ni optic-
kého vlakna v Kkonektorech, u nichZ se
nejtastéji pouZivd bud dvojitych excentric-
kych kotoudti, nebo samostfedicich pryZo-
vych vloZek, piipadné 1 hodinal'skych
kamendl. Velmi dasto’ se pouZivd zplsob
stfed&ni optického vldkna s pouZitim vélec-
ki nebo kuli¢ek, doléhajicich na sebe a na
vnitFni sténu pouzdra konektoru, pfifemZ
v prostoru mezi nimi je umisténo optické
vlakno.

U piFesnych rozmérd vnitfniho praméru
pouzdra i vldkna je toto vldkno symetricky
umist&no mezi minimé&lné tremi kuli¢kami
nebo véletky plesné stejnych rozmérd, ¢imZ
je zaji§téno plesné vystfedéni optického
vldkna v konektoru.

Dal$i zndmy zplsob vyuZivd pro stredéni
optického vldkna véleCku, resp. kulifek, z
nichZ jeden vélecek, resp. jedna kulicka, je
odlisného priméru. Stfedéni se pak provadi
protlacenim vdleCkl resp. kulitek, pri¢emZ
dochazi soucasn& k excentrickému pohybu
optického vldkna pri soutasném méfeni sou-
ososti vidkna s plaStém konektoru.

Nedostatkem uvedenych zpiisobdl je sku-
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te€nost, Ze sestaveni konektord z p¥idavnych
¢asti, to je valecki, resp. kulidek a excentru
s pouZitim méficiho zaFizeni je velmi néklad-
né, mimoto je montdZ konektort stfed&nych
timto zplisobem ndro¢nd na Cas.

VySe uvedené nedostatky odstrailuje
zplsob stifedéni optického vidkna v konek-
toru podle tohoto vyndlezu s pouZitim vnéj-
S§iho pouzdra Kkonektoru, dvou shodnych
vnitinich pouzder konektoru opatfenych u
svych styénych ploch vnit¥nimi otvory pro’
naneseni tmelu a vloZeni stredicich vloZek
pro vloZeni navadéciho kalibrovaného trnu
a ze dvou prevletnych matic urenych pro
fixaci konektoru jako celku, pfi¢emZ zpliscb
stfedéni se provadi ve dvou etapach.

Podstata vynélezu spodiva v tom, Ze v prv-
ni etap& se na sténu otvoru prvniho vnit¥ni-
ho pouzdra konektoru nanese vrstva tmelu,
naceZ se do tohoto otvoru vioZi prvni stfe-
dici vloZka, do jejihoZ otvoru se zasune na-
vadéci kalibrovany trn, ktery se v ni pone-
ché po dobu tvrdnuti tmelu ve svislé poloze,
a v druhé etapé se na sténu otvoru druhého
vnitiniho pouzdra konektoru nanese vrstva
tmelu, nadeZ se do. jejiho otvoru vloZi druhé
stfedici vloZka, do jejihoZ otvoru se zasune
na doraz navdadéci kalibrovany trn, wvy&ni-
vajici z otvoru prvni stfedici vloZky a nato
se ob& vnitfni pouzdra konektoru s kalibro-
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vanym trnem zasunutym v nich umisténych
stfedicich vloZkéch zasunou do otvoru vnéj-
8iho pouzdra konektoru a tmelend vrstva
se nechd vytvrdnout ve svislé poloze konek-
toru, nafeZ se navadéci kalibrovany trn
vyjme.

Podstatou alternativniho zpdisobu stfedéni
optického vldkna v konektoru v prvni etap&
je to, Ze se na vnitfni sténu otvoru prvniho
vnitfniho pouzdra nanese vrstva tmelu, na-
¢eZ se prvni stfedici vloZka nasune svym
otvorem na navddé&ci kalibrovany trn a s
timto se zasune do tmelem opatfeného ot-
voru prvniho vnitfntho pouzdra konektoru,
ve kterém se ponechd ve svislé poloze po
dobu vytvrdnuti tmelu spoletn& s vloZenym
navddécim kalibrovanym trnem.

Vyhoda stfed&ni optického vlidkna v ko-
nektoru podle vyndlezu spocfivd v docileni
souososti protilehlych vldken v konektoru
jednoduchym zpdsobem pii uplatnéni rych-
1é a nendrotné montéaze.

Konektor pouZity pro uvedeny zpfisob se-
stdvd z minimdlniho pof¢tu soudésti zhoto-
venych jednoduchou technologii.

Zpilsob stfedéni optického vldkna v ko-

nektoru podle vynédlezu bude nésledovné
bliZe popsdn v p¥ikladu provedeni s pomoci
pFipojenych vyobrazeni, kde obr. 1 znézor-
fiuje montdZni pripravek pro stfed&ni prvni
stfedici vloZky v otvoru prvniho vnitfniho
pouzdra konektoru, obr. 2 znézoriiuje prvni
vnit¥ni pouzdro konektoru se zatmelenou
prvni stfedici vloZkou se zasunutym navads-
cim kalibrovanym trnem, na ktery je nasu-
nuta druhd, protilehld stfedici vloZka, a obr.
3 znézoriiuje uloZeni obou vnit¥nich pouzder
v t8lese vnéjSiho pouzdra konektoru.

Zplsob stfed&ni optického vldkna v ko-
nektoru je provddén s pouZitim montdZniho
pfipravku A, zndzornéného na obr. 1 a se-
stdva z horni desky Al a z dolni desky A2,
pFidemZ sty&né plochy obou t&chto desek
Al, A2 jsou zabrouSené. V horni desce Al
je vytvolena rada otvorl All pro zasunuti
navddécich kalibrovanych trnd 1. V dolnf
desce A2 jsou vytvofeny otvory A2l pro u-
loZeni prvnich vnitfnich pouzder 3a konek-
toru. Ob& brouSené desky Al, A2 jsou opa-
tfeny navddécimi prvky A22 pro jejich
vzajemné plesné spojovdni, zajistujici sou-
osost otvortt A1l a A21 v obou deskdch Al,
A2, Prikladové provedeni je v3ak s ohledem
na zajisténi prehlednosti popsdno s pouZitim
Césti jednoho konektoru.

Pro zplsob strfedéni optického vldkna v
konektoru je pouZito jednoduchého uspoid-
dani konektoru, zndzorn&ného na obr. 3,
sestavajiciho z wvn&jSitho pouzdra 4, dvou
shodnych vnitfnich pouzder 3a, 3h, opatie-
nych u svych sty¢nych ploch otvory 31 a 32
pro naneseni tmelu a vloZeni stfedicich vlo-
Zek 2a a 2b, a ze dvou plevlednych, ndzna-
kové zndzornénych matic 5a, 5bh urdenych
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pro pevné uloZeni optického vldkna v ko-
nektoru.

Pri provédéni zplsobu stfed&ni probihéa
postup ve dvou etapéach.

V prvni etap& se vloZi do otvoru A21
dolni desky A2 montdZniho pfipravku A
zndzornéného na obr. 1 prvni vnitini pouz-
dro 3a konektoru a na stény jeho otvoru 31
se nanese vrstva tmelu. Do natmeleného
otvoru 31 se vloZi prvni st¥edici vloZka 2a
s priichozim otvorem 21 opatienym v horni
Casti tkosem pro spolehlivé navedeni a za-
sunuti tuhého navad&ciho kalibrovaného
trnu 1, zhotoveného z kovu.

Namisto kovového navadéciho trnu 1
v8ak miZe byt pouZito samotného optického
vldkna, které méa pro dany Gcel vyhovujici
tuhost. Navadé&ci kalibrovany trn 1 se za-
souvd do otvoru 21 prvni stfedici vlioZky 2a
po pfedchozim priloZeni horni desky Al
montdZniho pFipravku A pies navadéci prv-
ky A22 pro vzdjemné spojovani obou desek
Al, A2, a to kolmo na dolni desku A2 mon-
tdZniho pripravku A. PFi zasouvani prochédzi
navddé&ci kalibrovany trn 1 otvorem 21 prv-
ni stfedici wloZky 2a a tim ji v mé&kké vrst-
vé tmelu stfedi podél své podélné osy.
V této oblasti postupu se nechd tmelova
vrstva vytvrdnout, ¢imZ koné¢i prvni etapa
zpflisobu. -

Ve druhé etapé se po sejmuti horni desky
Al montéZniho pFipravku A vyjme 'vnit¥ni
pouzdro 3a konektoru se zatmelenou prvni
stFedici vloZkou 2a, a navaddé&ci kalibrovany
trn 1 se ponechéd v otvoru 21 prvni stifedici
vloZKy 2a. Na navAadéci kalibrovany trn 1
se nasune druhd stfedici vloZka 2b a spo-
len& s prvnim vnitfnim pouzdrem 3a ko-
nektoru se zasune do otvoru 41 vné&j§iho
pouzdra konektoru 4. Nato se sténa otvoru
32 druhého vnit¥niho pouzdra 3b opat#i tme-
lem, a vnitfni pouzdro 3b se zasune z druhé
strany vné&jSiho pouzdra konektoru 4 do je-
ho otvoru 41 na doraz k d¢elu protilehlého
vnitfniho pouzdra 3a se stfedici vlioZkou 2a.
Tim je zajiSt€no vystPedéni druhé stFedici
vloZky 2b v m&kké vrstvé tmelu podél podél-
né osy navadéciho kalibrovaného trnu 1,
zasunutého v otvoru 22 druhé stiedici vloZ-
ky 2b. Po dobu wytvrzovani je konektor 4
uloZen ve svislé poloze, pfifem? tmelend
¢ést druhého vnitfnfho pouzdra 3a konekto-
ru se nachdzi ve spodni ¢4sti konektoru 4.
Po vytvrdnuti tmelu ve druhém vnitfnim
pouzdru 3a je zplsob stifedéni ukonden.

Kromé& popsaného piikladu provedeni je
moZno v prvé etap& postupovat tak, Ze na
sténu otvoru 31 prvniho vnitfniho pouzdra
3a se nanese vrstva tmelu, nafeZ se prvni
stfedici vloZka 2a nasune svym otvorem 21
na navddéci kalibrovany trn 1 a spolefnd&
s timto se zasune do otvoru 31 prvaniho

vnitfniho pouzdra konektoru 4.
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PREDMET VYNALEZU

1. Zptsob stied®ni optického vldkna v ko-
nektoru s pouZitim vnéjsiho pouzdra konek-
toru, dvou shodnych vnit¥nich pouzder ko-
nektoru, opat¥enych u svych styénych ploch
vnitinimi otvory pro naneseni tmelu a vlo-
Yeni stfedicich vloZek pro vloZeni navadéci-
ho kalibrovaného trnu a dvou pfevlecnych
matic uréenych pro fixaci konektoru jako
celku, pfifemZ zplisob stfed&ni se provadi
ve dvou etapédch, vyznateny tim, Ze v prvni
etap8 se na stdnu otvoru (31} prvniho vnitf-
nfho pouzdra (3a) konektoru nanese vrstva
tmelu, nadeZ se do tohoto otvoru (31) vlozi
prvni stiedici vloZka (2a), do jejihoZ otvoru
(2} se zasune navadéci kalibrovany trn
(1), ktery se v ni ponechd po dobu tvrdnuti
tmelu ve svislé poloze, a v druhé etapé se
na sténu otvoru (32) druhého vnitiniho
pouzdra (3b) konektoru nanese vrstva tme-
lu, nateZ se do jejiho otvoru (32} vloZi dru-
ha stiedici vloZka (2b), do jejihoZ otvoru
(22) se zasune na doraz navadéci kalibro-
vany trn (1} vyCnivajici z otvoru (21) prvni
stiedici vloZky (2a) a nato se ob& vnitini
pouzdra (3a, 38) konektoru s kalibrovanym
trnem (1) zasunutym v nich umisténych

stFedicich vloZkach (3a, 3b) zasunou do ot-
voru (41) vnéjS§iho pouzdra konektoru (4)
a tmelend vrstva se nechd vytvrdnout ve
svislé poloze konektoru, na¢eZ se navadéci
kalibrovany trn (1) vyjme.

2. Zptisob stied®dni optického vldkna v ko-
nektoru podle bodu 1, vyznafeny tim, Ze pfi
prvni etap& se na sténu otvoru (31) prvniho
vnitfntho pouzdra (3a) konektoru nanese
vrstva tmelu, naceZ se prvni stiedici vloZka
(2a) nanese svym otvorem (21) na navadéci
kalibrovany trn (1) a s timto se zasune do
tmelem opatfeného otvoru (31) prvniho

vnitfniho pouzdra (3a) konektoru, ve kte-

rém se ponechd ve svislé poloze po dobu
vytvrdnuti tmelu spoleéné s vloZenym na-
vadécim kalibrovanym trnem (1).

3. Zptisob stfedéni optického vldkna v ko-
nektoru podle boddt 1 a 2, vyznaCeny tim,
Ze prvni vnitini pouzdro (3a) konektoru se
umisti v otvoru (A21) dolni desky (AZ)
montaZniho pripravku (A) a navadé&ci ka-
librovany trn (1), uréeny pro zasunuti do
otvoru stiedici vloZky, se umisti v navadé-
cim otvoru (All) horni desky [Al).

2 listy vikresl
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