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Przedmiotem wynalazku jest hydrauliczna prze-
suwna obudowa goérnicza, stuzgca do zabezpiecze-
nia wyrobisk gorniczych.

Dotychczas znane i stosowane obudowy hydrau-
liczne przesuwne skladajg sie z belki stalowej, le-
zacej na spggu wyrobiska (zwanej spggownicy), z
belki podpierajacej strop wyrobiska’ (zwanej strop-
nicg) oraz ze stojakow hydraulicznych rozpiera-
jacych obydwie belki — bgdz wykonane sg w for-
mie dwusekcyjnych zestawdéw, przy czym kazda
sekcja zestawu sklada sie ze spggownicy i strop-
nicy rozpieranych stojakami hydraulicznymi, za$§
obydwie sekcje zestawu polaczone sg ze sobg
wspolnymi prowadnicami, !gczacymi spagownice
obydwu sekcji. Dowolnie dobrana — stosownie do
diugo$ci wyrobiska — liczba sekcji badz zestawow
obudowy tworzy obudowe wyrobiska goérniczego
i jest zasilana ze wspdlnej hydraulicznej stacji
zasilajgcej.

Przesuwanie tego rodzaju obudéw w miare po-
stepu robé6t goérniczych dokonuje sie przez opusz-
czenie stropnicy, przesuniecie obudowy do przo-
du i ponowne rozparcie stropnicy i spagownicy
stojakami hydraulicznymi, za§ w zestawach dwu-
sekeyjnych przesuwanie zestawu dokonuje sie
przez opuszczen'ie stropnicy jednej sekcji, przesu-
niecie sekcji wzdluz wspdélnych prowadnic do
przodu, rozparcie jej w nowym polozeniu po czym
nastepuje opuszczenie stropnicy drugiej sekcji,
przesuniecie calej sekcji do pozycji poczgtkowej
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wzgledem sekcji pierwszej a nastepnie rozparcie
drugiej sekcji w tym nowym potozeniu. Tego ro-
dzaju sposéb przesuwu sekcyjnych zestawdéw obu-
dowy przesuwnej nazywany jest ,krokiem dosu-
wajgcym”.

W szczegélnoéci’ znane s3 réwniez przesuwne
hydrauliczne obudowy goérnicze w formie dwusek-
cyjnych zestawow jak opisane wyzej, w ktérych
zamiast prowadnic zastosowany jest uklad prze-
gubowych dzwigni rownoleglych, lgczacych ze so-
ba obydwie sekcje jednego zestawu. W tych ze-
stawach podczas przesuwania jednej sekcji wzgle-
dem drugiej, sekcja przesuwana prowadzona jest
w stosunku do sekecji nieruchomej za pomoca
ukladu przegubowych dzwigni réwnoleglych, kté-
rych konhce polgczone z sekcjg przesuwang za-
kreSlaja tuki wokél chwilowych punktéw obrotu
drugich koncéw tych dzwigni, polgczonych z nie-
ruchomg w danej chwili drugg sekcja obudowy.

W ten sposob sekcja przesuwana, pozostajagc w
kazdej chwili przesuwu w polozeniu réwnoleglym
do sekcji w tym czasie nieruchomej, przesuwana
jest po torze lukowym, to jest w swym ruchu do

-przodu w poczatkowej fazie przesuwania zwiek-

sza swg odleglo§¢ od sekcji nieruchomej a w kon-
cowej fazie z powrotem zbliza sie do sekecji chwi-
lowo nieruchomej.

Opisany uklad prowadzacy, aczkolwiek duzo
lzejszy i prostszy od opisanego poprzednio, wo-
bec lukowego toru przesuwu sekcji wymaga roz-
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stawienia poszczegélnych zestawéw obudowy w
wiekszych od siebie odlegloSciach, umozliwiajgcych
dodatkowe poprzeczne ruchy przesuwanych sekcji
poszczegolnych zestawow. Obydwa opisane ukla-
dy przesuwnych gérniczych obudéw hydraulicz-
nych wykazujg trudno$ci stosowania ich w tych
wyrobiskach goérniczych, w ktérych spag nie jest
zupeinie ptaski (réwny). Duze trudno$ci natrafia
réwniez stosowanie tych obudéw w pokladach na-
chylonych. '

= Konstrukcja obudowy wedlug wynalazku zez-
wala na stosowanie obudowy przesuwnej w wy-
robiskach goérniczych o nieréwnym spggu i o
znacznym nachyleniu, pozwala na przesuwanie
obudowy opisanym wyzej ,krokiem dosuwaja-
cym”, a ponadto umozliwia przesuwanie obudowy
zgodnie z opisang ponizej zasada tzw. ,kroku wy-
przedzajacego”, ktora to zasada pozwala na dwu-
krotne zwigkszenie dlugosci jednorazowego prze-
suniecia obudowy w porownaniu z przesuwaniem
jej wedlug zasady ,kroku dosuwajgcego”.

Duzg niewrazliwo$é obudowy wedlug wynalaz-
ku na znaczne nawet nieré6wnos$ci spggu uzyska-
no dzieki wyeliminowaniu belek spggowych w obu
sekcjach zestawu i zastgpieniu ich podatnymi cieg-
nami lgczacymi plyty podstawowe stojakow kaz-
dej sekcji zestawu. '

Obudowa wedlug wynalazku charakteryzuje sie¢
takze mozliwo$cia bardzo latwego dostosowania
obudov’vy do jednoczesnego przesuwania wraz z
nig tamy podsadzkowej, oddzielajacej szczelnie
przestrzen wyrobiska wypelniang podsadzka od
pozostatej przestrzeni wyrobiska, gdzie prowadzo-
ne sg roboty eksploatacji pokladu.

Przesuwna hydrauliczna obudowa goérnicza we-
diug wynalazku sklada sie z dowolnej liczby nie-
zaleznie dzialajacych zestawéw, z ktérych kazdy
sklada sie z dwoch wspoldzialajagcych ze soba,
identycznych sekeji, polaczonych ukladem dzwigni,
z ktéorymi polgczony jest silownik hydrauliczny
do przesuwania obudowy i polgczonego z nig prze-
no$nika §cianowego oraz z ukladu prowadnic i
ewentualnych urzadzeh pomocniczych stuzacych do
jednoczesnego przesuwania tamy podsadzkowej.

Niezalezne dzialanie poszczegdlnych zestawow
catego zespolu obudowy wyrobiska nie wyklucza
przy tym mozliwos$ci ich jednoczesnego dzialania
a takze mozliwoSci zdalnego sterowania catlym ze-
spolem lub poszczegblnymi zestawami wzglednie
grupami zestawéw zespotu obudowy.

Kazda z dwoch sekcji jednego zestawu obudowy
sktada sie z dzielonej, dwuczeSciowej belki strop-
nicowej i z dwoéch lub trzech znanych stojakéw
hydraulicznych, najkorzystniej stojakéw dwustron-
nego dzialania. W przeciwiefistwie do znanych do-
tad rozwigzan stojaki te nie opieraja sie o dolna
wsp6lng dla wszystkich stojakéw sekeji belke spa-
gowg, a 0 indywidualne dla kazdego stojaka plyty
podstawowe. Dla zapewnienia koniecznej. statecz-
noSci calej sekecji dolne cze§ci stojakow kazdej
sekcji polaczone sg ciegnami ze stali sprezynowej,
posiadajagcymi dostateczng sztywno§¢ dla zapew-
nienia statecznoSci sekcji przy duzej podatnosci
w kierunku rownoleglym do osi stojakéw.
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Tego rodzaju konstrukcja zapewnia_ sekcjom
obudowy latwo$¢ dostosowywania si¢ do nieréw-
nosci spagu, pozwala bowiem na usytuowanie plyt
podstawowych poszczegdlnych stojakéw sekeji na
réznych poziomach — odpowiednio do nieréwnosci
spggu — przy zachowaniu pelnej stateczno$ci ca-
lej sekcji, zaleznej przede wszystkim od usytuo-
wania stojakéw hydraulicznych sekeji w pozycji
mozliwie prostopadtej do powierzchni stropu i sty-
kajacej sie z nig belki stropnicowej. Dla polepsze-
nia stateczno$ci kazdej sekcji w jej plaszezyznie
symetrii przewidziane sg aprécz wspomnianych
poziomych ciggien podatnych réwniez dodatkowe
ciegna uko$ne.

Kazdy ze stojakéw hydraulicznych jednej sekcji
obudowy wedlug wynalazku polgczony jest z od-
powiednim stojakiem drugiej sekecji danego zesta-
wu za pomoca ukladu trzech dZwigni pola‘czon'ych
z odpowiednimi stojakami i pomigdzy sobg za po-
moca znanych plaskich polaczen przegubowych, na
przyklad za pomoca polgczen sworzniowych. Kaz-
dy ze stojakoéw sekcji posiada prostopadla do jego
osi podluznej najkorzystniej osadzong obrotowo
wprost na spodniku stojaka lub w inny sposéb
przegubowo z nim polaczong diwigienke.

Konce diwigienek stojakéw jednej sekeji po-
1gczone sa poprzecznymi, przegubowo do nich za-
mocowanymi dzwigniami z koficami analogicznych
dzwigienek odpowiednich stojakéw drugiej sekcji.
W ten sposéb dwa pierwsze stojaki zestawu po-
laczone s3 oddzielnie diwignia poprzeczna, ana-
logicznie polaczone sg réwniez ze sobg drugie oraz
ewentualnie trzecie stojaki kazdego zestawu obu-
dowy. )

Tego rodzaju polgczenie poszczegélnych par sto-
jakéw zestawu umozliwia przesuwanie obu sekeji
zestawu wzgledem siebie po réwnolegltych prostych
torach bez wykonania bocznych przesunieé. Prze-
sunigcie zwolnionej od zacisku pomiedzy stropem
a spagiem wyrobiska sekcji dokonywane jest za
pomocg osobnego znanego silownika hydrauliczne-
go dwustronnego dzialania, zaczepionego z jednej

strony od przeno$nika $cianowego lub polaczonej

z nim czeSci a z drugiej strony do dzwigni po-
przecznej jednej z par stojakéw, najkorzystniej
mniej wiecej w Srodku diugo$ci tej dzwigni.

Umieszczony w ten sposéb silownik stuzy za-
réwno do przesuwania jednej lub drugiej sekeji
zestawu obudowy jak i do przesuwania przeno$-
nika Scianowego w $§lad za postgpujacym frontem
robot.

Mozliwym jest przy tym — w zalezno$ci od na-
chylenia wybieranego pokladu i systemu eksploa-
tacji — umieszczenie przeno$nika $cianowego za-
rowno przed linia obudowy (a wiec od strony
ociosu S§ciany) jak i za linig obudowy (od strony
zrob6éw). Ponadto do przeno$nika $cianowego za-
mocowane- sg pomiedzy poszczegbélnymi zestawami
obudowy lekkie prowadnice, wymuszajace prosto-
liniowy ruch poszczegdlnych sekcji obudowy przy
ich przesuwaniu.

Mozliwe jest przy tym — w zalezno$ci od po-
trzeb — umieszczenie w osi prowadnic dodatko-
wych pojedynczych stojakéw hydraulicznych ana-
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logicznych do stojakéw roboczych omawianej obu-
dowy, ktore to stojaki — przesuwane oddzielnymi
silownikami hydraulicznymi — stuzg jako podpo-
ry przesuwnej szczelnej tamy podsadzkowej, od-
dzielajgcej front robdét od. przestrzeni wyrobiska,
wypelnianej podsadzka. )

Przesuwna hydrauliczna obudowa gornicza we-
dilug wynalazku moze byé przy tym przesuwana
zaréwno przy zastosowaniu opisanego juz powy-
zej tzw. ,kroku dosuwajacego” jak i przy zasto-
sowaniu tzw. “’kroku wyprzedzajgcego”. Krok wy-
przedzajacy polega na tym, ze po wybraniu jedng-
go zabioru przez zesp6l urabiajgco-ladujgcy prze-
suwa sie do przodu tylko jedna sekcja kazdego
zestawu krokiem réwnym dwukrotnej gleboko$ci
zabioru.

Po wybraniu nastepnego zabioru przesuwa sie
znow jedynie druga sekcja zestawu krokiem row-
nym podwojnej glebokoSci zabioru i tak dalej,
tak, ze po kazdym wybranym zabiorze przesuwa-
na jest jedynie polowa ogdlnej iloSci sekcji obu-
dowy krokiem dwukrotnie wiekszym od glebo-
kosci zabioru zespolu urabiajgco-tadujacego, co
oczywiScie znacznie skraca czas przesuwania obu-
dowy w §lad za kazdym wybranym zabiorem
przez zespél urabiajgco-tadujacy.

Mozliwo§é przesuwania obudowy metoda ,kro-
ku wyprzedzajacego” przy uzyciu normalnie sto-
sowanych hydraulicznych silownikéw przesuwajg-
cych o skoku niewiele wiekszym od normalnej
glgbokoSci zabioru zespolu urabiajgco-tadujacego
powstaje w wyniku zastosowania zespolu po-
przecznych dzwigni laczacych poszczegélne pary
stojak6w kazdego zestawu i zaczepienia silowni-
kéw przesuwajacych w $rodkowej czeSeci tych
dzwigni.

Przyklad wykonania obudowy wedlug wynalaz-
ku przedstawiony jest na zalgczonych rysunkach,
na ktorych fig. 1 przedstawia pojedynczy zestaw
obudowy wraz z przesuwng tama podsadzkowg
w widoku z boku, fig. 2 — widok z géry tego
samego zestawu obudowy, fig. 3 — widok z boku
zestawu obudowy wedlug wynalazku w odmianie
tréjstojakowej bez tamy podsadzkowej, fig. 4 —
widok z gory zestawu przedstawionego na fig. 3,
fig. 5 — widok z boku zestawu obudowy podczas
pracy w pokladzie o duzym nachyleniu a fig. 6 —
widok z goéry zestawu obudoWy przedstawionego
na fig. 5.

Pojedynczy zestaw obudowy sklada sie z dwoéch
sekeji A i B sprzezonych ze soba ukladem C
dzwigni sprzegajacych. Zestaw obudowy zwigzany
jest z przeno$nikiem $cianowym 1 za pomoca zna-
nego hydraulicznego silownika przesuwajgcego D
dwustronnego dzialania. Silownik D z jednej stro-
ny jest przy tym przegubowo polgczony z prze-
noé$nikiem $cianowym 1 a z drugiej — rdéwniez

przegubowo — z jedng ze Srodkowych dzwigni 11-

uktadu C dzwigni sprzegajacych.

Kazda sekcja A lub B zestawu obudowy sklada
sie z dwoéch lub trzech pojedynczych znanych sto-
jakéw hydraulicznych 3, najkorzystniej stojakéw
dwustronnego dzialania. Ilo§¢ stojakéw moze byé
dobierana w zaleznoSci od warunkow geologicz-
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- nych. Stojaki 3 posiadaja przy tym oddzielne, in-

dywidualne plyty podstawowe .2,
bezposrednio na spagu.

Gorne czeSci stojakow 3 polaczone sa z oddziel-
nymi dla kazdego stojaka belkami stropnicowymi
4 i 5. W zaleznoSci od potrzeb mozna przy tym
zestawiaé poszczegdlne sekcje ze stojakow 3 z
dluzszymi belkami stropnicowymi 4 lub z kroétszy-
mi belkami stropnicowymi 5 lub 5°. Belki strop-
nicowe 4 i 5 lub 5’ stojak6w 3 nalezacych do jed-
nej sekeji A lub B zestawu obudowy sg zwigzane
ze soba plaskownikiem 6 a ponadto moga byé w
razie potrzeby zaopatrzone w plaskie sprezyny 7,
zapewniajgce staly’ docisk koncow dluzszych be-
lek stropnicowych 4 do stropu.

Stojaki 3 nalezgce do jednej sekcji A lub B
obudowy zwigzane sg ze soba ptaskimi ciegnami

spoczywaja,ce

8 wykonanymi najkorzystniej ze stali sprezynowej.

Dla zabezpieczenia wlaSciwej stateczno$ci poszcze-
gélnych sekeji i zapobiezenia zbytniemu nachy-
leniu sie stojakéw 3 podczas przesuwania sekcji
przewidziane sg ciegna_ sprezyste 9 wykonane w
ten sposdb, Ze zapewniajg im niewielkg podatno$é
w obu kierunkach.

Uklad C dzwigien laczgcych sekcje A i B jed-
nego zestawu sklada sie z dzwigni 10, najkorzy-
stniej osadzonych obrotowo wprost na spodnikach
stojakow 3, ktéorych konce odpowiednio parami
polaczone sg dzwigniami ljczgcymi 11. DzZwignie
laczace 11 poszczegdlnych par stojakéw 3 polg-
czone sg miedzy sobg sprezystymi lgcznikami §cig-
gajami 12, zaczepionymi w Srodku diugo$ci diwig-
ni laczacych 11. Egczniki 12 sg przy tym zaopa-
trzone w elementy sprezyste, najkorzystniej w ze-
spoly znanych sprezyn talerzowych, pozwalajgce
na nadanie lgcznikiem 12 pewnego nap1ec1a wstep-
nego przy montazu zestawu.

Do prostoliniowego przesuwania sekecji A lub B
podczas przesuwu obudowy sluzg prowadnice 13
zamocowane do przeno$nika $cianowego 1 pomie-
dzy poszczegllnymi zestawami obudowy.

W razie prowadzenia robét z zastosowaniem pod-
sadzki plynnej lub innej mozliwe jest przegubowe
mocowanie do prowadnic 13 lub wprost do prze-
noé$nika $cianowego 1 dodatkowych znanych si-
lownikow hydraulicznych E dwustronnego dziala-

. nia, mocowanych z drugiej strony do dodatkowych

stojakéw hydraulicznych 3, tworzgcych podpory G
dla szczelnej tamy podsadzkowej F. Silowniki E
sluzg przy tym do przesuwania wraz z obudowg
podpor G razem ze szczelng tamg podsadzkowg F.

Zastrzezenia patentowe

1. Hydrauliczna przesuwna obudowa goérnicza,
sktadajaca sie z zestawéw, z ktérych kazdy po-
siada dwie sekcje, polgczone ukladem dzwig-
niowym, znamienna tym, ze kazda sekcja (A,
B) pojedynczego zestawu obudowy jest zesta-
wiona z dwoéch lub trzech pojedynczych zna-
nych stojakéw hydraulicznych (3), posiadajg-
cych indywidualne ptyty podstawowe (2, 2’) i
indywidualne dla kazdego stojaka (3) dluzsze
(4) lub krotsze (5, 5°) belki stropnicowe, przy
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czym poszczegdlne stojaki (3) kazdej sekcji (A,
B) polgczone sg ciegnami (8) najkorzystniej w
postaci plaskownikow ze stali sprezynowej, a
belki stropowe (4, 5, 5’) tych stojakéw (3) po-
laczone sg plaskownikami (6).
. Obudowa wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze

kazdy stojak (3) poszczegdlnych sekecji (A, B)
zaopatrzony jest w obrotowg dzwignie (10) przy
czym dzwignie (10) odpowiednich stojakow (3)
obu sekcji (A, B) polgczone sa ze sobg parami
za pomocg przegubowo zamocowanych do
dzwigni (10) dzwigni laczacych (11).
Obudowa wedlug zastrz. 1 i 2, znamienna tym,
ze dzwignie lgczgce (11) poszczegdlnych co naj-
mniej dwoch par stojakéw (3) polgczone sg ze
sobg lgcznikiem sprezystym (12), zaczepionym
w poblizu $rodka dzwigni (11).
. Obudowa wedlug zastrz. 1, 2 i 3, znamienna
tym, Ze posiada znany silownik hydrauliczny
(D), zaczepiony przegubowo z jednej strony do
przenos$nika Scianowego (1) lub jakiejkolwiek
potaczonej z przeno$nikiem (1) czeSci a z dru-
giej strony do dzwigni igczacej (11) jednej z
par stojakow (3).
. Obudowa wedlug zastrz. 1 do 4, znamienna tym,
ze kazda sekcja (A, B) jednego zestawu posia-
da przynajmniej jedno usztywniajgce ciegno
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ukos$ne (9) sluzace do nadania odpowiedniej
sztywnos$ci calej sekeji, przy czym korzystnym
jest, aby ciegno (9) wykazywalo niewielkg po-
datno$¢ sprezysta, wzdluz swej osi w obu kie-
runkach. ’

1 do 5, znamienna
tym, ze posiada prowadnice (13) zamocowane
do przeno$nika Scianowego (1) w przerwach po-
miedzy poszczegdlnymi zestawami obudowy i
sluzace do zapewnienia prostoliniowego ruchu
sekecji (A, B) sgsiednich zestawdéw podczas ich
przesuwania.

1 do 6, znamienna
tym, ze w osi prowadnic (13) umieszczone sg
dodatkowe znane silowniki hydrauliczne (E),

- polaczone przegubowo z jednej strony z prze-

no$nikiem S$cianowym (1) a z drugiej ze zna-
nymi pojedynczymi stojakami (3) umieszczo-
nymi w osi prowadnic (13) i stanowigcymi pod-
pory (G) dla szczelnej tamy podsadzkowej (F).
1 do 7, znamienna
tym, Ze pomiedzy belkami stropnicowymi (4,
5, 5°) poszczegdlnych sitojakow (3) jednej sekcji
(A lub B) zestawu obudowy znajduje sie plas-
ka lukowa sprezyna (7), zapewniajgca docisk
koncow belek stropnicowych (4) do stropu wy-
robiska. ’
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