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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do
automatycznego hartowania k6t zebatych stozko-
wych o zebach tukowych metodg ,,zgb po zebie”
lub ,,wrab po wrebie”, szczegblnie w przypadku
k6t zebatych duzych, przy czym magrzewanie od-
bywa sie ptomieniowo lub indukcyjnie.

Obecnie nie sg znane urzadzenia automatyczne
do powierzchniowego hartowania k6t zebatych
stozkowych o zebach tukowych o duzych modu-
lach w zwigzku z czym kola takie hartuje sie
metodg ,na -wskro§”. Stosowanie x_n‘efoody ,,na
wskro§” stwarza duze trudnosci technologiczne ze
wzgledu na trwate odksztalcenia hartowanych koi,
przekraczajgce wielokrotnie dopuszczalne toleran-
cje. Hartowanie kot zebatych na prasach hartow-
niczych jest optacalne jedynie w przypadku pro-
dukcji wielkoseryjnej a w przypadku k6! o du-
zych s$rednicach hartowanie ich jest niemozliwe
ze wzgledu na brak odpowiednich pras.

TrudnoSci te rozwigzuje urzadzenie do po-
wierzchniowego hartowania két zebatych stozko-
wych o =zebach tukowych bedace przedmiotem
niniejszego wynalazku, przedstawione na rysunku,
na ktéorym fig. 1 przedstawia to urzadzenie w wi-
doku, za$ fig. 2 przedstawia to urzadzenie z umo-
cowanym kotem zebatym w czeSciowym prze-
kroju, .

Urzadzenie 'wedlug wynalazku sklada sie z po-
1gczonej obrotowo z podstawg 1 za pomocy sworz-
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nia 2 glowicy 3, ktéra ma dolny suport 4 i umie-
szczony na nim gémy suport § o wzajemnie pro-
stopadtych kierunkach przesuwu, przy czym na
gébrnym suporcie 5 jest wiezyczka 6 zakonczona
kulistym uchwytem 7, do kt6rego mocuje sie har-
towane kolo zebate 8, ktére wraz z calg glowicy
3 waha sie wok6! sworznia 2 tak, aby hartowany
zab przesungl sie na calej. swej diugoéci przed
palnikiem lub finduktorem 15, napedzane za po-
Srednictwem ciegna 9 przez krzywke 10 umocowa-
ng na wspdlnym wale z krzywka 11, kitéra przez
uklad diwigniowo-zapadkowy 12 powoduje obr6t
hartowanego kola zebatego 8 wokét jego osi o wy-
nikajaca z technologii ilo§¢ podzialek, przy czym
krzywki 10 i 11 napedza sie silnikiem 13 za po-
§rednictwem przekladni 14.

Hartowane kolo zebate 8 mocuje sie w kulistym
uchwycie 7 w takim polozeniu aby dmo wrebu,
ktéry bedzie hartowany bylo pionowe oraz aby
o§ hartowanego wrebu lub zeba znalazla sie w
odlegltoSci r od osi sworznia 2. Odleglo§é r jest
réwna wielko$ci promienia glowicy frezowej uzy-
tej do nacinania zebéw. Odleglo§é te mzyskuje sie
przez odpowiednie ustawienia poziomego suportu
6 i pionowego suportu 4. W trakcie zabiegu harto-
wane zeby lub wreby poruszaja sie wraz z glo-
wica 3 wok6l sworznia 2 ruchem wahadlowym
sterowanym krzywkg 10 poprzez cieglo lub popy-
chacz 9, ktéry wykonuje ruch posuwisto-zwrotny
zgodnie ze strzalkg S;.
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Krzywka 10 zamocowana jest na wspélnym wale
z krzywka 11 i napedzana silnikiem 13 poprzez
przektadnie 14 przy czym Kkrzywka 11 poprzez
znany ukiad dzwigniowo-zapadkowy 12 steruje
obrotem hartowanego kota 8 wok6l jego osi. Obroét
kota 8 wok6ét osi ma na celu ustawienie w po-
zycji roboczej kolejnych zebéw lub wrebéw. Za-
rys krzywek 10 i 11 oraz szybko$é ich ruchu sg
$ciS§le zwiazane z technologia procesu hartowania
i dla kazdego typu i rozmiaru kola oraz techmno-
logii musza byé odpowiednio dobrane.
Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do powierzchniowego hartowania ko6t
zebatych stozkowych o zebach iukowych, zma-
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mienne tym, ze sklada sie z polgczonej obroto

z podstawg (1) za pomoca sworznia (2) glowicy
(3), ktéra ma dolny suport (4) i umieszczony na

"nim gbérny suport (6) o wzajemnie prostopadtych

kierunkach przesuwu, przy czym na gérnym su-
porcie (5) jest wiezyiczka (6) zakonczona kulistym
uchwytem - (7), do ktérego mocuje sie hartowane
kolo zebate (8) palnika lub induktora (15) napedu
zawierajgcego ciegno (9), krzywke (10) umocowang
na wspélnym wale z krzywksa (11), oraz mecha-
nizm dzwigniowo-zapadkowy (12), ktéry powoduje
obr6t hartowanego kola zebatego wok6l jego osi
o wynikajgcg z technologii ilo§¢é podzialek, przy
czym krzywki (10 i (11) napedzane sa silnikiem

15 (13) za poérednictwem przekladni (14).
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Fig. 1



54394 MKP C 21 d

Kl. 18 c, 9/32

Fig. 2
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