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Polotovar (1, 1a, 13) pro vyrobu tilek, jednodilnych
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ninu majici trubkovy tvar, déle obsahuje alespon dva
prvni dily (2, 10, 15, 32a, 32b) majici otka vytvafena
alespon dvéma nitémi, a alesponl dva druhé dily (3,
11, 16, 33a, 33b) pro oddélenf od pleteniny, majici
otka vytvatend poltem nitf, ktery je men3i neZ pocet
niti o¢ek prvniho dilu (2, 10, 15, 32a, 32b), ve kterém
alespofi dva prvni dily (2, 10, 15, 32a, 32b) jsou
navzdjem uthlové piesazeny vzhledem ke trubkové
pletening a alespoil dva druhé dily (3, 11, 16, 33a,
33b) jsou umistény vysttidané mezi navzajem thlové
pfesazenymi prvnimi dily (2, 10, 15, 32a, 32b). Dale
se feseni tyka zplisobu vyroby polotovaru definova-

ného vyse.
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Polotovar pro vyrobu tilek, jednodilnych navleki, slipii nebo podobné a zpiisob vyroby
takového polotovaru na okrouhlém pletacim stroji

Oblast techniky

Vynélez se tyké polotovaru pro vyrobu tilek, jednodilnych navlekd, sliptt nebo podobné. Vynalez
se dale tyka zplisobu vyroby takového polotovaru na okrouhlém pletacim stroji.

Dosavadni stav techniky

Jak je znamo, uziva se trubkovych pletenych vyrobkl zhotovenych okrouhlymi pletacimi stroji
pro vyrobu tilek (natélnikd) bez postrannich $vii. Tyto vyrobky predstavuji na celé jejich délce
v podstaté rovnomérny pleteny vyrobek, s vyjimkou pfipadnych ozdobnych vzord, a za ucelem
vytvofeni tilka se nejdfive ustfihnou na zaddanou délku a potom se na konci vyrobku odstrani
Styfi dily, takze se vymezi pfedni a pfipadné zadni kréni otvor a otvory pro paze. Kdyz se tyto
¢tyfi dily odstrani, vytvoii se Styfi chlopné, které se potom po dvojicich sesiji, takze se ziskaji
raminka tilka. Podél feznych &ar odstrainujicich uvedené ¢tyfi dily se pfipevni zadistovaci lem
a spodni konec tilka se obroubi podle moZznosti pouzitim pruzného pasku.

Odpad, vznikajici v disledku oddéleni dild odpovidajicich otvorim pro krk a paze, znacné
ovliviiuje u tohoto zplisobu vyrobni naklady, jelikoz nité pouzivané pro tento druh vyrobku maji
obvykle vysokou jakost.

Sttihaci, popfipadé fezaci operace obvykle vyZaduji pouZiti $ablon, aby se dosahlo dostate¢né
presnych vysledki, vyzaduji pomérné dlouhou dobu a tim zvySuji vyrobni naklady. Rovnéz jsou
znadmy polotovary pro vyrobu slipQ, jez jsou také vyrabény na zvlastnich okrouhlych pletacich
strojich, které jsou podobné okrouhlym pletacim strojim na vyrobu ponoZek a pundoch, aviak
maji rozsifeny jehelni valec.

Prvni druh vyrobku se vyrabi zplisobem, ktery v zdsad€ spociva v tom, Ze se na pocatku vytvori
pruzny lem aza timto lemem se plete usek trubkového pleteného vyrobku pouzitim prakticky
vSech jehel jehelniho valce. V nasledujicim kroku se z pleteni vyluduje vzristajici podet jehel,
nalezejici ke dvéma sadam jehel. Tyto sady jehel jsou navzajem tihlové piesazeny vzhledem
k ose jehelniho valce, takZze na bocnich plochach vyrobku se vymezi dva chybégjici dily, jez
odpovidaji noznim otvorim vyrabénych slipt. Pocet jehel vyfazovanych z pleteni postupné
vzrista az na maximalni hodnotu, aby se dosahlo rozsifeni noznich otvord atim takové délky
usekd mezi dvéma chybgjicimi dily, aby bylo mozné jejich vzajemné pfeloZeni pies sebe a sesiti
k ziskani rozkroku slipl. Jedna nebo vice niti se odfiznou na zacatku sad jehel, které nepletou, t.
na okrajich noznich otvori, pomoci vhodnych stroji, kterymi je vybaven pouzity okrouhly
pletaci stroj.

Vyrobek se dokon¢i tim, Ze se pfipoji pruzny pasek nebo stuzka k okraji, ktery vymezuje otvory
pro nohy a Ze se sesiji pfesahujici konce usekil pleteného vyrobku lezici mezi dvéma chybégjicimi
dily, ¢imz se, jak uvedeno, vytvofi rozkrokova ¢ast slipu.

Tento druh vyrobku ma tu nevyhodu, ze v disledku odfiznuti nité na okrajich noznich otvorli
mohou pocinaje okrajem noZnich otvorll vznikat praskla ocka, trhliny nebo pusténa ocka, ato
v prubéhu dokonéovani vyrobku, jelikoZ se obvykle pneumaticky napina, nebo pfi jeho vyjimani
ze stroje, nebo pfi nasazovani pruzného pasku s tim vysledkem, Ze vyrobek musi byt vyfazen.

Druhy typ vyrobku se vyrobi zplsobem, ktery misto odfezavani niti na okraji noznich otvorti
vytvéati Gplny trubkovy vyrobek a pfi kterém se u noznich otvori vytvareji dva dily pletené
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odli¥nymi oZky neZ zbyvajici &ast vyrobku, nebo se podél &ar odpovidajicich okrajii noznich
otvortl pletou ocka, aby se umoznila snadna identifikace dilli, jeZ maji byt potom odfiznuta pro
vytvofeni noznich otvoru.

Pleteni celych dili uréenych k oddéleni odlinymi o€ky nebo jejich vymezovanim pomoci &ary
pletené o€ky odlidnymi od zbyvajici dily vyrobku umoziiuje vétsi presnost i rychlost operaci pro

dokonéeni vyrobku.

Tento postup spolehlivé vylutuje moznost vzniku prasklych odek, trhlin nebo puSt€nych ofek
pied dokon¢ovacimi operacemi, avak ma tu nevyhodu, Ze je pfi vyrobé€ znaény odpad.

Ukolem predlozeného vynélezu je &elit vyse popsanym nevyhodam.

Podstata vynalezu

Vynilez fesi uvedeny ukol tim, Zze vytvafi polotovar pro vyrobu tilek, jednodilnych navlekd,
slipli nebo podobné, jehoZ podstata spociva v tom, Ze dale obsahuje alespoii dva prvni dily majici
ocka vytvarena alespoil dvéma nitémi, a alespori dva druhé dily pro oddé€leni od pleteniny, majici
o¢ka vytvarena poétem niti, ktery je menSi nez pocet niti o¢ek prvniho dilu, ve kterém alespoii
dva prvni dily jsou navzijem uhlové pfesazeny vzhledem ke trubkové pleteniné a alespoii dva
druhé dily jsou umistény vysttidané mezi navzajem thlové pfesazenymi prvnimi dily.

Podle vyhodného provedeni predloZzeného vynalezu prvni dily pleteniny maji ocka vytvafena
dvéma nitémi a druhé dily pleteniny maji otka vytvafena jednou niti.

Podle dal$iho vyhodného provedeni pfedlozeného vynilezu mezi ofky prvnich dild a ocky
druhych dild jsou ocka odlisné barvy, ktera jsou uspofadana v oblasti pfipojeni prvnich dili ke
druhym dildm.

Podle dal$iho vyhodného provedeni ptedloZeného vynalezu alespoii dva druhé dily obsahuji par
protilehle uspofadanych dild krénich otvori a par protilehle uspofadanych dilt ramennich
otvord, které jsou viechny umistény u jednoho konce pleteného polotovaru.

Podle dalSiho vyhodného provedeni pfedlozeného vynalezu alespoii dva druhé dily dale obsahuji
par protilehle usporadanych dili noZnich otvori umisténych u druhého protilehlého konce
pleteného polotovaru.

Podle dalsiho vyhodného provedeni ptedloZzeného vynalezu alespori dva druhé dily obsahuji par
protilehle uspofadanych dilt noznich otvord umisténych u jednoho konce pleteného polotovaru.

Vynilez dale vytvafi zpisob vyroby polotovaru definovaného vySe okrouhlym pletacim strojem,
zejména pro vyrobu tilek, jednodilnych navleki, slipi nebo podobné, jehoz podstata spociva
v tom, Ze vodi¢i niti okrouhlého pletaciho stroje u pfivadécich bodd umisténych v navzdjem
riznych vy3kovych urovnich vzhledem k jehelnému valci okrouhlého pletaciho stroje se
ptivedou alespori dvé nité, prvni sada jehel se zdvihne do dostate¢né vysky, kdy hroty prvni sady
jehel jsou v zabéru s alespoii dvéma nitémi a upletou se oka prvniho dilu pleteniny majiciho
ocka tvotena alespoii dvéma nitémi, zdvihne se druha sada jehel do vysky dostatecné, kdy hroty
druhé sady jehel jsou v zabéru s poétem niti men$im nez je podet niti v zab&ru s prvni sadou
jehel a upletou se o¢ka druhého dilu pleteniny majiciho ocka vytvorena poétem niti mens$im nez
pocet niti prvniho dilu, pfivede se plovouci nit k posledni jehle prvni sady jehel, uplete se ocko
a nit se odFizne, upletou se o¢ka druhého dilu a plovouci nit se pfivede k prvni jehle prvni sady
jehel, uplete se o€ko a nit se odfizne a cely vyse definovany postup se opakuje.
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Podle vyhodného provedeni pfedlozeného vynélezu prvni sada jehel se zdviha tak, ze jejich hroty
jsou v zdbéru se dvéma nitémi a vytvafeji prvni dily pleteniny majici oCka vytvafend dvéma
nitémi, a druha sada jehel se zdviha tak, Ze jejich hroty jsou v zabéru s jednou niti a vytvareji
druhé dily pleteniny tvofeny jednou niti.

Vyse uvedend opatfeni podle predloZzeného vynalezu odstraiiuji vySe popsané nevyhody
dosavadniho stavu techniky a umoziuji vyrobu vysoce jakostnich polotovarti pro nasledujici
vyrobu pletenych vyrobkl jako tilek, jednodilnych néavlekd, slipli a podobné, na okrouhlém
pletacim stroji zpisobem podle piedloZzeného vynalezu pti odd€leni nebezpeci vzniku prasklych
olek, trhlin nebo pusténych o&ek pti souCasném zrychleni azlevnéni vyroby uvedenych
polotovard.

Dalsi znaky a pfednosti piedlozeného vynalezu vyplynou z popisu nékterych vyhodnych, aviak

nikoliv vyluénych piikladi provedeni polotovaru a zplsobu jeho vyroby podle piedlozeného
vynélezu.

Piehled obrizkh na vvkresech

Vynélez je zndzornén na vykresech, kde obr. 1 znazoriiuje narys polotovaru podle predloZzeného
vynalezu pro vyrobu tilka zhotoveného podle prvniho provedeni zpisobu vyroby podle
pfediozeného vynaélezu, obr. 2 je pohled na tilko vyrobené z polotovaru zndzornéného na obr. 1,
obr. 3 je narys polotovaru podle predlozeného vynalezu pro vyrobu tilka zhotoveného podle
druhého provedeni zptisobu vyroby podle ptedloZzeného vynalezu, obr. 4 je narys polotovaru pro
vyrobu jednodilného navleku zhotoveného podle tfetiho provedeni zplsobu vyroby podle
piedlozeného vynalezu, obr.5 je pohled na jednodilny navlek vyrobeny z polotovaru
znazornéného na obr. 4, obr. 6 je narys polotovaru podle predlozeného vynalezu pro vyrobu slipit
zhotoveného podle &tvrtého provedeni zpisobu vyroby podle predloZzeného vynalezu, obr. 7 je
pohled zepfedu na polotovar znazornény na obr. 6, obr.8 je pohled na slipy vyrobené
z polotovaru podle pfedlozeného vynalezu znazornéného na obr.6 a7 aobr.9 znazoriuje
zvétieny Usek rdznych polotovari znazornénych v predeslych obrazcich, ato v oblasti dilt
uréenych k oddéleni, ptiCemz tento dsek hrani¢i se zbyvajicich dild polotovaru.

Piiklady provedeni vynalezu

Podle obr. 1 az 9 spodiva zplsob podle ptredloZzeného vynalezu v tom, Ze se na okrouhlém
pletacim stroji zhotovi pletenina trubkového tvaru zadané délky, pficemz dily urcené k oddéleni
se pletou o¢ky s poctem niti, ktery je mensi neZ pocet niti pouzity pro pleteni oCek, ktera tvori
zbyvajici ¢ast vyrobku.

Uvedena zbyvajici ¢ast vyrobku se s vyhodou plete pouzitim nejméné dvou niti pro kazdé ocko,
zatimco dily uréené k oddé&leni se pletou uzitim jediné nité, s vyhodou nité nejlevnéjsi z téch,
kterych se pro kazdé oCko pouzije pro zbyvajici ¢ast vyrobku. Nité&, kterych neni pouzito pro
pleteni dili vyrobku urlenych k oddéleni, se strojem odfiznou na zacatku dild urCenych
k oddéleni.

V oblastech vyrobku, které jsou pfilehlé k dilim uréenym k oddéleni se s vyhodou pletou ocka,
ktera jsou barevné odlina od sousednich ofek, takZze vymezuji vodici ¢aru pro nasledujici
operace dohotoveni vyrobku, jak vyplyne z nasledujictho popisu.

Se zvla$tnim zfetelem na obr. 1 zahrnuje zpisob podle vynalezu pro zhotoveni vyrobku 1 podle

prvniho provedeni zejména prvni krok A, pfi kterém se nejdfive zhotovi prvni trubkovy usek
pleteniny, ktery je slozen ze &tyf prvnich dild 2, Ghlové vzajemné oddalenych se zfetelem na osu
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vyrobku a stfidajicich se ¢tyfmi druhymi dily 3 ur€enymi k oddéleni. Pro zhotoveni tohoto
prvniho tseku pleteniny se jehly jehelniho vélce rozdéli volbou do &tyE prvnich sad urenych pro
pleteni prvnich dili 2 a stfidajicich se se ¢tyfmi druhymi sadami jehel uréenych pro pleteni
druhych dila 3.

Je-li naptiklad Zadano plést prvni dily 2 se dvéma nitémi a druhé dily 3 s jednou niti, je moZno
postupovat nasledujicim zptisobem:

Kazdy systém stroje je vybaven dvéma vodi¢i niti, jednim pro kazdou dodavanou nit,
s pfivodnimi body umisténymi na vzajemné odli$nych drovnich. Prvni sady jehel se zvednou
pred systémem pomoci znamych zamki na takovou tGroveri, aby svym hrotem zabraly s obéma
pfivadénymi nitémi, zatimco jehly druhé sady se opét znamym zpisobem jinymi zamky zvednou
upravenym nahofe, zlistdva takto v zabéru na posledni jehle prvnich sad a ziistane volné lezet za
hrotem jehel druhych sad. Tato volné leZici nit se odfizne zndmymi Gstrojimi, upravenymi na
stroji, v blizkosti zacatku druhych dili 3, jak je znazornéno na obr. 9.

V tomto ptipadé se dosahlo 50 % tspory nité, pokud jde o jeji mnozstvi, za pfedpokladu, Ze se
druhé dily 3 pro viechny prvni dily 2 zhotovuji tak, jak je vy3e uvedeno. Pokud jde o cenu niti,
Jjsou Gspory dokonce jesté vétsi, jelikoz uvazime-li, Ze pro pleteni prvnich dild 2 se uZije dvou
niti, z nichZ jedna je o mnoho draz3i nez druha, potom jsou druhé dily 3 pleteny tou levng;jsi
z obou niti.

V prtibéhu prvniho kroku A je moZno zvolit jehly pomoci volicich Gstroji, b&Zn& pouzivanych u
okrouhlych pletacich stroji na vyrobku ponozek a pun&och tak, aby se zvétsil poCet jehel prvnich
sad jejich odectenim od jehel druhych sad nebo obracené, aby se doséhlo Zadané konfigurace pro
druhé dily 3 aprvni dily 2. Po pfedem nastaveném poétu fad je dale mozné opét za pomoci
znamych volicich Wstroji rozdélit jehly pouze do dvou sad pro ukonéeni druhych dila 3, jez
odpovidaji krénim otvorim, a ptitom plést dale druhé dily 3, odpovidajici otvorim pro paze.

Po prvnim kroku A se provadi druhy krok B. Pfi tomto druhém kroku B se hotovi Gsek 4
pleteniny zndmym zplisobem v podstaté jako prvni dily 2.

KdyZ vyrobek dosahne zddané délky, pleteni se ukonéi a vyrobek se vyjme ze stroje.

Oc¢ka 5 umisténa v blizkosti druhych dili 3 a snadno odlisitelna od ostatnich tim, Zze vymezuji
vodici Cary pro dokonCovaci operace, se pletou v prib&hu prvniho kroku A a bezprostfedné po
zacatku druhého kroku B. Tato ocka mohou byt tvofena zadrzenymi o€ky, oky provedenymi
pfidavnou niti odlisné barvy nebo vzorovymi olky volné polozené nit&, kterd mohou byt
vytvoiena v disledku skute¢nosti, Ze se vyrobek, s vyjimkou druhych dild 3, hotovi pomoci
alespori dvou niti.

Ozdobné vzory mohou byt vytvafeny znamym zpisobem pii pleteni prvnich dilt 2 a druhého
Gseku 5 pleteniny. Casteén& dohotoveny vyrobek miize byt potom jednoduse a rychle podroben
dokon€ovacim operacim pomoci znamého fezaciho a Siciho stroje, pomoci néhoz se ptipoji
zaliSt'ovaci okraje 6, ato podél vodicich ¢ar vymezenych o¢ky 5 vedle krénich a ramennich
otvortl. Stroj zarovei odstrani druhé dily 3.

Potom se vytvofi raminka tilka seSitim volnych koncu prvnich dili 2 po dvojicich, jak je
znazornéno na obr. 2 a na spodnim konci tilka se pfipadné umisti pfehrnuty lem 7.

Od této posledni operace olemovanim spodniho konce tilka Ize upustit, postupuje-li se podle

druhého provedeni zpisobu podle vynélezu. Toto druhé provedeni umoZziiuje ziskat vyrobek la,
ktery je jiz podél spodniho konce opatien skladanym lemem, jak je znazornéno na obr. 3.
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U tohoto druhého provedeni zacina zejména pleteni vyrobku od jeho spodniho konce prvnim
krokem E, pfi kterém se vytvoii trubkovy skladany okraj 8. Okraj 8 mize byt zhotoven znamym
zpusobem, jako pfi vytvafeni horniho pruzného lemu u slipi. Je-li to zadano, miize byt okraj 8
vytvoren s pfidanim pruzné nité, takze se ziskd pruzny skladany okraj.

Po tomto prvnim kroku E se provadi druhy krok F, pfi kterém se vytvori usek 9 pleteniny majici
trubkovy tvar pocinaje od pruzného okraje 8, a tfeti krok G, pfi kterém se zhotovi ¢tyfi prvni dily
10 jako pokracovani useku 9 a stfidaji se se Ctyfmi druhymi dily 10 v podstaté tak, jak bylo
popsano v souvislosti s prvnim provedenim za respektovani skuteCnosti, Zze u tohoto druhého
provedeni se vyrobek hotovi poéinaje spodnim koncem.

V pribéhu hotoveni prvnich dili 10 a Gseku 9 pleteniny je také u tohoto druhého provedeni
mozno vytvofit v blizkosti druhych dili 11 ofka 12 vytvofena v podstaté¢ jako ocka 5, pro
vymezeni vodici ¢ary za ucelem nasledujicich dokon€ovacich operaci.

Tieti provedeni zplisobu podle vynalezu umoziiuje zhotovit polotovar 13 pro vyrobu
jednodilnych navlek 14, jak je zndzornéno na obr. 4 a §.

U tohoto tietiho provedeni zplisobu podle vynalezu, jak znazoriiuje zejména obr. 4, zahrnuje
zpusob prvni krok L a druhy krok M, které se provadgji v podstaté jako kroky A a B, jiZz popsané
v souvislosti s prvnim provedenim, takZe se v prvnim Giseku 9 pleteniny ziskaji ¢tyfi prvni dily
15, stridajici se se &tyfmi druhymi dily 16, uréenymi k oddéleni néni, jakoZ i druhy usek 17
pleteniny trubkového tvaru jako pokraovani prvnich dilt 15.

Pfi vytvoreni druhého useku 17 pleteniny je mozné vkladat s vyhodou v pfedem stanovenych
oblastech jednu nebo vice pruznych niti, aby se ziskal naptiklad pruzny pas 18 v bfisni oblasti.
Toho lze dosahnout tim, Ze se jehly stroje zasobuji pruznou niti pomoci vhodného vodiée, ktery
se uvadi v ¢innost podle potieby.

Potom se provadi treti krok N, pii kterém se hotovi dvé treti dily 19 jako pokradovani druhého
useku 17 pleteniny a stfidaji se se dvéma &tvrtymi dily 20, uréenymi k oddéleni pro vytvofeni
noZznich otvorti jednodilného navleku.

Tyto &tvrté dily 20 se hotovi v podstaté tak, jak bylo jiz popsdno pro zhotoveni druhych dila 3 u
prvniho provedeni zplsobu podle vynélezu, pii¢emz se ¢tvrté dily 20 s vyhodou pletou poétem
ocek, ktery vzrista pocinaje od druhého useku 17 pleteniny, pfi odecteni od ocek tfetich dila 19,
takze se ziska vhodné tvarovani noznich otvort.

Timto zpiisobem se ¢tvrté dily 20 a druhé dily 16 hotovi pti pouziti mensiho poétu niti neZ prvni
dily 15 atreti dily 19, jak jiz bylo popsédno pro prvni provedeni zplisobu podle vynalezu.
V blizkosti étvrtych dila 20 a druhych dili 16 mohou byt déle hotovena ocka 21, barevné odlisna
od sousednich ogek, jak jiz bylo popsano pro o¢ka 3.

Kdyz vyrobek dosédhne zadané délky, pleteni se ukon¢i znamym zplsobem a vyrobek se ze stroje
vyjme.

I vtomto pfipadé mohou byt dokonfovaci operace provedeny jednoduse arychle pomoci
fezaciho a Siciho stroje, ktery oddéli druhé dily 16 a ¢tvrté dily 20 a soucasné pfipoji zacistujici
lemy 22.

Horni konce prvnich dild 15 se seSiji po dvojicich k sobé, aby se vytvofily ramenni pasky
jednodilného navleku, zatimco na volné konce &tvrtych dild 20 se umisti knofliky nebo podobné
pro jejich vzadjemné spojeni.



15

20

25

30

35

40

45

50

CZ 284875 B6

Pii pleteni prvnich dild 2, 10, 15 atrubkovych tsekG 4, 9, 17 pleteniny v ruznych dosud
popsanych provedenich je moZno znamym zpisobem provadét zvlastni pleteni, znama
pfehazovana ofka "vanisé”, kdy se pletou o¢ka dvéma nitémi, z nichZ jedna zlstane na vné&jsi
strané pleteniny, zatimco druhd zistane na jeji vnitini strané, aby se, je-li to Zadano, dostala
vinéna nit na vngjsi stranu a bavinéna nit na vnitini stranu vyrobku.

Ctvrtym provedenim zpiisobu podle vynilezu, zndzornénym na obr. 6 aZ 8, je moZné vytvofit
trubkovy vyrobek pro zhotoveni slipa.

Toto &tvrté provedeni zpiisobu podle vynédlezu zahrnuje zejména prvni krok P, ve kterém se
vytvoti skladany pruzny okraj 30 pomoci okrouhlého pletaciho stroje podobné, jak jiz bylo
popsano v souvislosti s okrajem 8 druhého provedeni, pfi¢emz tento okraj ma obepinat ky¢le
uzivatele. Potom se provadi druhy krok Q, pti kterém stroj vytvafi zndmym zplisobem usek 31
pleteniny trubkového tvaru poéinaje od pruzného okraje 30. Ve tietim kroku R se pletou dvé
prvni dily 32a a 32b jako pokracovani tseku 31 pleteniny a jsou navzajem uhlové presazeny
vzhledem k ose useku 31 pleteniny. Tyto prvni dily 32a a 32b se stidaji se dvéma druhymi dily
33a a 33b, ur¢enymi k oddéleni, a jsou hotoveny v podstaté stejné jako druhé dily 3, druhé dily
11, druhé dily 16 a ¢tvrté dily 20 u shora popsanych provedeni, tj. s po¢tem niti, ktery je mensi
nez pocet niti pouzity pro prvni dily 32a a 32b.

Kdyz prvni dily 32a a 32b dosahnou zadané délky, pleteni vyrobku se ukonéi znamym zplisobem
a vyjme se ze stroje.

U tohoto &tvrtého provedeni se rovnéz pletou oc€ka, ktera jsou barevné odlidnd od sousednich
ocek, ato v blizkosti okraje trubkového tuseku 31 pleteniny a prvnich dild 33a a 33b jako u
provedeni jiz popsanych.

Takto ziskany vyrobek je pouzitelny pro provedeni dokonlovacich operaci, které spodivaji
v podstaté v tom, Ze se v blizkosti okraje prvnich dili 32a a 32b ptipoji lem 35 pomoci fezaciho
a §iciho stroje, ktery soucasné odstrani druhé dily 33a a 33b. Volné konce prvnich dili 32a a 32b
se potom poloZi pres sebe a sesiji, ¢imz se vytvofi rozkrokova ¢ast slipl, jak je zndzornéno na
obr. 8.

V praxi bylo zjit€éno, Zze zpisob podle vynilezu dokonale spliiuje zamysleny ucel, jelikoz
umoziuje hotovit vyrobky, které lze jednoduSe arychle dohotovit pfi znainé sniZenych
néakladech na odpad.

Zpusob podle vynélezu lze provést s Cetnymi obménami a variacemi, jez vesmés spadaji do
ramce vynalezu. Kromé& toho vSechny souasti mohou byt nahrazeny jejich technickymi
ekvivalenty.

V praxi mohou byt pouzité materialy jakoZz i rozméry pfizplisobovany danym pozZadavkiim, jakoz
i stavu techniky.

PATENTOVE NAROKY

1. Polotovar (1, 1a,13) pro vyrobu tilek, jednodilnych navlekd (14), slipi nebo podobné,
obsahujici pleteninu majici hadicovy tvar, vyznacdujici se tim, Ze obsahuje alespon
dva prvni dily (2, 10, 15, 32a, 32b) majici o¢ka vytvafena alespoil dvéma nitémi, a alespoii dva
druhé dily (3, 11, 16, 33a, 33b) pro oddéleni od pleteniny, majici ocka vytvarend po€tem niti,
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ktery je men8i nez po&et niti oek prvniho dilu, ve kterém alespoti dva prvni dily (2, 10, 15, 32a,
32b) jsou navzijem Ghlové piesazeny vzhledem k hadicové pleteniné a alespoit dva druhé dily
(3, 11, 16, 33a, 33b) jsou umistény vystiidané mezi navzajem Ghlové piesazenymi prvnimi dily
(2, 10, 15, 32a, 32b).

2. Polotovar podle naroku 1, vyznacdujici se tim, Ze prvnidily (2, 10, 15, 32a, 32b)
pleteniny maji o¢ka vytvafena dvéma nitémi a druhé dily (3, 11, 16, 33a, 33b) pleteniny maji
ocka vytvarena jednou niti.

3. Polotovar podle naroku 1, vyznadujici se tim, Ze mezi ocky prvnich dili (2, 10,
15, 32a, 32b) a ocky druhych dild (3, 11, 16, 33a, 33b) jsou ocka (5, 12, 21, 34) odlisné barvy,
kterd jsou uspofadana v oblasti pfipojeni prvnich dila (2, 10, 15, 32a, 32b) ke druhym dilim (3,
11, 16, 33a, 33b).

4. Polotovar podle naroku 1, vyznacujici se tim, Ze alesporl dva druhé dily (3, 11,
16, 33a, 33b) obsahuji par protilehle usporddanych dilit krénich otvorti apar protilehle
usporadanych dild (2, 10, 15) ramennich otvori, které jsou viechny umistény u jednoho konce
pleteného polotovaru.

5. Polotovar podle naroku4, vyznacujici se tim, Ze alespori dva druhé dily (3, 11,
16, 33a, 33b) dale obsahuji par protilehle uspotadanych ¢asti (19) noznich otvorii umisténych u
druhého protilehlého konce pleteného polotovaru.

6. Polotovar podle naroku 1, vyznadujici se tim, Ze alespori dva druhé dily
obsahuji par protilehle usporadanych dila (32a, 32b) noznich otvori umisténych u jednoho konce
pleteného polotovaru.

7. Zpusob vyroby polotovaru (1, 1a, 13) podle narok 1 az 6 okrouhlym pletacim strojem,
zejména pro vyrobu tilek, jednodilnych navlekd, slipi nebo podobné, vyzmnadujici se
tim, Ze kvodi¢i niti okrouhlého pletaciho stroje u pfivadécich bodi umisténych v navzajem
riznych vyskovych trovnich vzhledem k jehelnému valci okrouhlého pletaciho stroje se
pfivedou alespoii dvé nité, prvni sada jehel se zdvihne do dostateéné vysky, kde hroty prvni sady
jehel jsou v zabéru s alespoii dvéma nitémi a upletou se ocka prvniho dilu pleteniny majiciho
ocka tvorend alespori dvéma nitémi, zdvihne se druha sada jehel do vysky dostate¢né, kde hroty
druhé sady jehel jsou v zabéru s poctem niti men$im neZ je pocet niti v zabéru s prvni sadou
jehel a upletou se ofka druhého dilu pleteniny majiciho otka vytvorena poctem niti men$im nez
pocet niti prvniho dilu, pfivede se plovouci nit k posledni jehle prvni sady jehel, uplete se ocko
a nit se odfizne, upletou se ocka druhého dilu a plovouci nit se pfivede k prvni jehle prvni sady
jehel, uplete se ocko a nit se odtizne a cely vy3e definovany postup se opakuje.

8. Zpisob podle naroku 7, vyznacujici se tim, Ze prvni sada jehel se zdviha tak, ze
jejich hroty jsou v zabéru se dvéma nitémi a vytvafeji prvni dily (2, 10, 15, 19, 32a, 32b)
pleteniny majici ocka vytvarena dvéma nitémi, a druha sada jehel se zdviha tak, Ze jejich hroty
jsou v zabéru s jednou niti a vytvareji druhé dily (3, 11, 16, 20, 33a, 33b) pleteniny tvofené
jednou niti.

2 vykresy
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