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64 Warenbaumwechsler an Webmaschine.

@ Die Erfindung betrifit einen Warenbaumwechsler an

einer Webmaschine, der einen vollen Warenbaum
durch einen leeren Warenbaum ersetzt. Ein gekriimmter
Einsteckkeil (8), der mit einer Seite {iber einen bestimmten
Winkelbereich an der Mantelfidche des leeren Warenbau-
mes anliegt, schiebt durch eine relative Drehung (18) zwi-
schen sich und einer Einstecktasche (11) um die Achse des
leeren Warenbaumes (7) einen durch Schnitt entstandenen
Tuchanfang in Form einer Schlaufe (12) in die Einsteckta-
sche (11) in der Mantelfliche des leeren Warenbaums.
Durch Zurlickfahren vom Einsteckkeil (8) gegeniiber der
Einstecktasche (11) verbleibt die Tuchschlaufe (12) am
Warenbaum (7). Sobald die Tuchschlaufe (12) Gberwickelt
ist, kann das volle Abziehmoment vom leeren Warenbaum
(7) auf das auflaufende Tuch (13) libertragen werden. Die
Einstecktaschen kénnen erzeugt sein durch das unter Vor-
spannung auf den leeren Warenbaum (7) auflaufende Tuch
(13) oder durch federnde Bleche, die in der Mantelfliche
des leeren Warenbaumes (7) angeordnet sind.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft einen Warenbaumwechsler
an Webmaschine, der einen vollen Warenbaum
durch einen leeren Warenbaum ersetzt und der zu-
sammen mit der Webmaschine als Elemente auf-
weist
— eine Warenbaumwickelstation, in der mit vorgege-
benem Drehmoment ein leer eingelegter Waren-
baum in Richtung des auflaufenden Tuchs angetrie-
ben wird,

— eine Aufnahmevorrichtung fir volle Warenbdume
in einer Transportvorrichtung,

— eine Aufnahmevorrichtung fiir leere Warenbdume
in der Transporivorrichtung,

~ eine Schneidvorrichtung, die quer zur Laufrich-
tung das Tuch zwischen Warenbaumwickelstation
und der Aufnahmevorrichtung fir volle Warenb&u-
me schneidet,

— Transferelemente, die die Warenbdume aus der
Transportvorrichtung heraus oder in die Transport-
vorrichtung hinein bewegen.

Ein Warenbaumwechsler ist in der belgischen
Patentschrift 1 000 684 A-4 beschrieben. Als An-
wickelelemente werden ein Keil mit Doppelkontur
von Warenbaum und Auflagerolle sowie Klebstrei-
fen auf dem leeren Warenbaum gezeigt. Fir die si-
chere Mitnahme eines abgeschnitienen Tuches ist
die Haftwirkung von Klebstreifen notwendig, was
neben dem Aufbringen des Streifens eine zusétzli-
che Abhéngigkeit mit sich bringt, indem die Klebwir-
kung von der Lagerzeit, von Temperatur und
Feuchie der Umgebung sowie von der Art des Ge-
webes abhéngig ist.

Hier schafft die Erfindung Abhilfe. Sie zeigt ande-
re, vorteilhafte Lésungen fiir das sichere Anwickeln
eines neuen Warenbaumes in einer Webmaschine
oder in einem angedockten Warenbaumwechsler.
Gemass der Erfindung wird die Aufgabe mit den
Kennzeichen des Patentanspruchs 1 geldst.

Die Vorteile der Erfindung liegen darin, dass das
Anwickein durch die Verwendung von kinematisch
verkniipften, festen Elementen mit einer hohen Wie-
derholbarkeitsrate und wirtschaftlich automatisierbar
erfolgt. Die abhdngigen Patentanspriiche 2 bis 10
bilden vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung.

Im folgenden wird die Erfindung anhand von
Ausfiihrungsbeispielen beschrieben. Es zeigen:

Fig. 1 den schematischen L&ngsschnitt einer
Webmaschine mit Warenbaumwechsler;

Fig. 2, 3, 4 das schematische Anwickeln eines
konventionellen Warenbaumes mit durchgehend zy-
lindrischer Mantelflache;

Fig. 5, 6, 7 das schematische Anwickeln eines
Warenbaumes, der federnde Einsteckbleche in sei-
ner Mantelfliche aufweist;

Fig. 8 das schematische Anwickeln eines kon-
ventionellen Warenbaumes in einer Webmaschine
mit Hilfe eines zusatzlichen Auslegers, der die
Schneid- und Anwickelelemente trégt.

In den Figuren ist ein Warenbaumwechsler an ei-
ner Webmaschine 1 gezeigt, der einen volien Wa-
renbaum durch einen leeren Warenbaum ersetzt
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und der zusammen mit der Webmaschine als Ele-
mente aufweist

- eine Warenbaumwickelstation 2, in der mit vorge-
gebenem Drehmoment ein leer eingelegter Waren-
baum in Richtung des auflaufenden Tuchs angetrie-
ben wird,

— eine Aufnahmevorrichtung 3 fiir voile Warenbau-
me in einer Transportvorrichtung 6,

— eine Aufnahmevorrichtung 4 fiir leere Warenb&u-
me in der Transportvorrichtung 6,

— eine Schneidvorrichtung 5, die quer zur Laufrich-
tung das Tuch zwischen Warenbaumwickelstation 2
und der Aufnahmevorrichtung 3 fiir volle Warenb&u-
me schneidet,

— Transferelemente 20, die die Warenbdume aus
der Transportvorrichtung heraus oder in die Trans-
portvorrichtung hinein bewegen.

Erfindungsgemass presst an der Mantelflache ei-
nes noch nicht angewickelten Warenbaums 7 ein
gekriimmter Einsteckkeil 8 mit einer Seite das Tuch
13 iiber einen bestimmten Winkelbereich 9 am Wa-
renbaum an und ist entlang der Mantelfi&che relativ
zum Warenbaum um dessen Achse drehbar und ist
in entgegengesetzter Richtung zuriickdrehbar, um
eine Uberwickelbare Schlaufe 12 zu bilden. Eine
Einstecktasche 11 kann in Form eines unter Span-
nung auflaufenden Tuchs 13 oder eines am Waren-
baum 7 befestigten und unter Spannung anliegen-
den Blechs 16 gebildet sein, um die Schlaufe 12
einzustecken. Nach dem Einstecken ist der Ein-
steckkeil 8 in entgegengesetzter Relativbewegung
zum leeren Warenbaum 7 durch Drehung um des-
sen Achse zurilickfahrbar, wobei die Tuchschlaufe
12 aufgrund ihrer héheren Reibung zur Einsteck-
tasche 11 in dieser verbleibt. Die Funktionstiichtig-
keit des gekrimmten Einsteckkeils 8 wird durch
eine glatte Oberfliche erhéht, indem beim Auszie-
hen des Einsteckkeils 8 nur reduzierte Reibungs-
kréfte zum eingesteckten Tuch 13 aufireten.

Entsprechend den Figuren ist der folgende Ab-
lauf vorgesehen:

Ein Warenbaumwechsler dockt mit einer Trans-
portvorrichtung 6 an der Webmaschine 1 an und
greift den vollen Warenbaum 14 an seinen Wellen-
enden in der Warenbaumwickelstation 2 mit Trans-
ferelementen 20, um ihn in die Aufnahmevorrich-
tung 3 der Transportvorrichtung 6 zu flihren. Dort
wird der volle Warenbaum 14 mit einem {ber
Rutschkupplung begrenzten Drehmoment weiter in
Aufwickelrichtung gedreht, wahrend die Transferele-
mente 20 einen leeren Warenbaum 7 aus einer
Aufnahmevorrichtung 4 fiir leere Warenbdume in
eine vorgegebene Position zum Einsteckkeil 8 brin-
gen, die so angeordnet ist, dass das durch die Auf-
nahmevorrichtung 3 mit einstellbarem Drehmoment
vorgespannte Tuch 13 die Schnittbahn der ausser-
halb des Tuches angeordneten Schneideinrichtung
5 kreuzt. Das Tuch 13 wird unter Vorspannung
quer zu seiner Laufrichtung durch die Schneidein-
richtung getrennt. Das Tuchende zum vollen Wa-
renbaum 14 wird von diesem fertig aufgewickelt,
wiahrend der durch Schnitt entstandene neue Tuch-
anfang in Form einer Schiaufe 12 vom Einsteckkeil
8 in die Einsteckiasche 11 am leeren Warenbaum
7 geschoben wird.
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In den Fig. 2, 3, 4 ist eine Ausfiihrung mit einer
Einstecktasche 11 in Form eines unter Spannung
auflaufenden Tuchs 13 gezeigt, bei der der leere
Warenbaum 7 mit dem auf- und ablaufenden Tuch
13 an einem Einsteckkeil 8 Uber einen Winkelbe-
reich 9 anliegt. Ausserdem pressen der Einsteckkeil
8 und/oder Mitnahmerollen 15 das Tuch an den
leeren Warenbaum und drehen mit dem Winkelbe-
trag 18 um die Achse des leeren Warenbaums 7 in
Auflaufrichtung 19, wobei die Mitnahmerollen 15 ein
einstellbares Drehmoment fiir die Mitnahme in Auf-
laufrichtung aufweisen. Das auflaufende Tuch 13 ist
iber die Mitnahmerollen und die durch Umschlin-
gung entstehende Reibung am Warenbaum vorge-
spannt, wenn die Schnittposition, wie in Fig. 3 ge-
zeigt, erreicht wird. Die Vorspannung wird durch ei-
nen Drehantrieb mit Rutschkupplung in der
Aufnahmevorrichtung 3 am vollen Warenbaum er-
zeugt. Beim Weiterdrehen vom Einsteckkeil 8 und
Mitnahmerollen 15 bleibt das Tuch 13 vorgespannt,
wenn der Einsteckkeil 8 mit Tuchschlaufe 12 in der
Auflaufgeschwindigkeit des Tuches in die Einsteck-
tasche 11 einfahrt und die Tuchschlaufe 12 beim
relativen Zuriickdrehen in der Einstecktasche zu-
riicklasst. Falls Anpressrollen 15 vorhanden sind,
rollen diese beim Zuriickfahren des Einsteckkeils 8
unter radialer Vorspannung am Warenbaum 7 ab,
ohne jedoch ein Mitnahmemoment entgegen der
Auflaufrichtung 19 zu erzeugen, was mit einem
Freilauf 25 erreicht wird. Wahrend des Einlegens
des leeren Warenbaumes 7 und der nachfolgenden
Wickel- und Einsteckoperationen unterstiitzen die
Transferelemente 20 den Ablauf durch eine einstell-
bare Drehbewegung an den Aufnahmestellen fiir
den Warenbaum 7, wobei die Drehbewegung durch
ein vorgegebenes Rutschmoment beschrénkt ist.
Wahrend der Drehung des Einsteckkeils 8 in Auf-
laufrichtung wird ein zum Schneiden idealer Punkt
erreicht, wenn das Tuch 13 an dessen Aussenrun-
dung anféngt anzuliegen. Von diesem Moment an
gentigt eine Fortsetzung der Drehung mit einer Ge-
schwindigkeit, die etwa der haiben Auflaufgeschwin-
digkeit des Tuches entspricht, um flir eine bestimm-
te Zeit das Tuch zwischen dem vollen und dem lee-
ren Warenbaum im Stillstand zu halten, was einen
Schnitt anndhernd quer zum Tuch ermdglicht, ohne
die Auflaufbewegung auf dem leeren Warenbaum 7
zu unterbrechen. Das durch Schnitt entstandene
Tuchende wird mit einem Drehantrieb der Aufnah-
mevorrichtung 3 auf den vollen Warenbaum aufge-
wickelt.

Wahrend der relativen Drehung 18 von Einsteck-
keil 8 und der Mitnahmerollen 15 um die Achse des
leeren Warenbaums 7 dreht dieser von den Transfer-
elementen 20 angetrieben um seine eigene Achse
mit der Auflaufgeschwindigkeit des Tuches. Beim
Einstecken der Tuchschlaufe 12 in der Einsteck-
tasche 11 ergibt sich die Ubergabe der Schlaufe so-
bald die Einsteckgeschwindigkeit des Einsteckkeils 8
Kleiner als die Auflaufgeschwindigkeit des Tuches 13
ist. Das Uberwickeln der Tuchschiaufe 12 um einen
vorbestimmten Winke! wird von dem Drehantrieb der
Transferelemente 20 vorgenommen, bevor sie den
aufgewickelten Warenbaum 7 der Warenbaumwik-
kelstation 2 der Webmaschine 1 ibergeben.
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Eine weitere Ausfilhrung besteht entsprechend
Fig. 8 darin, den leeren Warenbaum 7 ohne Zwi-
schenhalt in die Warenbaumwickelstation 2 der
Webmaschine einzulegen und den Einsteckkeil 8
und die Mitnahmerollen 15 iiber einen Ausleger 21
des Warenbaumwechslers zusammen mit der
Schneidvorrichtung 5 an die Webmaschine zu flh-
ren, damit die Warenbaumwickelstation 2 den lee-
ren Warenbaum 7 von Anfang an treibt. Durch die
Anpresskraft der Mitnahmerollen 15 mit Freilauf 25
ist die Drehbewegung des Warenbaums 7 ebenfalls
auf die Auflaufgeschwindigkeit des Tuches 13 be-
grenzt. Um den Schnitt einerseits nicht zu nah an
die Webmaschine zu legen und um andererseits
keine grossen Abfallstiicke zu erzeugen, wird der
Einsteckkeil 8 erst nach dem Aufliegen der An-
pressrollen 15 mit doppelten Schwenkhebeln 22 an
den leer eingelegten Warenbaum 7 geschwenkt,
um das Tuch wihrend des Schneides ruhig zu hal-
ten und anschliessend die Tuchschlaufe dem Um-
fang des Warenbaums 7 folgend einzustecken.

Eine andere Ausfiihrung ist in den Fig. 5, 6, 7 ge-
zeigt. Der leere Warenbaum 7 wird mit den Trans-
ferelementen 20 an den entgegen der Auflaufrich-
tung 19 wirkenden Einsteckkeil 8 gepresst. Das
Tuch ist im Bereich der Schneidvorrichtung 5 stillge-
setzt und wird durch den Drehantrieb der Aufnahme-
vorrichtung 3 zum vollen Warenbaum fiir das
Schneiden gestrafft. Wahrend des Schneidens héngt
das von der Webmaschine weiter zugelieferte Tuch
13 in einem Bogen zum leeren Warenbaum durch.
Der leere Warenbaum besitzt Einstecktaschen 11,
die in Form von Blattfedern 16, die am Warenbaum
befestigt sind in der Mantelflache liegen und die in
Auflaufrichtung 19 zum Einsteckkeil 8 hin einen vor-
stehenden konischen Einlauf 17 aufweisen. Die
Transferelemente 20 drehen mit ihrem Drehantrieb
den Warenbaum 7 in Auflaufrichtung 19 um seine
Achse. Der Einsteckkeil 8 schiebt sich um einen
Drehwinkel 18 mit dem Tuch, das eine Schiaufe 12
um ihn bildet, unter die Blattfedern 16. Anschlies-
send wird der leere Warenbaum 7 entgegen der
Auflaufrichtung 19 zuriickgedreht, bis der Einsteck-
keil 8 wieder freigegeben ist, wihrend die Blattfe-
dern die Tuchschlaufe 12 zurlickhalten und an den
Warenbaum 7 pressen. Die Distanz zwischen Wa-
renbaum 7 und Einsteckkeil 8 wird soweit auf einen
Abstand 24 vergréssert, dass der Warenbaum ohne
Erzeugen von Vorspannung am auflaufenden Tuch
13 in Auflaufrichtung drehen kann, bis mindestens
die Blattfedern vom auflaufenden Tuch 13 liberdeckt
sind, bevor das Tuch sich zu spannen anféngt, um
dann durch eine Rutschkupplung im Drehmoment
begrenzt mit der Geschwindigkeit des auflaufenden
Tuches 13 weiterzudrehen. Das Tuch ist durch die
Blattfedern und die Haltewirkung der mehr als ein-
maligen Umschlingung auf dem Warenbaum 7 ver-
ankert. Die Drehbewegung zum Anwickeln des lose
durchéngenden Tuches 13 kann sowohl durch den
Drehantrieb der Transferelemente 20 als auch durch
den Wickelantrieb in der Warenbaumwickelstation 2
vorgenommen werden, wenn der Abstand 24 von
vorneherein so gross bemessen ist, dass die Trans-
ferelemente 20 den Warenbaum vor dem Festwik-
keln in die Warenbaumwickelstation 2 einlegen.
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Nachdem der angewickelte leere Warenbaum 7
in der Warenbaumwickelstation 2 das Aufwickeln
tibernommen hat, sind Transferelemente 20 und et-
waige Ausleger 21 frei, um in die Transportvorrich-
tung zuriick zu schwenken. Der Warenbaumwechs-
ler koppelt von der Webmaschine ab und ver-
schiebt sich, um den vollen Warenbaum 14 abzulie-
fern und um einen 10 leeren Warenbaum 7 fiir den
nachsten Einsatz zu ergénzen.

Patentanspriiche

1. Warenbaumwechsler an Webmaschine, der ei-
nen vollen Warenbaum durch einen leeren Waren-
baum ersetzt und der zusammen mit der Webma-
schine als Elemente aufweist
— eine Warenbaumwickelstation (2), in der mit vor-
gegebenem Drehmoment ein leer eingelegter Wa-
renbaum in Richtung des auflaufenden Tuchs ange-
trieben wird,

— eine Aufnahmevorrichtung (3) fiir volle Warenb&u-
me in einer Transportvorrichtung (6),

— eine Aufnahmevorrichtung (4) flr leere Waren-
béume in der Transportvorrichtung (6),

— eine Schneidvorrichtung (5), die quer zur Lauf-
richtung das Tuch zwischen Warenbaumwickelstati-
on (2) und der Aufnahmevorrichtung (3) flr volle
Warenbaume schneidet,

— Transferelemente (20), die die Warenbidume aus
der Transportvorrichtung heraus oder in die Trans-
portvorrichtung hinein bewegen, dadurch gekenn-
zeichnet, dass an der Mantelflache eines noch nicht
angewickelten Warenbaums (7) ein gekriimmter
Einsteckkeil (8) mit einer Seite das Tuch (13) {iber
einen bestimmten Winkelbereich (9) am Waren-
baum anpresst und entlang der Mantelfléiche relativ
zum Warenbaum um dessen Achse drehbar ist und
in entgegengesetzter Richtung zuriickdrehbar ist,
um eine lberwickelbare Schiaufe (12) zu bilden.

2. Warenbaumwechsler nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass der Einsteckkeil (8)
eine glatte, wenig Reibung verursachende Oberfl4-
che aufweist.

3. Warenbaumwechsler nach den Anspriichen 1
und 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Einsteck-
keil (8) das Tuch (13) relativ zum Warenbaum (7)
radial an dessen Mantelflache anpresst, um eine
Vorspannung im Tuch (13) zum vollen Warenbaum
(14) wahrend dem Schneiden aufrechtzuerhalten.

4. Warenbaumwechsler nach einem der Ansprii-
che 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die
Transferelemente (20) an ihrer Aufnahme fiir den
Warenbaum (7) Drehelemente aufweisen, die dem
Warenbaum eine einstellbare Drehgeschwindigkeit
bei einem einstellbaren Drehmoment erteilen.

5. Warenbaumwechsler nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass der Einsteckkeil (8)
Mitnahmeelemente in Form von Anpressrollen (15)
mit einem Freilauf und mit einem in Gegenrichtung
einstellbaren Bremsmoment aufweist, derart, dass
bei einer Schwenkung vom Einsteckkeil (8) und An-
pressrollen (15) um den leeren Warenbaum (7) mit
einer Geschwindigkeit die grosser ist als die Auf-
laufgeschwindigkeit des Tuches (13), die Anpress-
rolien mit ihrem Bremsmoment eine zusétzliche Mit-
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nahmekraft am Tuch erzeugen, um entgegen der
Auflaufrichtung entstandene, durchhingende Tuch-
schlaufen nachzuziehen.

6. Warenbaumwechsler nach Anspruch 5, da-
durch gekennzeichnet, dass der Einsteckkeil (8)
zeitweise mit kleinerer Umfangsgeschwindigkeit als
das am Warenbaum (7) auflaufende Tuch um die
Achse des Warenbaums dreht, um ein stehendes
Tuch im Bereich der Schneidvorrichtung (5) zu er-
zeugen.

7. Warenbaumwechsler nach einem der Anspri-
che 4 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass mit den
Drehelementen der Transferelemente (20) der leere
Warenbaum (7) mit Tuchschlaufe (12) um einen
vorgegebenen Winkelbetrag Uberwickelbar ist, be-
vor eine Ubergabe an die Wickelstation (2) stattfin-
det.

8. Warenbaumwechsler nach einem der Anspri-
che 1 bis 4 mit einer am Warenbaum (7) in Form
eines befestigten und unter Spannung an der Man-
telfldche anliegenden Blechs (16) gebildeten Ein-
stecktasche (11), dadurch gekennzeichnet, dass
das Blech (16) an seinem Eintritt fiir den Einsteck-
keil (8) einen konischen Einlauf (17) aufweist.

9. Warenbaumwechsler nach Anspruch 8, da-
durch gekennzeichnet, dass der leere Warenbaum
(7) durch die Transferelemente (20) mit dem koni-
schen Einlauf (17) der Bleche (16) vor dem Ein-
steckkeil (8) positionierbar ist, um die zu bildende
Schlaufe (12) in die Einstecktasche (11) einzustek-
ken.

10. Warenbaumwechsler nach Anspruch 9, da-
durch gekennzeichnet, dass die Mantelfliche (10)
des leeren Warenbaums (7) unter dem konischen
Einlauf (17) eine entsprechende Einbuchtung (23)
aufweist, die ein Eintauchen des konischen Einlaufs
(17) unter dem Druck von spateren Wickellagen ge-
stattet.
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