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Sposéb wytwarzania tluszczéw technicznych twardych o liczbie jodowej ponizej 10
i 0 niskiej zawartosci izomer6w trans

Przedmiotem wynalazku jest sposob wytwarzania ttuszczéw technicznych twardych o liczbie jodowej
ponizej 10 i niskiej zawartoéci izomeréw trans z ttuszczéw migkkich takich jak smalec i ttuszcze zwierzgce
migkkie, metodg utwardzania w obecnosci katalizatora niklowego w aparaturze pracujacej pod ci§nieniem 2 do §
atmosfer. Thuszcze techniczne twarde przeznaczone sy jako skladmkl utwardnqqce osnowg¢ mydlarskg oraz
stanowia pétprodukt stearyny technicznej.

Dotychczas stosowane metody polegajg na utwardzaniu kwaséw ttuszczowych wydzielonych z ttuszczéw
technicznych lub ttuszczéw w aparaturze ciagtej lub periodycznej o cisnieniu znacznie wyzszym od 5 atmosfer.

Znane sg réwniez metody utwardzania ttuszczéw technicznych migkkich do liczby jodowej powyzej 20,

przy czym produkt zawiera znaczne iloéci izomeréw trans kwaséw nienasyconych. Metoda polega na prowadze-
niu procesu utwardzania wodorem w temperaturze 170—220°C przy ci$nieniu 0—7 atmosfer w obecnosci katali-
zatora niklowego, ktéry po ukoriczonym procesie jest oddzielony od produktu przez filtracje i stanowi tak zwany
katalizator zuzyty. Powszechnie stosowane sg katalizatory niklowe zawieszone w oleju lub naniesione na no$niku
przy czym zawarto$é niklu waha si¢ w granicach 10—55%. Zuzycie katalizatora swiezego wynosi 0,05-0,10%
w przeliczeniu na nikiel. Katalizator dodawany jest do ttuszczu po rozprowadzeniu w czgéci ttuszczu kierowane-
go do utwardzenia. Katalizator dodawany jest w catoéci przed rozpoczgciem procesu przy czym jest to kataliza-
“tor $wiezy lub w mieszaninie z katalizatorem zuzytym. Stosowane jest takze uzupetniajgce dodawanie niewiel-
kich ilosci katalizatora éwiezego w czasie trwania procesu. W tak prowadzonym procesie uzyskuje si¢ produkt
o liczbie jodowej najmniej 20. Obnizenie tej liczby ponizej 10 mozna w tym procesie uzyskaé tylko w przypadku
stosowania iloci katalizatora wyiszych od 0,10% w przeliczeniu na nikiel i w czasie dtuzszym od 6 godzin, lub
po zastosowaniu ci$nienia powyzej 5 atmosfer. .

Z opisu patentowego NRF nr 1 467 632 znany jest sposdb, wedtug ktérego w procesie ciagtego utwardza-
nia olejéw i ttuszczéw do celéw spozywczych na poczatku procesu dozuje si¢ rozprowadzony w oleju wyjscio-
wym zuzyty katalizator a dopiero potem w czasie trwania procesu dozuje si¢ rozprowadzony takze w oleju -
wyjéciowym §wiezy katalizator. Zuzyty katalizator doprowadzany jest w celu obnizenia zdolnosci do utwardzania
przez spowolnienie poczatkowego stadium procesu. Takie postgpowanie ma na celu ot:zymywanie olejéw i ttusz-
czéw selektywnie utwardzonych, o jednolitej konsystencji, co jest wymagane w procesach otrzymywama produk-
tu typu surowcéw margarynowych.
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Podany w polskim opisie p‘llcnlowym nr 56731 sposob polega na prowadzeniu procesu utwardzania w dwu
etapach z uzyciem tego samego katalizatora z tym, ze w pierwszym ctapie procesu jest prowadzony w temperatu-:
rze 120 150°C, w drugim etapie do 200°C. Celem procesu dwuetapowego jest uwodornienie selcktywne dajgee
produkt o dobrych wskaznikach dylatometrycznych bez produktéw ubocznych jakimi sg kwasy tiuszczowe
zawicrajgee picrécieri aromatyczny. Proces uwodornicnia prowadzi si¢ w obecnosci katalizatora niklowego zawie-
rajgcego 2 4% siarki w stosunku do niklu. Sposob ten stosowany jest do ()|ejOW spozywuych ndtoml.nt nie
nadaje si¢ do otrzymywania twardych ttuszczow technicznych. _

Sposib bedgey przedmiotem wynalazku polega na prow.ul7cn|u procesu ulwardnnm thuszezow technicz-
nydl miekkich w dwu etapach, tak zwancgo ,utwardzania wstgpnego’ i ‘utwardzania wiasciwego. Etap utwardza-
nia wslgpnego prowadzi sie¢ wobecnosci katalizatora niklowego zuzytego, otrzymancgo z poprzednicj szarzy
utwardzania ttuszezu technicznego migkkicgo, do liczby jodowej ponizej 10 lub innego o zblizonej aktywnosci,
dodawancgo w ilosciach 0,04 0,08% wagowych w przeliczeniu na nikiel, przy cisnieniu 2- 5 atmosfér wodoru,
w temperaturze 170 190°C w czasic 0.5 1,5 godziny. W tych warunkach nastgpuje oczyszczenie ttuszczu od
substancji stanowigcych trucizny katalizatora, co pozwala na osiggnigcic w drugim etapic utwardzania lepszych
efektow niz w dotychezas znanych warunkach utwardzania.

Etap utwardzania wiasciwego prowadzi sig¢ po "dodaniu §wiezego katalizatora nlklowego w ilosci
0,05 0,10% wagowych w przeliczeniu_na nikicl, rozprowadzonego w ttuszczu utw‘lrdzonym w temperaturze
170 - 190°C, przy cisnicniu wodoru 25 atmosler, w czasie 3 6 godzin.

Rozprowadzenic $wiczego katalizatora w tluszezu ulwardzonym ma na celu za«,howame jego catkowitej
aktywnosci, co pozwala na intensylikacje procesu ulwardzania i lepsze wykorzystanic katalizatora. Po skoriczo-
nym procesic utwardzania ttuszez kicruje si¢ do filtracji w celu oddziclenia katalizatora. Filtracje prowadzi sie
jednokrotnic lub dwukrotnic. Katalizator oddziclony wpluqu filtracji, nazywany katalizatorem zuzytym,
kicrowany jest do procesu utwardzania wstgpnego.

Sposobem wedtug wynalazku otrzymuje si¢ produkt o liczbic jodowej ponizej IO zawierajycej izomery
trans w ilogciach najwyzcej 10% w przeliczeniu na kwas claidynowy, posiadajacy najwyzsza dla danego sktadu
kwasow (tuszezowych temperaturg krzepnigeia kwasow (tuszezowych wynoszacy powyzej S0°C.

Podstawowg zalelyg wynalazku w poréwnaniu ze znanymi metodami jest otrzymanie gtgboko utwardzonego
produktu przy niskim zuzyciu katalizatora. V

Przyktad 1. 97% wagowych smalcu zaladowuje sig do autoklawu, ogrzewa i suszy pod zmnicjszonym
cisnieniem. 3% wagowych smalcu i 0.4% wagowych zuzytego kalalizatora zawicrajacego 0,07% wagowych Ni
micsza si¢ w micszalniku a nast¢pnic wprowadza si¢ do autoklawu z wysuszonym smalcem. Po ¢zym doprowadza
sig. wodor i pod cisnieniem 2 ' 0.5 atmosfery prowadzi sig proces . wslepnego utwardzania™ w temperaturze
180 + 10°C w czasic | godziny. Nast¢pnic rozprowadza sig 0,15% wagowych katalizatora o zawartosci 50% Ni
w 1% wagowym oleju utwardzonego. Rozprowadzony katalizator wprowadza sig¢ do autoklawu i dalej prowadzi'
sig proces wiasciwego utwardzania pod cisnieniem 2.5 1 0.5 atmosfer w temperaturze 180 + 10°C w czasie 4
godzin. Po tym czasic utwardzony smalec, po schtodzeniu do temperatury ok. 100°C kieruje si¢ do filtracji
w celu oddziclenia od katalizatora, Otrzymuje si¢ 100 wagowych smalcu utwardzonego do liczby jodowej 7.
o zawartosei izomerow trans 5% kwasu claidynowego oraz temperaturze krzepnigcia kwasow ttuszczowych 57°C.
Zuzyty katalizator po odrzuceniu nadmiaru kieruje sig do nastgpnego procesu.

Przyk tad I 95% wagowych samlcu zaladowuje si¢ do autoklawu, ogrzewa i suszy pod zmniejszo-
nym cisnieniem. 5% wagowych smalcu i 0,5% wagowych zuzytego katalizatora zawicrajgcego 0,07% wagowych Ni
miesza si¢ w mieszalniku a nastgpnic doprowadza do autoklawu z wysuszonym smalcem. Po czym doprowadza
sie. wodar i pod cisnicniem 4} 0.5 atmosfer, prowadzi si¢ proces ,wstgpnego utwardzania™ w temperaturze
180 + 10°C w czasic 1 godziny. Nastgpnic z picrwszej filtracji pobicra si¢ smalec w ilosci okoto 5% wagowych
i wnim rozprowadza si¢ 0.8% wagowych swiezego katalizatora mréwczanowego niklowego o zawartosci 10%
wagowych Ni i catos¢ wprowadza sig do autoklawu. Proces utwardzania wtasciwego pod cisnieniem 4,5 £ 0,5
atmosfer w temperaturze 180 £ 10°C prowadzi si¢ w czasic 4 godzin. Po tym czasic utwardzony smalec schtadza
si¢ do temperatury okoto 100°C ikieruje do filtracji w celu oddziclenia od katalizatora. Otrzymuje si¢ 100%-
wagowych smalcu utwardzonego do liczby jodowej 9, o zawartosci izomeréw trans 7% kwasu elaidynowego oraz
temperaturze krzepnigcia kwasiow thuszezowych 55°C. Zuzyty katalizator po odrzuceniu nadmiaru kieruje sie do
nastepnegp procesu.
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Przyk tad IIl. 100% wagowych ttuszczu technicznego zwierzgcego migkkicgo zatadowuje si¢ do au-
toklawu, ogrzewa i suszy pod zmniejszonym ciénienicm. Z tego 3% wagowych po wysuszeniu wprowadza sig do
mieszalnika dodaje sl 0,5% wagowych zuZytego katalizatora zawierajgcego 0,07% wagowych Ni miesza sie
| wprowadza si¢ do autoklawu. Po czym doprowadza sie woddr pod ci$nieniem 3 £ 0,5 atmosfer i prowadzi sle
proces ,wstepnego utwardzania” w temperaturze 180+ 10°C w czasic | godziny. Nastgpnie z autoklawu do
mieszalnika wprowadza si¢ okoto 5% wagowych utwardzonego ttuszczu technicznego i dodaje si¢ 0,15% wago-
wych §wiezego katalizatora o zawarto$ci 55% Ni. Rozprowadzony katalizator wprowadza si¢ do autoklawu
| prowadzi proces utwardzania wtasciwego pod cisnicniem wodoru 3,5+ 0,5 atmosfer, w temperaturze
180 + 10°C w czasie S godzin. Ttuszcz utwardzony schtadza si¢ do temperatury okoto 100°C i kicruje do
filtracji w celu oddzielenia od katalizatora. Otrzymuje si¢ 100% wagowych ttuszczu technicznego utwardzonego
do liczby jodowej 6, zawartosci izomerdw trans 4% kwasu elaidynowego oraz temperaturze krzepnigcia kwasow
ttuszczowych 56°C. Katalizator zuzyty po odrzuceniu nadmiaru kieruje si¢ do nastgpnego procesu.

Zastrzezenic patenlowe

Sposéb wytwarzania ttuszezow technicznych twardych o liczbie jodowej ponizej 10 i niskicj zawartosci
izomeréw trans metodg utwardzania pod ci$nicniem wodoru 2§ atmosfer, w temperaturze 170 190°C, w obec-
nofci katalizatora niklowego o zawartosci niklu 10 55% wagowych w ilosci 0,05 0,10% wagowych w przelicze-
niu na nikiel w stosunku do thuszczu, znamicnny (y m, e proces ulwardzania prowadzi sig¢ dwuetapowo,
przy czym w pierwszym ctapic proces prowadzi sie wobec zuzytego katalizatora z poprzedniej szarzy, wprowa-
dzonego w ilodci 0,04 0,08% wagowych w przeliczeniu na nikicl w czasie 0,5 do 1,5 godziny, za$ w drugim
ctapie wobec katalizatora $wiczego w ilosci 0,05 do 0,10% wagowych w przeliczeniu na nikiel, rozprowadzonego
w ttuszczu utwardzonym, w czasic 3 6 godzin.
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