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Sposob wytwarzania wyrobéw ogniotrwalych magnezytowo-chromi-
towych

1

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia wyrobdéw ogniotrwalych magnezytowo-chromi-
towych stosowanych do budowy piecéw cemento-
wniczych i hutniczych.

Znane spcsoby wytwarzania wyrob6ow ognio-
trwalych magnezytowo-chromitowych polegaja na
wypaleniu w odpowiedniej temperaturze sformo-
wanej mieszaniny drobno zmielonego prazZonego
magnezytu i rudy chromowej lub magnezytu i zto-
mu chromitowo-magnezytowego. Wyroby ognio-
trwate otrzymane tymi sposobami sg kruche,
o do$¢ duzej porowato§ci i niskiej ogniotrwaloSci
pod obcigzeniem. Powodem tego jest zla spiekal-
noéé poszezegdlnych sktadnik6w masy wyrobow
ogniotrwatych oraz zawarto§¢é w nich powstalego
w czasie wypalania nieogniotrwalego krzemianu
monticellitu CaMgSiO,, ktérego temperatura top-
nienia wynosi 1490°C.

Wady te usuwa sposéb wytwarzania wyrobow
ogniotrwalych magnezytowo-chromitowych we-
dlug wynalazku, polegajgcy na dodaniu do masy
magnezytowo-chromitowej zmielonego surowego
wapienia, a nastepnie wypaleniu sformowanych
wyrobow.

W. celu otrzymania wyrobéw ogniotrwatych spo-
sobem wedlug wynalazku wprowadza sie do masy
magnezytowo-chromitowej wapien o wuziarnieniu
ponizej 0,09 mm i w iloSci 10—25% wagowych,
przy czym ilo§¢é ta w przeliczeniu na CaO powin-
na by¢ co najmniej dwukrotnie wieksza od ilo$ci
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SiO; w drobnoziarnistej frakeji masy. Z otrzyma-
nej masy formuje sie wyroby ogniotrwale znanym
sposobem przy uzyciu pras hydraulicznych i wy-
pala w temperaturze 1550—1650°C.

Korzystne jest wprowadzanie wapienia do mie-
szaniny ziarnistego prazon\ego magnezytu oraz
ma3aczki zlomu chromitowo-magnezytowego, ktérych
rozdrobnienie umozliwia dokladniejsze przereago-
wanie weglanu wapnia z krzemianami znajdujg-
cymi sie w masie tworzywa.

Wyroby wytwarzane sposobem wedlug wynalaz-
ku uzyskujg znaczng wytrzymalo§é na $ciskanie
rzedu 500 kG/cm? i zwarto$é budowy na skutek
dobrego spieczenia masy tworzywa. Silne spiecze-
nie masy nastepuje na skutek reakcji miedzy we-
glanem wapnia a krzemianami zawartymi w ru-
dzie chromowej lub zlomie chromitowo-magnezy-
towym. Powstajacy w wyniku tej reakecji wysoko-
ogniotrwaly krzemian dwuwapniowy Ca,SiO,
o temperaturze topnienia 2130°C podwyzsza
znacznie ogniotrwalo$¢é wyrobéw pod obcigZeniem.

Ogniotrwalo§¢ ta wynosi powyzej 1600°C. Doda-
tek weglanu wapnia do mieszaniny magnezytowo-
chromitowej usuwa ponadto mozliwo$§é hydratacji
tlenku wapnia wystepujgcego w masie sformowa-
nych wyrobé6w. Wzrost skurczliwo$ci wypalania
spowodowany rozkladem weglanu wapnia, utrzy-
muje sie w dopuszczalnych granicach.

Przyktad. Dospieczonego magnezytu o uziar-
nieniu ponizej 3 mm w iloSci 45% wagowych
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oraz zlomu chromitowo-magnezytowego o uziar-
nieniu ponizej 0,09 mm w ilo§ci 45% wagowych
dodaje sie wapien o uziarnieniu ponizej 0,09 mm
w ilo$ci 10% wagowych. Z otrzymanej masy formu-
je sie znanym sposocbem wyroby ogniotrwate z do-
datkiem rozcienczonego Iugu posiarczynowego,
a nastepnie wypala w temperaturze 1600°C. Otrzy-
mane wyroby odznaczajg sie znaczna wytrzyma-
toScig na S$ciskanie, ré6wng 450—600 kG/cm?, wy-
soka ogniotrwatoScig pod obcigzeniem — powyzej
~1600°C oraz niewielka porowatoScia otwarta wy-
noszacy 13—17%. Te wlasnoSci wyroboéw pozwalajg
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na zastosowanie ich zwlaszcza przy wylozeniach
stref spiekania cementowniczych piecow wobroto-
wych oraz piecow hutniczych.

Zastrezenie patentowe

Spos6b wytwarzania wyrobéw ogniotrwalych
magnezytowo-chromitowych, stosowanych do pie-
cow cementowniczych 1 hutniczych, znamienny
tym, ze do masy magnezytowo-chromitowej doda-
je sie 10—25% wagowych wapienia zmielonego
do wielkoSci ziaren ponizej 0,09 mm, po czym
uformowane wyroby wypala sie.
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