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Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania sztucz-
nych oslonek wiskozowych do kielbas i tym po-
dobnych wyrobéw wedliniarskich.

W stosowanych dotychczas sposobach wytwarza-
nia oslonek wiskozowych uformowang ostonke lub
tasme wprowadza sie po koagulacji do szeregu
réznych kapieli wykanczalniczych w celu wymy-
cia zanieczyszczen i nadania jej odpowiednich
wlasnosci fizyko-chemicznych. Jako kapiele wy-
kanczalnicze stosuje sie przykladowo: wode, roz-
twor siarczynu sodowego, roztwoér gliceryny. Sto-
sowane kapiele majg dla zapewnienia dostatecz-
nej efektywno$ci procesu mokrego wykanczania
temperature podwyzszong do 60—90°C.

Taka technologia nie sprzyja otrzymaniu oslon-
ki o dostatecznej wytrzymaloSci na ci$nienie we-
wnetrzne, przeklucie itp. Stosuje sie poprzeczne
rozcigganie oslonki w procesie koagulacji, jednak
efekt jest stosunkowo niewielki.

Inne sposoby zwiekszenia wytrzymato§ci po-
przecznej, np. przez wprowadzenie do wiskozy
luznych wiékien, lub oblewanie wiskozg cienkiej
bibulki, komplikujg technologig, uniemozliwiajg
pocienienie $§cianki oslonki i daja produkt o ma-
lej przydatno$ci dla przemystu miesnego.

Celem wynalazku jest unikniecie podanych nie-
dogodno$ci i w zwigzku z tym wytyczono zadanie
zwigkszenia wytrzymalosci ostonek w procesie
wykanczania. Zauwazono, ze niezaleznie od stoso-
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wanej technologii wytwarzania oslonek, nagle obni-
zenie temperatury tas$my przeznaczonej do skle-
jenia lub ostonki uformowanej np. w dyszy pier-
Scieniowej i nastepne nagle podwyzszenie tempe-
ratury wplywa na wzrost wytrzymaltosci oslonki.

Spos6b wytwarzania oslonek wedlug wynalazku
polega na tym, ze utworzone oslonki poddaje sie
w procesie mokrego wykanczania naglym zmia-
nom temperatury. Korzystnie oslonki poddaje sie
naglym zmianom temperatury przez zanurzenie
kolejno w kapielach gorgcych o temperaturze
60—90°C i zimnych o temperaturze 10—25°C, ko-
rzystnie 10—18°C.

Operacje mozna powtarzaé kilkakrotnie, w do-
wolnym etapie procesu mokrego wykanczania.

Zalozone obnizenie temperatury najwygodniej
przeprowadzié, wprowadzajgc oslonke lub ta$me
do chilodnej kapieli, przykltadowo wodnej.

Przyklad: Uformowang w dyszy pierScieniowej -
ostonke celofanows, wprowadza sie po koagulacji
do szeregu kadzi w nastepujgcej kolejnosci:
woda o temperaturze 65°C '
roztwér siarczynu sodowego o temperaturze 70°C
woda o temperaturze 18°C
woda o temperaturze 84°C
gliceryna o temperaturze 80°C
Sposéb wedlug wynalazku jest prosty do stoso-
wania w warunkach przemystowych, nieklopotliwy
i nie komplikuje technologii.
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Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania sztucznych ostonek wisko-

zowych do wedlin, znamienny tym, ze ufor-
mowang oslonke lub tas§me poddaje sie w pro-
cesie mokrego wykanczania naglym zmianom
temperatury.
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Spos6b wedlug zastrz. 1 znamienny tym, :ze
ostonke poddaje sie naglym zmianom tempe-
ratur przez zanurzenie kolejno w kapielach
gorgcych o temperaturze 60—90°C i zimnych
o temperaturze 10—25°C, korzystnie 10—18°C.
Spos6b wediug zastrz. 1 i 2 znamienny tym, ze
operacje zmiany temperatury ostonki lub tas-
my prowadzi sie jednorazowo lub wielokrotnie.
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