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Sposdéb wytwarzania wodoodpornej sklejki

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania wodoodpornej sklejki przy uzyciu srodka klejowego na

bazie zywicy fenolowo-formaldehydowej typu rezolu, bez podsuszania naniesionego kleju.

~ Technologia wytwarzania sklejki polega na powlekaniu forniru masa klejows, podsuszaniu, kompletowaniu
forniru w zestawy sktadajgce sie z kilku warstw w zaleznosci od zatozonej grubosci sklejki i na sprasowaniu na
goraco kompletéw przy uzyciu odpowiednich pras wielop6tkowych.

Stosowane do produkcji wodoodpornej sklejki masy klejowe stanowig Zywice fenolowe lub kompozycje
zywic z udziatem utwardzaczy i wypetniaczy. Takie srodki klejowe ze wzglgdu na stosunkowo niska reaktyw-
no§¢ w przypadku uzycia ich do produkeji sklejki wodoodpornej wymagaja podsuszenia po natozeniu ich na
fornir przed rozpoczeciem operacji prasowania. Dtugos¢ czasu podsuszania zalezy od zawartosci wilgoci w su-
rowcu drzewnym oraz od wlasnosci Srodkéw klejowych i wynosi srednio okoto 1 doby.

Operacja podsuszania wymaga dodatkowych naktadéw energetycznych, dodatkowej robocizny oraz odpo-
wiednich komdr klimatyzacyjnych, w ktérych przebiega proces podsuszania. Nowsze rozwigzania zmierzaja do
wyeliminowania ucigzliwego i czasochtonnego procesu podsuszania powleczonego Srodkiem klejowym forniru.
Osiaga si¢ to przez stosowanie odpowiednio reaktywnych Zywic, przez ewentualne wprowadzenie dodatkéw
modyfikujacych Zzywice lub przez réwnoczesne zastosowanie zZywicy reaktywnej tacznie z dodatkami modyfiku-
jacymi zwigkszajacymi reaktywnos¢ Zywicy.

* Stosowane dotychczas $rodki klejowe byty produkowane na bazie zywic formaldehydowo-rezorcynowych,
fenolowo-rezorcynowo-formaldehydowych z dodatkiem paraformaldehydu jako Srodka przyspieszajacego utwar- .
dzanie masy klejowej. Przyktadem takiego kleju jest opracowana wedtug opisu patentowego PRL nr 67044
kompozycja sktadajaca si¢ z Zywicy fenolowo-formaldehydowej, Zywicy rezorcynowo-formaldehydowej, para-
formaldehydu i glinki kaolinowej. Kleje takie charakteryzuja si¢ stosunkowo krotka Zywotnoscia oraz wysoka
toksycznoscig, spowodowang obecnoscig paraformaldehydu spelniajacego w kompozycji role utwardzacza.
Innym mankamentem tych klejéw jest wysoka ich cena wynikajaca z uzycia deficytowego i drogiego surowca,
jakim jest rezorcyna. .
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Prébe rozwiazania tych trudnosci stanowia sposoby polegajace na mody fikacji Zywic fenolowo-formaldehy-
dowych odpowiednimi dodatkami. Jeden ze sposobéw polega na bezposredniej kondensacji fenolu z formaldehy-
dem w obecnosci $rodkéw modyfikujgcych. Tak otrzymany Srodek posiada jednak krétka Zywotno$c i wymaga
dodatku stabilizatoréw. Takie rozwigzanie przedstawiono w opisie patentowym Stanéw Zjednoczonych Ameryki
nr 3580872, gdzie gotowy do uzycia §rodek klejowy otrzymuje si¢ w wyniku kondensacji fenolu z formaldehy-
dem w roztworze zawierajacym stala pozostalos¢ po kwasnej hydrolizie materiatéw roslinnych zawierajacych
pentozany. W celu przedtuzenia stabilnosci tak otrzymanego srodka klejowego dodaje si¢ rafinowanej skrobi
wilosci 0,2—5 czgéci wagowych liczac na mase klejowa. W drugim sposobie do zywicy fenolowo-formaldehydo-
wej wprowadza si¢ krétko przed rozpoczeciem procesu klejenia réznego rodzaju utwardzacze takie jak paraform-
aldehyd, rezorcyna, alkaliczne wyciagi rodlin oraz wypeiniacze aktywne w rodzaju maczki z tupin orzechéw

- kokosowych. . -

Nowsze rozwiazania zmierzaja w kierunku stosowania utwardzaczy pochodzenia roslinnego, ktére odzna-
- . “u . . s v . . - 3 » . .
czaja si¢ znaczhie mniejsza toksycznoscia w poréwnaniu z poprzednio uZywanymi, takimi jak rezorcyna czy

' ‘péraformaldehyd. Utwardzacze pochodzenia roslinnego w zaleznosci od sposobu ich uzyskiwania i rodzaju uzyte-
‘g6 surowca roSlinnego posiadaja duze zréznicowanie skiadu jakosciowego, co decyduje o jakosci otrzymanego

$rodka klejacego. Utwardzaczami pochodzenia roslinnego s3 migdzy innymi stata pozostato$¢ po kwasnej hydro-
lizie surowcéw roslinnych zawierajacych pentozany lub tez alkaliczne wyciagi z drzew szpilkowych. Przy stoso-
waniu tego rodzaju utwardzaczy nalezy odpowiednio dobraé rodzaj zywicy fenolowo-formaldehydowej w zalez-
nosci od sktadu i budowy chemicznej utwardzacza.

Istota wynalazku polega na zastosowaniu w procesie wytwarzania wodoodpornej sklejki $rodka klejowego
na bazie wysokoreaktywnej Zywicy fenolowo-formaldehydowej otrzymanej w wyniku zmienno-temperaturowej
kondensacji fenolu z formaldehydem. Srodek ten sktada sie z 80—95 czeéci wagowych wysokoreaktywnej zywi-
cy fenolowo-formaldehydowej o lepkosci 200—400 cP, z 0,5-6, korzystnie 2,5—5 czesci wagowych ekstraktu
garbnika roslinnego zawierajacego 50—80% wagowych czynnej substancji garbujacej i z 4—20, korzystnie 10—15
czesci wagowych wypetniacza nieaktywnegd, korzystnie kredy technicznej. Jako ekstrakt garbnika roslinnego
stosuje si¢ ekstrakt garbnika mimozy i dgbu.

Sposéb wytwarzania wodoodpornej sklejki wedtug wynalazku pozwala na wyeliminowanie ucigzliwego
procesu podsuszania powleczonego s$rodkiem klejowym forniru, skrécenie czasu prasowania przy réwnoczesnym
obniZeniu temperatury prasowania, a dzieki stosunkowo niskiej wrazliwosci srodka klejowego na wilgoé otrzymu-
je si¢ dobrej jakosci sklejki nawet z forniru o stopniu wilgotnosci lezacym w gérnym dopuszczalnym zakresie.

Zastapienie stosowanych dotychczas utwardzaczy w rodzaju paraformaldehydu i innych substancji synte-
tycznych utwardzaczem pochodzenia roflinnego poprawia réwniez w sposdb zasadniczy warunki pracy ze
wzgledu na obnizenie toksycznych opardw w catym cyklu wytwarzania sklejki.

Przyktad L Srodek klejowy o zawartosci 80 czesci wagowych zywicy fenolowo-formaldehydowe;
o lepkosci 200 cP, 6 czesci wagowych ekstraktu garbnika delowego i 14 czeéci wagowych kredy technicznej
nanosi si¢ w iloéci 160 g na 1 m? powierzchni forniru o wilgotnosci 4%, kompletujac go w zestaw tréjwarstwowy
i po 10 minutach poddaje si¢ operacji prasowania w temperaturze 130°C'i cisnieniu 16 atn przez okres 5 minut.
Tak otrzymana sklejka tréjwarstwowa moze stanowié¢ uktady do sklejki wielowarstwowe;j lub produkt gotowy po
odpowiedniej obrébce mechaniczne;.

Przyktad II Srodek klejowy o zawartosci 95 czesci wagowych Zywicy fenolowej-formaldehydowej
olepkosci 400 cP, 0,5 czesci wagowych ekstraktu garbnika mimozowego oraz 4,5 czgsci wagowych weglanu
wapnia nanosi si¢ w ilosci 165 g na 1 m? powierzchni forniru o wilgotnosci 3% kompletujac go w zestaw pigcio-
warstwowy ipo 10 minutach poddaje si¢ operacji prasowania w temperaturze 135°C i ci$nieniu 16 atn przez
okres 7 minut. Po obrébce mechanicznej sklejka ta stanowi produkt gotowy.

Przyktad IIL Srodek klejowy o zawartosci 85 czesci wagowych Zywicy fenolowo-formaldehydowej
o lepkosci 270 cP, 2,5 czesci wagowych ekstraktu garbnika mimozy oraz 12,5 czesci wagowych kredy tech-
nicznej nanosi si¢ w iloci 170 g na 1 m? powierzchni forniru o wilgotnosci 4% kompletujac go w zestaw siedmio-
warstwowy i po 10 minutach poddaje si¢ operacji prasowania w temperaturze 130° i ciénieniu 16 atn przez okres
9 minut. Po obrébce mechanicznej sklejka ta stanowi produkt gotowy.

Zastrzezenia patentowe
1. Spos6b wytwarzania wodoodpornej sklejki polegajacy na powlekaniu forniru klejem, nastepnym komple-

towaniu forniru w zestawy sktadajace si¢ z kilku warstw, sprasowaniu ich w podwyzszonej temperaturze przy
uzyciu $rodka klejowego opartego na zywicy fenolowo-formaldehydowej typu rezolu,znamienny tym,ze
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do klejenia stosuje si¢ $rodek klejowy skladajacy si¢ z 80—85 czg¢sci wagowych wysokoreaktywnej zywicy
fenolowo-formaldehydowej stanowiacy produkt zmiennotemperaturowej kondensacji fenolu z formaldehydem,
o lepkosci 200-400 cP, z 0,5-6, korzystnie z 2,5—5 czeéci wagowych ekstraktu garbnika roslinnego, zawicrajgce-
go 50—-80% wagowych czynnej substancji garbujacej i z 4—20, korzystnie 10—15 czesci wagowych wypetniacza
nicaktywnego, korzystnie kredy technicznej.

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, e jako ekstrakt garbnika roélinnego stosuje si¢ eks-
trakt garbnika mimozy. T '

3. Sposob wedtug zastrz. 1, znamienny tym, Ze jako ekstrakt garbnika roslinnego stosuje sie eks-
trakt debu. .
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