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Czesci pudelek z wkladka ramkowa wy-
rabia sie zazwyczaj w ten sposéb, ze do go-
towej czesci pudetka wstawia sie zapomo-
ca, ttoczka uprzednio przygotowana prosto-
katna wkladke ramkowa. Proponowano
lakze uksztaltowanie wktadki ramkowej na
samym ttoczku zapomoca nawijania na nim
paska ramkowego, przyczem tloczek, po-
siadajacy na sobie ramke, przysuwano do
czesci pudetka,
kanalem do przeciggania w taki sposob, ze
dzieki przenikaniu tloczka do kanalu do
przeciagania, ksztaltowano zaréwno czesci
pudetka, jako tez i taczono jg z wstawka
ramkowa.

W sposobie wedlug niniejszego wyna-
lazku ktadzie sie, w przeciwienstwie do po-

ktéra umieszczano przed

wyzszego, niedogodnego i, jak doswiadcze-
nie wykazalo, niepewnego sposobu wyrabia-
nia, otwarty, uprzednio pokryty klejem,
pasek ramkowy na wystajace skrzydto wy-
kroju pudetkowego, wykréj ten przysuwa
si¢ do urzadzen zginajacych, jednoczesnie
zaginajac prostokatnie ztaczone z paskiem
ramkowym skrzydlo, a to zapomoca opu-
szczajacego sie na powierzchnie wykroju
odpowiadajacego mu tloczka rdzeniowego.

Wyzej wspomniane urzadzenie zagina-
jace dociska do $cian ttoczka
rdzeniowego przedewszystkiem pasek ram-
kowy, a potem skrzydta boczne.

W ten sposéb mozna wykonaé¢ jedno-
czesnie, w ciggu jednego toku pracy, u-
ksztaltowanie zaré6wno paska ramkowego,

bocznych



jak i czeéci pudetka zapomoca zwyklego
ruchu posuwgwego tloczka rdzeniowego.
Poza tem ngwe oprsywatnd urzadzenie jest
znamienne tem, ze kladzie sie przed kana-
fem do przeciagania, zaopatrzonym w urza-

dzenia zginajace, pasek ramkowy na kie-*

rownicy, posiadajacej przejscie dla klocka
formujacego, a wykréj na bezposrednio pod
nim lezacej kierownicy, zaopatrzonej row-
niez w przejscie dla klocka formujacego.
Nastepnie na jeden koniec paska ramkowe-
go nakleja sie late laczaca, zas wykroje
wraz z klockiem formujacym zostaja chwy-
cone pomigdzy dwa tloczki i przesunigte
przez kanal do przeciggania. W dalszym
ciggu tloczek, dzialajacy na klocek formu-
jacy, cofa sig, a przedmiot wyrabiany zo-
staje wsuniety do kanalu zapomoca przy-
chodzacego poprzecznie popychacza i to w
taki sposéb, ze palce zginajace zaginaja z
poczatku ten koniec paska ramkowego, kto-
ry jest zaopatrzony w late sklejajaca, a po-
tem dopiero drugi koniec tegoz paska. Jed-
noczesnie jeszcze otwarte skrzydlo wykro-
ju zostaje zagigte przy wejsciu do kanalu
zapomocy urzadzenia zaginajacego. Lata
sklejajaca jest oddzielona od swego paska
przesuwanego prostopadle do kierunku pa-
ska ramkowego, dzieki stale i stopniowo
dzialajagcemu urzadzeniu przenoszacemu.
Urzadzenia przenoszace dla paska, prze-
znaczonego na late sklejajaca, skladajg sie
z walca profilowego, ktory nadaje pokry-
temu klejem paskowi odpowiednie wygie-
cie, przyczem jednoczesnie jeden z walcow
przesuwajacych jest tak wykonany, aby
mogl stuzyé do pokrywania tegoz paska
klejem. Dzi¢ki owemu wygieciu osiaga sie
przeciwdzialanie dazeniu do zwijania sie
mokrego od kleju paska.

Celem blizszego wyjasnienia niniejsze-
go wynalazku zalaczono rysunki, na kté-
rych fig. 1 przedstawia pionowy przekréj
" podtuzny odpowiedniego urzadzenia wraz z
czesciowym widokiem zboku. Fig. 2 przed-
stawia widok zgory. Fig. 3 przedstawia wi-

dok w kierunku strzalki, narysowanej na
fig. 1, tloczek formujacy wraz z wyrabia-
nym przedmiotem w pozycji koricowej,
przy podniesionym tloczku wraz z czescio-
wym przekrojem pionowym. Fig, 4 — pio-
nowy podtuzny przekréj urzadzenia wedlug
niniejszego wynalazku, w ktérym pasek
ramkowy zostaje zaopatrzony miedzy in-
nemi w late sklejajaca. Fig. 5 — odpowia-
dajacy fig. 4 widok zgéry. Fig. 6 daje
perspektywiczne przedstawienie szczegétu
przenoszenia paska na late sklejajaca.
Fig. 7—8 pokazuja odcinacz lat sklejaja-
cych w dwu réznych potozeniach robo-
czych.

Wykroje z zostaja wprowadzone na
miejsce stolu 1, oznaczone litera x, przy
pomocy dowolnych, na rysunku nieprzed-
stawionych s$rodkéw. Po opuszczeniu sie
klocka formujacego 2 na wykréj, pasek
ramkowy S, zaopatrzony w warstewke kle-
ju, zostaje przesunigty do pozycji, widocz-
nej na fig. 2. Teraz podnosi si¢ do gory z
powierzchni stotu sterowana listwa 3 i przy-
gina skrzydlo r' wykroju do klocka formu-
jacego. Gdy listwa 3 opusci si¢ zpowrotem,
a inna listwa przyciskajaca 13, umieszczo-
na w miejscu 11 klocka formujacego i nape-
dzana drazkiem 12, przysunie si¢ do przy-
klejonej ramki i przycisnie ja, klocek for-
mujacy zostaje wprawiony w ruch w kie-
runku strzalki A. Przy tym ruchu krazki za-
ginajace 4 i 5, ktére moga si¢ swobodnie
obracaé na pionowych oskach 6 i 7 podsta-
wy maszyny, spotykaja si¢ z paskiem ram-
kowym i przyginaja go do klocka formuja-
cego. Jest przytem koniecznem, aby krazki
zginajace nie zetknely si¢ z klejem, pokry-
wajacym pasek ramkowy. W tym celu wy-
konano na krazkach zginajacych podtocze-
nie 8 na wysokosci pasemka kleju. Przy
dalszym ruchu klocka formujacego zostaja
zagiete przez prowadnice 9 i 10 skrzydia
r? i r® i przyklejone do paska ramkowego,
owinietego na klocku formujacym. Klocek
formujacy. zatrzymuje sie w miejscu, ozna-



czonem litera y. Gdy zaginadta 14 i 15, po-
ruszajace si¢ w kierownicach 16 i 17, zawi-
na juz koniec paska ramkowego na klocku
formujacym, z powierzchni stotu wychodzi
listwa 18 i przyciska ostatnie skrzydlo wy-
kroju r* do paska ramkowego. Zaginadla
141 15 pracuja zewnatrz obszaru dzialania
listwy 18 i cofajg si¢ dopiero wowczas, gdy
listwa 18 przygnie ostatnie skrzydto wykro-
ju do klocka formujacego. Teraz dopiero
przysuwaja si¢ zboku przyciskacze 19 i 20
i chwytaja miedzy siebie gotowy juz w tym
czasie przedmiot wyrabiany, w taki sposéb,
ze zostaje on $ciagniety z klocka formuja-
cego podczas nastepnego podniesienia sie
tegoz wgore. Oczywiscie, listwa przyciska-
jaca 13 musi uprzednio zwolnié¢ przedmiot
wyrabiany.

Caly przebieg wyrabiania moze sie roz-
poczaé¢ na nowo, gdy tylko zostanie poto-
zony nowy wykréj na miejscu X. Dla za-
chowania przejrzystosci nie pokazano na
rysunku napedu czesci sterowanych. Moze
on byé¢ uskuteczniony w znany sposéb przy
pomocy sterownikéow, krzywiznit p. W
wykonaniu niniejszego wynalazku w spo-
séb, pokazany mna fig. 4—8, pasek ramko-
wy z, dostarczony uprzednio przez urza-
dzenie przenoszace go ma podkladke 271 i
pokryty w swej dolnej czesci klejem, zo-
staje przylozony do zderzaka 22. Odwija-
jaca si¢ z bgbna 23 tata sklejajaca V, zanim
dojdzie do miejsca dzialania urzadzenia
odcinajacego, jest prowadzona przez pary
walcéw 24, 247, przedstawionych perspek-
tywicznie na fig. 6, dzieki czemu na pasku
tworzy sie¢ wygiecie, przeciwstawiajace sie
daznosci do zwijania sig, wskutek jedno-
stronnego pokrycia klejem. Walec 24 stu-
zy jednoczesnie do pokrywania klejem i
dlatego zostal pod nim umieszczony zbior-
nik kleju 25. Walec 24/, jako obracany
przez odpowiednio sterowane napedzajace
urzadzenie zapadkowe 26 i 27, wsuwa
stopniowo przeznaczony na late pasek mig-
dzy parg nozy 28, 29. N6z 29 jest stale o-

sadzony w plycie podstawowej 30, za$§ noz
28 jest umieszczony w dzwigarku 31, prze-
suwajacym si¢ w kierownicy 32. Po odcie-
ciu laty sklejajacej V, w czasie opuszcza-
nia si¢ dZwigarka 31, wystep 33 noza 2§,
umieszczonego przesuwalnie na dZwigarku
i utrzymywanego we wlasciwem polozeniu
przez sprezyne 34, napotyka na sworzer
zderzakowy 35; dzieki temu néz zostaje
zatrzymany w polozeniu, uwidocznionem
na fig. 8, podczas, gdy dzwigarek 31, kté6-
rego dolna powierzchnia posiada sprezysta
plytke 36, posuwa sie¢ dalej ku dotowi i
przyciska late sklejajaca do paska ramko-
wego. Prowadzenie paska na laty, przykle-
jajac go prostopadle do paska ramkowego,
posiada t¢ zalete, Ze na tej samej maszynie
mozZna pracowaé paskami ramkowemi o
rozmaitej szerokosci.

Wystarczy w tym celu przestawi¢ od-
powiednio w szczelinie 37/ drazek nape-

.dzajacy 38, chwytajacy za dzwigni¢ 37. Po

oddaleniu sie¢ dzwigarka 37 od paska ram-
kowego, klocek formujacy F, posuwany
przez tloczek 40 miedzy dwiema elastycz-
nemi szcze¢kami 39, zostaje posuniety wdél
przez ttoczek 41, klocek formujacy opu-
szcza si¢ przedewszystkiem na pasek ram-
kowy Z i wciska go w wyciecie 42 w pod-
ktadce 21, na skutek czego wystajace korice
zostaja zagiete do gory w ksztalcie litery U.
Nastepnie klocek formujacy, majacy na so-
bie nasunieta z trzech stron ramke, natrafia
na jedno z dluzszych skrzydel bocznych 1
wykroju S, lezacego na kierownicy 43, dzie-
ki czemu spotyka si¢ on z bokiem paska
ramkowego, pokrytego klejem. Tloczek 44
jest osadzony sprezynowo ma swoim draz-
ku, znajduje si¢ podczas powyzszego prze-
biegu pracy w polozeniu, oznaczonem na
fig. 4 linjami kreskowanemi, oraz sluzy ja-
ko podpora.

Nastenie oba steporki 47 i 44, trzyma-
jac miedzy soba wyrabiany przedmiot, po-
suwaja si¢ przez kanal 45, posiadajacy u-
rzadzenie zaginajace, przyczem w karale



tym wykréj zostaje ragicty prostopadle do
gory; oba skrzydia 1’ sa prostopadle zgie-
te i przyciéniete do ramki. Po powrocie
tloczka 41 do poczatkowego polozenia wy-
stepuje naprzéd palec zaginajacy 48, po-
ruszany przez déwigni¢ 46, i w tulejce prze-
suwowej 47 zagina kofice zaopatrzonego w
late sklejajaca paska ramkowego (fig. 4).
Teraz wystepuje naprzéd ttoczek 50, poru-
szany przez drazek 49, i przesuwa przed-
miot wyrabiany na prawo. Tutaj zostaje
przedewszystkiem zalozony jeszcze wysta-
jacy koniec paska ramkowego przez wysu-
wajacy sie zboku palec zaginajacy 51 w ta-
ki sposob, ze schodzace sie pod katem roz-
wartym korice ramki zostajg potaczone ta-
tag V. Przy dalszem posuwaniu si¢ wykroju
w kanale 52 zostaje zagicte przez umie-
szczona na uj$ciu kanalu listwe zaginajaca
53 ostatnie skrzydlo { i docisniete do po-
krytej klejem ramki. Dolne $cianki kanatu
sa utworzone ze sprezynujacych plytek 54
w tym celu, aby zagiete i pokryte klejem
czesci przedmiotu wyrabianego znajdowatly
si¢ przez dluzszy czas pod naciskiem. Klo-
cek formujacy F jest zabierany przy wyij-
$ciu z szybu 52 przy pomocy chwytacza,
glowicy ssacej i t. p. i przenoszony zpowro-
tem przed tloczek 40 przy pomocy tasmy
lub taficucha przenoszacego.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposoéb wyrabiania czesci pudetek z
wkiadka ramkowa, znamienny tem, ze kia-
dzie si¢ uprzednio pokryty klejem otwarty
pasek ramkowy na jedno ze skrzydel wy-
kroju czesci pudetka i ze wykréj ten zo-
staje przysuniety do urzadzenia zaginaja-
cego przy jednocresnem zaginaniu skrzy-
dia, potaczonego z ramke przy pomocy for-
mujacego tloczka rdzeniowego, opadajace-
go na powierzchni¢ demka wykroju, ktére to
urzadzenia przyciskajg do $ciam bocznych
klocka rdzemiowego najprzéd pasek ramko-
wy, a nastepnie boczne skrzydta wykroju.

2. Urzadzenie, wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, 2e posiada stél kierowniczy
(1), na ktorym kladzie si¢ wyknéj, oraz po-
siada tloczek z klockiem formujgcym (2),
mogacym si¢ podnosié, epuszcraé, a takie
przesuwaé na boki, oraz ktéry to tleczek
najpierw opada ma powierzchnie denka wy-
kroju i przytrzymuje ja, podczas gdy pa-
sek ramkowy (S) kladzie si¢ na skrzydlo
wykroju, idace na przodzie w kierunku ru-
chu posuwowego, a nastepnie listwa (3),
wystepujaca do gory z powierzchni stotu,
zagina wspomniane ekrzydlo (r!) wraz z
paskiem ramkowym na przednig s$ciang
czotowg tloczka i klocka formujgcego w
taki sposéb, ze ttoczek ten przy swoim na-
stgpujacym ruchu posuwowym przenosi
wykréj wraz z paskiem ramkowym do u-
rzadzenia zaginajacego (4, 5, 9, 10), az do
chwili, gdy ttoczek z klockiem formujgcym,
po wykoriczeniu czesci pudetka, trzymane-
go przez sterowane palce przyciskajace
skrzydla czesci pudetka,' wyjdzie z tego
ostatniego i powrdci do polozenia poczat-
kowego.

3. Urzadzenie, wedlug rastrz. 2, zna-
mieane tem, ze krazki zginajace (4, 5) u-
mieszczono prred kierownicami (9, 10),
stuzacemi do zaginania obu skrzydetl (v2,
r?), lezacych zboku wzgledem ruchu posu-
wu, przyczem krazki te chwytaja pasek
ramkowy, nie dotykajac jego czesci pokry-
tej klejem, i, zanim mnastapi zagimanie
skrzydel bocznych, przyciskaja pasek ram-
kowy do bocznych s$cian klocka formuja-
cego.

4. Urzadzenie, wedlug zastrz. 21i 3,
znamienne {em, 2e na diwigarku tteczka
formujacego jest umieszczona przestawial-
na listwa przyciskajaca (13), kiéra w poto-
zeniu poczatkowem prrzyciska sie do scian-
ki klocka, znajdujacej si¢ na przodzie w
kierunku posuww, podczas gdy palce za-
ginajqce {14, 15), zaopatrzone w krazki i -

dzialajace poprzecznie do kieranku posu-

wu, w polozeniu kodcowem chwytaig pasek



ramkowy za jego cze$t, niepokryta klejem,
i przyciskaja jego wystajace korice do $cia-
ny klocka formujacego, zmajdujgcego sie
ztytu wzgledem kierunku posuwu, poczem
listwa (18), wychodzaca ze stolu, uskutecz-
nia zaginanie ostatniego skrzydla (r*).

5. Urzadzenie, wedlug zastrz. 1, zna:
mienne tem, ze przed kanalem wyciggowym
(45), zaopatrzonym w urzgdzenia przecia-
gajace, kladzie sie¢ pasek ramkowy (Z) na
kierownicy (21), posiadajacej wycigcie
(42) dla klocka formujacego, za$§ wykroj
(S) — na bezposrednio pod tamta lezacej
kierownicy (43), posiadajacej przejscie dla
klocka formujacego (F), przytem lata skle-
jajaca (V) zostaje uprzednio naklejona na
jeden z koricow paska ramkowego (Z), zas
wykroje (S) wraz z klodkiem formujacym
(F) sa chwytane miedzy dwa steporki (41,
44) i dostarczane do kanalu wyciagowego
(45), poczem tloczek (41), dzialajacy na
klocek formujacy (F), cofa sie wtyt i dzie-
ki poprzecznie przysuwajacemu si¢ tlocz-
kWi (50) przedmiot wyrabiany jest wsu-
niety do kanalu (52), i to w taki sposob, ze
przytem zostaje najpierw przy pomocy pal-
ca zaginajacego (48) zagiety ten koniec pa-
ska ramkowego (Z), ktéry jest zaopatrzo-
ny w late laczaca (V), nastepnie zagiety
zostaje drugi koniec tegoz paska, a oprécz
tego przy wejéciu do kamatu {52) zostaje
jeszcze zagiete, zapomocy urzadzenia zagi-
rajacego (53), skrzydlo (21).

6. Urzadzenie, wedlug zastrz. 11i 5,
znamienne tem, Ze odcina sie late taczaca

(V) od paska posuwajacego sie prostopadle
do kierunku paska ramkowego (Z) przy
pomocy urzadzenia przenoszacego (24, 241),
dzialajacego stale i stopniowo.

7. Urzadzenie, wedlug zastrz. 1, 5, 6,
znamienne tem, ze przenoszenie paska,
przeznaczonego na laty laczace, odbywa
si¢ zapomocg walcow profilowych (24, 247 ),
nadajacych pokrytemu klejem paskowi
ksztalt wygiety, przyczem jeden z walcow
posuwajacych (24) jest wykonany jako wa-
lec klejacy.

8. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, 5, 6,
7, znamienne tem, ze przy odcinaniu lat
taczacych (V) diwigarek gomego noza
(31) jest uksztaltowany jednoczesnie jako
przyciskacz, aby docisnaé late laczaca (V)
do korica paska ramkowego (Z), przyczem
gorny néz (28) jest umieszczony przesu-

.walnie w kierunku podluznym w tym

dzwigarku (31) i jest przytrzymywany
przez sprezyneg (34) w potozeniu krajacem,
a przytem umieszczono staly zderzak (35),
na kitéry trafia hakowate wygiecie (33) no-
za (28) podczas opadania dZwigarka gér-
nego noza i zatrzymuje ten ostatni w potlo-
zeniu krajacem, przyczem dZwigarek (31)
tegoz noza schodzi wdél de polozenia przy-
ciskajacego.
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