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die Stréomungsrichtung der Zuluft (5) im Zuluftsystem

im Wesentlichen entgegengesetzt zur Strémungs-
richtung des Abgases (3) im Abgaskanal (2) gerich- ’/Z
tet ist und die AuRenwand (18) des Kaminsystems
mindestens eine Zuluft-Offnung (7) zum Ubertritt der ' =
Zuluft (5) vom Zuluftsystem zur Verbrennungsstelle

(9) sowie mindestens eine Abgas-Offnung (6) zum

Eintritt des Abgases (3) von der Verbrennungsstelle

(9) zum Abgaskanal (2) aufweist, wobei das Zuluft-

system durch mehrere einzelne Zuluftkanale (11) 7
gebildet ist, die rings um den Abgaskanal (2), aber \
durch Trennwénde im Abstand voneinander ange-

ordnet sind, wobei die Trennwand (16) zwischen

Abgaskanal (3) und den Zuluftkandlen (11) in
Langsrichtung verlaufende rinnenformige Ausspa-
rungen (15) an der Innenseite aufweist, die zur ' $
Aufnahme von Langsrippen (21) dienen, mit denen
ein Abgasrohr (13) auBen versehen ist.
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Die Erfindung bezieht sich auf ein Kaminsystem der im Oberbegriff des Anspruchs 1 genannten
Gattung sowie auf einen Kaminstein zur Verwendung bei dem Kaminsystem.

Es ist bereits ein Kaminsystem bekannt (DE 199 38 324 A1), bei dem ein zentraler Rauchgas-
bzw. Verbrennungs-Abgaskanal von einem Verbrennungs-Zuluftsystem umgeben ist, so dass
die Zuluft im Zuluftsystem léngs des im wesentlichen senkrecht gebauten Kamins nach unten,
und zwar in Gegenstromrichtung zum Rauchgas bzw. Abgas stromt, das von der Verbren-
nungsstelle eines Heizungssystems im Kamin nach oben zum Kaminaustritt stromt. Dabei weist
das Kaminsystem Zuluft- und Abgaséffnungen in der Kaminwandung auf, um einen Ubertritt zur
und von der Verbrennungsstelle zu schaffen. Das Zuluftsystem ist ein konzentrisch rings um
einen zentralen Hohlraum angeordneter Ringraum der betreffenden Kaminsteine, die nach dem
Aufeinandersetzen und Zusammenbauen einerseits den zentralen in Langsrichtung des Kamin-
systems verlaufenden Abgaskanal und andererseits den konzentrisch um diesen gelegenen,
sich ebenfalls in Langsrichtung des Kaminsystems hinziehenden Zuluftkanal bilden. Im Betrieb
des Kaminsystems entstehen durch die Erwarmung der Zuluft Auftriebskréfte, die dem Zustrom
der Zuluft innerhalb des Kamins von oben nach unten entgegenwirken. Zur Uberwindung dieses
Nachteils ist vielfach der Einbau von Ventilatoren erforderlich, um Verbrennungszuluft mecha-
nisch von auf3en anzusaugen und nach unten zu driicken.

Die DE 41 18 006 A1 offenbart ein Schornsteinelement, bei dem ein Kernrohr {iber Stege mit
einem Hullrohr in Verbindung steht und insgesamt einstiickig ausgebildet ist. Die Innenseite des
Kernrohres ist mit einer saurefesten Beschichtung Gberzogen. GemaR einer Ausfiihrungsvarian-
te dienen die zwischen den AuRenseiten des Kernrohres und den Innenseiten des Hiillrohres
ausgebildeten Kanale dazu, bei raumluft-unabhéngigen Feuerstétten Verbrennungsluft anzu-
saugen, welche aufgrund der Gegenstromfilhrung zu den ber das Kernrohr strémenden
Rauchgasen in vorgewarmter Form fiir Verbrennungszwecke zur Verfugung steht.

Aus der DE 27 31 835 A1 ist ein zwei- oder mehrteiliges Schornstein-Formstiick bekannt, bei
welchem ein Innenrohr mittels einer Vollstoffisolierung in ein Mantelformstiick eingebettet ist.

Auch die CH 306 579 A beschreibt einen Kamin mit einem inneren Rauchrohr und einem &ufie-
ren Mantel, wobei der auRere Mantel eine innere und eine dulere Wandung aufweist, die Gber
Verbindungsrippen in Verbindung stehen.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein einfacheres Kaminsystem dieser Gattung zu
schaffen, das gleichwohl einen einfachen Zusammenbau der einzelnen Kaminsteine zum Ka-
minsystem ermdglicht, andererseits aber auch die Verwendung zusétzlicher mechanischer
Unterstutzungsmittel, wie Ventilatoren, zum Ansaugen von Zuluft vermeiden hilft.

Die Erfindung hinsichtlich des Kaminsystems ist im Anspruch 1 und hinsichtlich des Kamin-
steins im Anspruch 8 gekennzeichnet. in den Unteranspriichen sind bevorzugte Ausbildungen
beansprucht und in der Figurenbeschreibung sind besonders bevorzugte Ausbildungen im
Folgenden néher beschrieben.

Bei der Erfindung wird das Zuluftsystem durch mehrere einzelne rings um den Abgas-Hohlraum
im betreffenden Kaminstein angeordnete, aber durch Trennwénde jeweils voneinander
beabstandete Zuluftkandle gebildet. Die Trennwand zwischen Zuluftkanélen und Abgaskanal
weist in Langsrichtung rinnenférmige Aussparungen an deren Innenseite auf. Diese dienen zur
Aufnahme von Langsrippen, die sich an der AuBenseite eines Abgasrohres befinden kénnen.

Es empfiehlt sich, die zum Aufbau des Kaminsystems verwendeten Kaminsteine im Querschnitt
im wesentlichen rechteckig, und zwar derart auszubilden, dass sich im Zentralbereich - wie
beim Stand der Technik - ein fiir den Abgaskanal dienender Abgas-Hohlraum befindet, in dem
Eckbereich dagegen mehrere, insb. vier Hohlrdume angeordnet sind, die zum Durchleiten der
Zuluft dienen.
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Es sind zwar bereits Kaminsteine bekannt (CH-PS 77 335), die mit einem zentralen Hohiraum
und mit rings um diesen angeordneten weiteren Hohlrdumen versehen sind, wobei der zentrale
Hohlraum als Abgaskanal dient. Die rings um diesen angeordneten zusétzlichen Hohlrdume
werden dort aber zum Hindurchleiten von Abkuhlluft in gleicher Strdmungsrichtung - von unten
nach oben - wie die Abgasstrémung verwendet. Dabei haben diese ,Abkihlungsschéchte® die
Aufgabe, eine Rissbildung durch zu starkes Erhitzen der AuBenwand des Kamins zu vermei-
den. Die Abkiihlungskanéle stehen auch in keiner Verbindung mit der Feuerstelle.

Nach einer weiteren Ausbildung der Erfindung sind in den Eckbereichen weitere Hohlrdume
angeordnet, die zur Beherbergung bzw. Durchfilhrung von Bewehrungen, Elektro-, Sanitér-
oder dergl. Installationsleitungen dienen kénnen.

Es ist bereits bekannt (DE 44 25 448 A1), Kaminsteine mit nach auRen offenen breiten Rinnen
zu versehen, um dort Installationsleitungen entlang zu ziehen, weshalb diese Rinnen ,installati-
onsschéchte® genannt werden.

Nach einer besonders bevorzugten Ausbildung der Erfindung ist mindestens der die Zuluft-
Offnung aufweisende Kaminstein des Kaminsystems so ausgebildet, dass die Trennwand zwi-
schen dem Kaminstein-Abgashohiraum und den Zulufthohlrdumen langs Trennstellen derart
durchtrennt ist, dass der Abgashohilraum und die Zulufthohirdume dort einen gemeinsamen
Sammel-Hohirdum bilden. Die in den einzelnen Zuluftkandlen nach unten zur Brenn- bzw.
Verbrennungsstelle gefiihrte Zuluft wird dort gesammelt und iiber eine einzige Zuluft-Offnung in
der Kaminwand nach au3en zur Verbrennungsstelle gefiihrt.

Es empfiehlt sich, wenn innerhalb des Abgaskanals der einzelnen Kaminsteine ein zusétzliches
Abgasrohr entlang gefiihrt wird, das zweckméaRigerweise aus Schamotte besteht und durch den
Sammelhohlraum des betr. Kaminsteins hindurchtritt.

Bei einem Kaminstein gem. der Erfindung ist die Trennwand zwischen dem Abgashohlraum
einerseits und den Zulufthohlrdumen andererseits im Querschnitt im Wesentlichen kreisférmig
ausgebildet und iber Mittelstege mit der AuRenwand des Kaminsteins derart verbunden, dass
die Mittelstege die Zulufthohlraume jeweils voneinander trennen. Sofern ein Kaminstein gemag
der Erfindung den o. g. Sammel-Hohlraum aufweist, empfiehlt es sich, auch dort die Trennwand
mit in Langsrichtung verlaufenden Aussparungen im Bereich der Trennstelle zu versehen, damit
das Abgasrohr trotz des gebildeten Sammel-Hohlraums zentral durch den betreffenden Kamin-
stein in dessen Langsrichtung entlang gefiihrt werden kann.

Fur den Kaminstein wird bevorzugt Beton verwendet.

Bevorzugte Ausbildungsformen der Erfindung werden nun anhand der Zeichnungen naher
beschrieben. Dabei zeigen:

Figur 1 im schematischen Querschnitt ein Kaminsystem;

Figur 2 das gegentiber Figur 1 vergrosserte Schnittbild durch den oberen Teil des Kaminsys-
tems;

Figur 3 den Querschnitt durch einen Kaminstein - gewissermafien ,von oben*;

Figur 4 den entsprechenden Kaminstein in perspektivischer Ansicht schrag von oben; -

Figur 5 den schematischen Teilaufschnitt das Kaminsystem, und zwar den unteren Teil des-
selben mit der Zuluft-Offnung;

Figur 5a die betreffende Abbildung in verkleinerter Form;

Figur 6 den Querschnitt durch einen Kaminstein mit Sammel-Hohlraum etwa gem. dem Schnitt
A-A von Figur 5a;

Figur 7 eine perspektivische Aufsicht auf den gleichen Kaminstein wie Figur 6 schréag von
oben;

Figur 8 eine perspektivische Aufsicht auf einen Teil eines Abgasrohres schrég von oben und
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Figur 9 wiederum eine perspektivische Aufsicht auf einen Kaminstein schrag von oben, der zur
Aufnahme des Abgasrohres von Figur 8 dient.

Gemal Figur 1 sind zahlreiche einzelne Kaminsteine 1a, 1b im Wesentlichen senkrecht tber-
einander aufgebaut, um das dort gezeigte Kaminsystem 1 zu bilden. Oben ist das Kaminsystem
1 durch einen Kaminkopf 10 abgeschlossen, wodurch Abgase 3 durch den zentralen Abgaska-
nal 2 nach oben in die Luft gelangen, wahrend Zuluft 5 von unterhalb der Kaminabdeckung 10
in das Kaminsystem 1 einstrémt und unten im Bereich des Kaminsteins 1b durch eine Zuluftoff-
nung 7 zur Verbrennungsstelle 9, beispielsweise einen Kachelofen, einstrémt, von dem die
Abgase 3 nach oben abgezogen und durch die Abgasoffnung 6 in das Kaminsystem 1 und dort
in den Abgaskanal 2 eingeleitet werden.

In Figur 2 wird verdeutlicht, wie die Zuluft 5 unterhalb der Kaminabdeckung 10 umgelenkt und in
den einen dort gezeigten Zuluftkanal 11 einstromt, wahrend der Kanal 12 des Kaminsystems 1
beispielsweise zum Hindurchstecken von Bewehrungen zur Verfugung steht.

In Figur 3 wird gezeigt, wie die einzelnen Kaminsteine 1a aus beispielsweise Beton in einer
Form hergestellt werden. Die im Querschnitt im Wesentlichen rechteckférmige, insb. quadrati-
sche AufRenwand 18 weist zentral einen im Wesentlichen kreisférmigen Abgashohiraum 2a fir
die Unterbringung eines Abgasrohres 13 auf, durch welches das Abgas 3 hindurchtreten kann.
In den vier Eckbereichen 20 ist der Kaminstein 1a mit verhaltnismaRig breiten Zulufthohirdumen
11a versehen, die vom Abgashohlraum 2a durch die im wesentlichen ringférmige Trennwand
16 abgetrennt und unter sich durch die Mittelstege 17 voneinander getrennt sind. in den
duBersten Ecken des Kaminsteins 1a sind kleine kreisformige Hohlrdume 12a angeordnet,
durch welche Bewehrungen oder Installationsleitungen, elektrische Kabel und dergl. verlegt
werden kdnnen. Im Zentrum des Kaminsteins 1a befindet sich das Abgasrohr 13.

Die Flachenverhaltnisse zwischen der Querschnittsflaiche des Abluft-Hohlraumes 2a und den
vier schwarz gekennzeichneten Zuluft-Hohlrdumen 11a sollte sich im Bereich von 0,8 bis 1,2
befinden. Dabei sind die Stegbreiten a und die Dicke der Trennwand 16 etwa gleich grof3 und
betragen etwa 5% der Gesamt-breite B des Kaminsteins 1a. Der Innendurchmesser Di betragt
etwa das 0,66-fache der Kaminsteinbreite B.

Gem. den Darstellungen von Figuren 4 und 5 stromt die Zuluft 5 ohne zusiatzliche Hilfsmittel,
wie Ventilatoren und Geblase, innerhalb des Kaminsystems 1 durch die einzelnen Kaminsteine
1a, und zwar durch deren Zuluftkanale 11 nach unten, um im Bereich eines unteren Kamin-
steins 1b aus den vier einzelnen Zulufthohlrdumen 11a in einen Sammel-Hohlraum 14a zu-
sammengefihrt zu werden, wie dies genauer in Figuren 6 und 7 gezeigt ist. Von diesem Sam-
mel-Hohlraum 14a strémt die Zuluft 5 durch die in der AuBenwand des betreffenden Kamin-
steins 1b angeordnete Zuluft-Offnung 7 nach drauBen. Dabei zieht sich das Abgasrohr 13 auch
durch den Sammel-Hohlraum 14a des Kaminsteins 1b nach unten bis zum Kaminful® 1c, der
eine Zutritts6ffnung zum Reinigen und Auslassen von sich sammelnder Flissigkeit aufweisen
kann.

Aus Figuren 6 und 7 wird deutlicher, wie der Kaminstein 1a auf einfache Weise zu dem Kamin-
stein 1b modifiziert wird: Es ist lediglich erforderlich, jeweils Teile der im wesentlichen ringférmi-
gen Trennwand 16 zwischen dem Abgas-Hohlraum 2a und den Zuluft-Hohlrdumen 11a heraus-
zutrennen, um den Sammel-Hohlraum 14a zu bilden. Insofern kénnen sowohl fur die Kamin-
steine 1a als auch fur den Kaminstein 1b dieselbe Grundform verwendet werden. Dies ermég-
licht sogar ein Strangpressherstellungsverfahren aller Kaminsteine 1a, 1b mit nachtraglichem
Herausbrechen der inneren Teile (Trennwand 16). '

Die entlang der Kaminsteine 1a, 1b zum Mittelpunkt hin sich 6ffnenden Aussparungen 15 in den
Bereichen der Mittelstege 17 und daher der Trennwande zwischen den Zulufthohlrdumen 11a
dienen sowoh! bei den Kaminsteinen 1a als auch bei den Kaminsteinen 1b zum Zentrieren und
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Abstiitzen des Abgasrohres 13, das beispielsweise nach Figur 8 léngs verlaufende Langsrippen
21 aufweisen kann.

Patentanspriiche:

1.

Kaminsystem mit einem zentralen Rauchgas- bzw. Verbrennungs-Abgaskanal (2) und mit
einem diesen umgebenden Verbrennungs-Zuluftsystem, bei dem die Strémungsrichtung
der Zuluft (5) im Zuluftsystem im Wesentlichen entgegengesetzt zur Strémungsrichtung
des Abgases (3) im Abgaskanal (2) gerichtet ist und die AuBenwand (18) des Kaminsys-
tems mindestens eine Zuluft-Offnung (7) zum Ubertritt der Zuluft (5) vom Zuluftsystem zur
Verbrennungsstelle (9) sowie mindestens eine Abgas-Offnung (6) zum Eintritt des Abgases
(3) von der Verbrennungsstelle (9) zum Abgaskanal (2) aufweist, wobei das Zuluftsystem
durch mehrere einzelne Zuluftkanale (11) gebildet ist, die rings um den Abgaskanal (2),
aber durch Trennwéande im Abstand voneinander angeordnet sind,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Trennwand (16) zwischen Abgaskanal (3) und den Zuluftkanélen (11) in Langs-
richtung verlaufende rinnenférmige Aussparungen (15) an der Innenseite aufweist, die zur
Aufnahme von Langsrippen (21) dienen, mit denen ein Abgasrohr (13) aufen versehen ist.

Kaminsystem nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Trennwand (16) im Wesentlichen kreisférmig ist.

Kaminsystem nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet,

dass es aus im Querschnitt im Wesentlichen rechteckigen Kaminsteinen (1a, 1b) zusam-
mengesetzt ist, die im Zentralbereich einen fur den Abgaskanal (2) dienenden Abgas-
Hohlraum (2a) und in Eckbereichen (19) je einen insb. fir die Zuluftkanéle (11) dienenden
Zuluft-Hohlraum (11a) aufweisen.

Kaminsystem nach Anspruch 3,

dadurch gekennzeichnet,

dass in Eckbereichen (19) weitere Installationshohlrdume (12a) zur Beherbergung bzw. zur
Durchfilhrung von Bewehrungen, Elektrokabeln, Sanitarleitungen und dergl. angeordnet
sind.

Kaminsystem nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass bei mindestens dem die Zuluft-Offnung (7) aufweisenden Kaminstein (1b) die Trenn-
wand (16) zwischen dem Abgaskanal (2) und den Zuluftkanélen (11) ldngs Trennstellen
(19) durchtrennt ist und Abgas- und Zuluftkanale einen gemeinsamen Sammel-Hohiraum
(14a) bilden. '

Kaminsystem nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,
dass in den Abgaskanal (2) ein Abgasrohr (13) eingesetzt ist.

Kaminsystem nach Anspruch 6,
dadurch gekennzeichnet,
dass das Abgasrohr (13) aus Schamotte besteht.

- Kaminstein zur Verwendung bei einem Kaminsystem nach einem der vorhergehenden

Anspriiche,
welcher im Zentralbereich einen fir den Abgaskanal (2) dienenden Abgas-Hohiraum (2a)
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und in Eckbereichen (19) je einen fur die Zuluftkandle (11) dienenden Zuluft-Hohlraum
(11a) aufweist, wobei die Trennwand (16) zwischen Abgas-Hohlraum (2a) und den Zuluft-
Hohlraumen (11a) im Querschnitt im Wesentlichen kreisférmig ausgebildet ist und (iber die
Zuluftkanale (11) voneinander trennende und Trennwénde bildende Mittelstege (17) mit der
AuBenwand (18) des Kaminsystems (1) verbunden ist,

dadurch gekennzeichnet, ,

dass die Trennwand (16) zwischen Abgas-Hohlraum (20) und Zuluft-Hohlrdumen (11a) in
Langsrichtung verlaufende rinnenformige Aussparungen (15) an der Innenseite aufweist,
die zur Aufnahme von Langsrippen dienen, mit denen ein Abgasrohr (13) auen versehen
ist.

Kaminstein nach Anspruch 8,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Mittelstege (17) an der Trennstelle (19) in Langsrichtung verlaufende rinnenfoérmi-
ge Aussparungen (15) an der Innenseite aufweisen, die zur Aufnahme von Langsrippen
(21) dienen, mit denen ein Abgasrohr (13) auBen versehen ist.

Kaminstein nach einem der Anspriiche 8 oder 9,
dadurch gekennzeichnet,
dass er aus Beton gegossen ist.

Hiezu 5 Blatt Zeichnungen
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